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EDITORIAL

Alle waren da -

und gut drauf!

Mein Kollege Mathis Bayerdarfer hatte in seinem
Editorial in der letzten Ausgabe geschrieben:
LAlles wie immer”. Er bezog sich auf die bevor-
stehende SPS Messe, und einziger Unterschied
sei, dass sie zwei Wochen friiher als die Jahre
zuvor starte. Das stimmte - alles wie gewohnt:
die Vorberichterstattung, die Vorbereitung der
Termine und dann die drei Tage Messe.
Aber in einem hat sie sich doch unter-

schieden: in der Stimmung.

Okay, eigentlich war die Stimmung dort
immer gut. Aber diesmal war sie ganz be-
sonders gut. Fand ich. Eine Gesprachspart-
nerin, die ich auf der Messe besuchte,
brachte es auf den Punkt: ,In meinen 23
SPS-Jahren hat mir noch keine Messe so
viel Spall gemacht.” Dito, nur sind’s bei mir
‘erst' 21 Jahre SPS-Messe.

Ich erinnere mich dabei auch noch gut an
das Krisenjahr 2008, als die wirtschaftli-
che Stimmung in Deutschland sehr be-
drickt war. Aber auf der SPS war es dann
auch wie immer. Trotz der Umstéande
Uberwog die positive Stimmung, und die
hatte dann die Branche auch im Folgejahr
tbernommen. Die SPS irgendwie als Mut-
machindikator. So dhnlich habe ich das
nun wieder empfunden.

Nach Corona-Nachwehen, dem Krieg in Eu-
ropa, den eingebrochenen Lieferketten, ex-
plodierten Rohstoffpreisen und nun noch
der Energiekrise, sehen die Vorzeichen ei-
gentlich nicht gut aus. Trotzdem, ich bin
und bleibe optimistisch. Das liel sich
schon an den Inhalten der vorhergehenden
Messeausgabe ablesen und geht weiter
mit dieser Ausgabe unserer Messenach-
lese. Randvoll mit neuen Produkten, Losun-
gen und Dienstleistungen, die die Automa-
tisierer auf die Messe mitgebracht hatten.

Darunter sind all die vielen kleinen und mit-
telstandischen Unternehmen, die das Ruck-
grat unserer Wirtschaft sind — und von der
Politik viel zu stiefmiitterlich behandelt wer-

den. Dabei tragen doch diese Firmen einen
grol3en Teil dazu bei, die Herausforderun-
gen dieser Zeit zu meistern. Ohne ihre tech-
nologischen Entwicklungen kann eine Ener-
giewende und eine nachhaltige Wirtschaft
gar nicht gelingen. Und das war auf der
SPS ebenfalls sehr deutlich zu sehen und
in Gesprachen zu erfahren: Das Thema
Nachhaltigkeit und entsprechende Losun-
gen haben in vielen Unternehmen hochste
Prioritat und beeinflussen die strategischen
Entscheidungen, die im Mittelstand — im
Gegensatz zu vielen Aktienkonzernen —
langfristig und zukunftsfest angelegt sind.
Zu diesen Firmen gehdren auch zahlreiche
familiengeflihrte Unternehmen, die gesell-
schaftliche Verantwortung tbernehmen.
Lesen Sie stellvertretend dazu in dieser
Ausgabe ein Interview mit der Geschafts-
fuhrerin eines solchen Unternehmens, SAB
Brockskes, das Sabine Brockskes-Wetten
nun bereits in dritter Generation fihrt.

Waren Sie, lieber Leser, liebe Leserin, auch
auf der SPS? Wie fanden Sie denn die
Stimmung? Wir freuen uns Uber jeden
Kommentar, schreiben Sie uns! In diesem
Sinne winsche ich lhnen einen erholsa-
men Jahresabschluss im Kreise lhrer Lie-
ben, bleiben Sie gut drauf und rutschen
Sie gesund ins neue Jahr.

Herzlichst,
APV %‘Z
Ines Stotz

istotz@tedo-verlag.de =

Your Global Automation Partner

Track & Trace:
Alles im Blick!

Lickenlose Identifikation
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Informationen in
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Lager und Versand!
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Ein neues Automatisierungsbetriebssystem ist
zukiinftig die Basis aller loT- und Automatisie-
rungskomponenten von Weidmiiller = und kann
auch andere Anwendungen einfach einbinden. Es
basiert auf offenen, etablierten Standards, lasst
sich erweitern und mittels Apps nutzen. Das
macht Anwender und deren Kunden unabhangig,

flexibel und zukunftsfahig.
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Auf der SPS 2022 fand die Liveshow GOOD MORNING AUTOMATION zum zwei-
ten Mal statt. Im Rahmen des Friihstiicksfernsehens fiir Automatisierer sprach
die Redaktion des SPS-MAGAZINs mit einer Vielzahl an hochkaréatigen Gasten

liber Themen, die die Branche bewegen. Neben aktuel- .

len Herausforderungen wie Nachhaltigkeit oder Liefer- E - E
engpasse wurde auch iber Technologiethemen =
wie dezentrale Automatisierung, offene Plattformen,
moderne Steuerungssoftware oder Adaptive Manufac-

turing diskutiert. Zu den einzelnen Gesprachen als
Video on Demand geht es iiber diesen QR-Code.
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Offenes Automatisierungsbetriebssystem

und

kommen zusammen

Ein neues Automatisierungsbetriebs-
system ist zukiinftig die Basis aller
loT- und Automatisierungskomponen-
ten von Weidmiiller - und kann auch
andere Anwendungen einfach einbin-
den. Es basiert auf offenen, etablier-
ten Standards, lasst sich erweitern
und mittels Apps nutzen. Das macht
Anwender und deren Kunden unab-
héngig, flexibel und zukunftsfahig.

igitalisierung und Vernetzung
verandern die industriellen
Prozesse derzeit starker als
jede andere technische Ent-
wicklung seit Erfindung des FlieRbandes:
Jahrzehntelang war die Operational
Technology (OT) von der in den Unter-
nehmen eingesetzten Informationstech-
nik (IT) abgeschottet und setzte auf pro-
prietare Technologien, Schnittstellen und
Protokolle. Hard- und Software, die zur
Steuerung, Regelung und Uberwachung
von Maschinen und
Anlagen ein-

u-0S verbindet
Industrial loT und
Automatisierung, Part-
ner mit deren Anwendern,
die Cloud mit den Daten und indus-
trielle Okosysteme miteinander.

8 SPS-MAGAZIN 13 | 2022

gesetzt werden, waren zwar miteinan-
der vernetzt, nutzten aber von der ether-
netbasierten Unternehmens-IT ge-
trennte, eigene Kommunikationswege
und Bussysteme. Mit IloT und industrie-
tauglichen Ethernet-Netztechnologien,
wie zum Beispiel SPE (Single Pair Ether-
net), verwischen nun aber die Trennli-
nien zwischen Informationstechnologie
und OT immer schneller. Und kinstliche
Intelligenz, — die beispielsweise in Ma-
chine-Learning-Modellen dabei hilft, die
Qualitat des Produktionsprozesses zu
sichern und entstehende Mangel an
Produkt oder Anlagen durch Predictive
Maintenance bereits im Ansatz zu ent-
decken — bendtigt ebenso ein IloT-Um-
feld wie Cloud- und Edge-Technologien,
die diese enormen Mengen an Informa-
tionen und Daten speichern und vertei-
len (Cloud) oder direkt vor Ort bereits fil-
tern und vorverarbeiten (Edge).

Digitale Vernetzung
unterschiedlicher
Systeme wird
einfacher

Die Digitalisierung

der Prozesse bis
an den Rand des
Netzwerks, dem
‘Edge’, bietet den

Unternehmen wettbewerbsentscheidende
Vorteile: transparente und aktuelle Infor-
mationen, flexible Prozesse, die Moglich-
keit zu vorausschauenden Entscheidungen
und damit zu Zeit- und Kosteneinsparun-
gen — und nicht zuletzt eine gesteigerte
Qualitat der Prozesse. Was in der Theorie
nur vorteilhaft klingt, ist es in der Praxis
auch — doch die Umsetzung ist (noch)
nicht so einfach. Denn viele Vorteile, die
eine durchgangige Smart Factory in
puncto Flexibilitat, Kosten- und Energieef-
fizienz bieten kdnnte, lassen sich aufgrund
herstellerspezifischer Automatisierungs-
systeme nicht nutzen. Was in der IT heute
Voraussetzung fir eine am Markt erfolgrei-
che Losung ist, ndmlich die problemlose
Kompatibilitat zu Fremdsystemen, ist in
der OT noch lange nicht Standard: Inkom-
patibilitaten der proprietaren Losungen,
teure Wartungen und Nachrustungen der
Anlagen sind fir die Anwender oft die
Folge. Zudem mussten viele Unternehmen
in den letzten Monaten feststellen, dass
eine herstellerbezogene Losung wenig
Maoglichkeiten bietet, bei Storungen in
der globalen Lieferkette einfach auf
einen anderen Komponentenher-
steller auszuweichen.

Zusatzlich verschmelzen die [T-
und OT-Welt immer mehr, was den
Wunsch der Anwender nach Unab-
hangigkeit zusatzlich verstarkt:
Mit u-OS bietet Weidmul-
ler nun eine Software-
Plattform fir Industrial
loT und Automation,
die offen, flexibel und
unabhangig ist. Das

Betriebssystem ver-
eint den fir Auto-
matisierungslosun-
gen deterministi-

Bilder der Doppelseite: Weidmiiller GmbH & Co. KG



schen Ablauf mit den Mdglichkeiten des
lloT auf nur einem Gerat und bietet fir Au-
tomatisierer und IT-Programmierer eine of-
fene und flexible Losung, die die digitale
Vernetzung unterschiedlicher Systeme auf
einfache Weise erlaubt.

Betriebssystem u-0S setzt
auf offene Standards

Zwar gibt es bereits Ansatze zu Ubergrei-
fenden Automatisierungsplattformen, aber
auch bei diesen muss sich der Anwender
an den Vorgaben des Anbieters orientieren
— Losungen von Drittanbietern einzubin-
den, ist beispielsweise nur sehr aufwendig
moglich. u-0S setzt dagegen auf die Ver-
wendung offener, etablierter Standards
wie Linux, die Container-Technologie, OPC
UA, HawkBit oder OAuth 2.0 und ermog-
licht die Einbindung von Weidmdller Apps,
anwendereigenen oder Fremdanbieter-
Apps. Das macht den Anwender unabhan-
gig und zukunftsfahig, denn er ist damit in
der Lage, auf Drittanbieter zuriickzugrei-
fen, die ebenfalls Automatisierungsplatt-
formen oder Apps anbieten. u-0OS ist im
Kern eine Zusammenstellung von Open-
Source-Technologien bzw. De-facto-Stan-
dards. Bei der Auswahl der Technologie-
blocke ist die Maxime, die Unabhangigkeit
der Anwender zu wahren. Dementspre-
chend werden proprietare Erweiterungen
der verwendeten Technologien vermieden
- so setzt die Codesys-App beispiels-
weise nicht auf ein OEM-spezifisches De-
rivat. u-OS ist deshalb nicht ein abge-
schlossenes, eigenes Automatisierungs-
bzw. Okosystem, sondern vielmehr eine
Plattform, um die vielen existierenden
Okosysteme miteinander zu verbinden.

Linux als offener Standard ist zum Beispiel
deshalb Voraussetzung, weil es wichtige
Eigenschaften fur den Einsatz im Automa-
tisierungsumfeld vereint: Durch den offe-
nen Quellcode kann es bei Bedarf pro-
blemlos optimiert und angepasst werden.
Es verfligt ber eine grolle Dienstleister-
und Entwicklergemeinde. Dazu ist die
Echtzeitfahigkeit von Linux vollstandig in
den Kernel integriert, sodass mit moder-
nen CPU-Systemen Steuerungsanwen-
dungen mit Tms Zykluszeit realisiert wer-
den koénnen. Dabei bekommt der Anwen-
der mit u-OS ein Betriebssystem auf
hohem Produktniveau, sodass beispiels-
weise identifizierte Sicherheitslicken un-

[:@ Custom Software

Eg APPs - 3rd party software

u-0S

uwmation edge solutions

TITELSTORY @
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» Das Automatisierungsbetriebssystem u-OS basiert auf offenen, etablierten
Standards wie Linux, Container-Technologie oder OPC UA.

mittelbar geschlossen werden. Ebenso
werden eine regelmafige Software-War-
tung und kontinuierliche Weiterentwick-
lung durch Weidmuller garantiert.

Die Container-Technologie als offener
Standard erlaubt es, eine Anwendung
mit all ihren Abhangigkeiten in einem
einzigen Paket zu bundeln. Damit las-
sen sich selbst komplexe Software-Re-
leases automatisiert und schnell bereit-
stellen. Das eliminiert viele Fehlerquel-
len beim Installieren und Updaten, ver-
ringert den Zeitaufwand und spart Kos-
ten. u-OS nutzt zur Erstellung und fur
den Betrieb der Container die Docker-
Technologie, was eine hohe Skalierbar-
keit sowie einfache Handhabung auch
fur Nichtprogrammierer ermoglicht.

OPC UA ist ein offenes Industrie-Kommu-
nikationsprotokoll, das einen plattformun-
abhangigen, zuverldssigen und sicheren In-
formationsaustausch zwischen Geréten
unterschiedlicher Hersteller ermaglicht. Mit
HawkBit wird ein Framework bereitgestellt,
welches das Ausrollen von Software-Up-
dates auf Edge-Gerate, Controller und
Gateways im IloT vereinfacht. Und OAuth
2.0 (Open Authorization) ist ein weltweit
genutztes Authentifizierungsprotokoll, das
eine sichere Autorisierung beim Austausch
von Daten zwischen verschiedenen Losun-
gen ermoglicht. Auch Social-Media-Platt-
formen wie Facebook oder Twitter nutzen
das Protokoll beispielsweise.

Laufzeitsysteme von
Drittanbietern

Aus der Nutzung dieser offenen Stan-
dards ergibt sich mit u-OS die Mdoglich-

keit, Laufzeitsysteme von Drittanbietern
oder der Anwender selbst auf der Soft-
ware-Plattform auszuflihren. Ein Beispiel
dafiir ist Codesys, das groRte hersteller-
unabhéngige Okosystem in der Industrie-
automatisierung. Es ist ein hardwareun-
abhangiges Programmiersystem zur Er-
stellung, Projektierung, Dokumentation,
Visualisierung und Konfiguration von
Steuerungsapplikationen. Zudem erlaubt
die integrierte Laufzeitumgebung U-
Create Web einfaches Engineering ohne
Programmierkenntnisse.

Bessere Wettbewerbs-
fahigkeit

Und Uber Apps — von Weidmidiller, von
Drittanbietern oder anwendereigene — las-
sen sich neue Funktionen aus Automati-
sierung und lloT flexibel erganzen. Mit
dem Betriebssystem u-OS verschmelzen
auf diese Weise unterschiedliche indus-
trielle Welten: Beispielsweise kann die Vi-
sualisierungssoftware Procon-Web ein-
fach als App auf der offenen Steuerung in-
stalliert werden. Das neue Betriebssystem
stellt zuklnftig die Basis aller lloT- und Au-
tomatisierungskomponenten von Weid-
muller dar. Jedes Gerat ist damit ausge-
stattet und er6ffnet so den einfachen Zu-
gang in die IT- und OT-Welt. Die Erweite-
rungsfahigkeit erlaubt es den Anwendern
und deren Kunden, ihr System individuell
und webbasiert zusammenzustellen. u-0S
ist damit ein Bindeglied zwischen Indus-
trial loT und Automatisierung, durch das
Anwender in mehrfacher Hinsicht profitie-
ren: Sie stellen sich dank offener digitaler
Strukturen produktiver, flexibler und effi-
zienter auf und steigern letztendlich damit
ihre Wettbewerbsfahigkeit. e o
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@ TITELSTORY

Interview mit Dr. Thomas Biirger, Leiter der
Division Automation Products & Solutions bei Weidmiiller

—,FROM DATA T0 VALUE"—

Weidmiiller wurde vor iiber 170 Jahren
gegriindet, gilt als Erfinder der Reihen-
klemme, ist einer der Top-Player der
elektrischen Verbindungstechnik -
und bringt nun ein Automatisierungs-
betriebssystem auf den Markt. Was
steckt dahinter?

Dr. Thomas Biirger: Unser Automatisie-
rungsbetriebssystem u-0OS ist der kon-
sequente weitere Schritt dieser Entwick-
lung: Wir haben friih registriert, dass
neben reinen Automationsprodukten
und -l6sungen insbesondere auch Anfor-
derungen hinsichtlich lloT und Digitali-
sierung im Markt massiv zunehmen. So
haben wir bereits 2013 mit U-Remote
ein modulares 1/0-System eingefihrt
und dieses Automatisierungs-
portfolio seither kontinuierlich aus-
gebaut. Mit dem Operating System u-
OS haben wir nun ein offenes Auto-
matisierungsbetriebssystem ent-
wickelt, das auf lloT-Anwendun-

gen zugeschnitten ist und den
Anwender bei den sich daraus
ergebenden Herausforderun-

gen unterstutzt.

Was sind denn diese He-
rausforderungen?

Der moderne Maschinen- und
Anlagenbau zeichnet sich durch
Starken wie hohe Flexibilitat, de-
zentrale Strukturen und kommunika-
tionsfahige Komponenten aus. Aber
mit Automatisierungssystemen, die
diese Eigenschaften nicht unterstiitzen,
konnen die Unternehmen diese nicht
ausspielen. u-0S ist dagegen flexibel, de-
zentral und fir alle Kommunikations-
wege offen. Und bei all den resultieren-
den technischen Ldsungen ist immer
auch die groRe Herausforderung nach
Einfachheit zu beachten. Solch ein Be-
triebssystem hilft den Anwendern dabei,
den Umgang mit den Automations- und
lloT-Produkten Uber den gesamten Pro-
duktlebenszyklus hinweg so einfach wie
maglich zu machen.

Konnen Sie die Vorteile noch ein
wenig naher beschreiben?

Mit u-OS und den dazugehorigen Apps
liegt unser Fokus auf der Entwicklung
eines umfangreichen, offenen und durch-
gangigen lloT-Software-Portfolios, das die
Anwender befahigt, flexibel und schnell
auf sich standig andernde Marktbedingun-
gen zu reagieren und entsprechende
Software-Innovationen agil

und einfach umzusetzen.
Von der Verwendung
einzelner Apps bis
hin zur Nutzung
kompletter Soft-
ware-Ecosysteme
wie Codesys oder
Python — alles ist
moglich. Dazu

Eine Trennung

von Industrial Automation
und loT wird es mit
u-0S nicht mehr geben.

Dr. Thomas Biirger

bietet

es einen ein-

fachen Zugriff sowohl auf die Software-
Komponenten von Weidmdiller wie auch
auf die von Partnernetzwerken oder die
des Anwenders selbst. Mit unseren Apps
ist der User in der Lage, lloT-L6sungen zu
erstellen, ohne selbst Software-Expertise
zu besitzen; statt zu programmieren, wer-
den diese einfach kombiniert und konfigu-
riert. Neben dieser Offenheit ist es aber
auch wichtig, dass das Betriebssystem
sowohl die Anforderung der OT nach De-
terminismus als auch die der IT nach IT-
Security erfillt. Und bei uns erfolgt dies

immer auf Basis offener oder von De-
facto-Standards, was fir die Anwender
die Unabhangigkeit von morgen sichert.

Wie unterscheidet sich Weidmiiller mit
u-0S da von Anbietern anderer Auto-
matisierungslosungen?

Wir entwickeln und fertigen ja
auch die gesamte Con-
nectivity-Hardware,

von der Reihen-
klemme bis zum
Mini-Industrie-PC.
Daher kennen wir

die Anforderun-
gen unserer Kun-
den und auch aus
unseren eigenen An-
lagen ganz genau, wie
eine entsprechende Auto-
matisierungslosung aufge-
baut sein muss. Denn wenn
sich die Produkte oder die
Anlagen verandern und wei-
terentwickeln, muss das

auch IT- und OT-seitig
durchgangig begleitet
werden. Eine Trennung

von Industrial Automa-

tion und loT wird es mit u-

OS nicht mehr geben. Die
Losung ist der Schlissel,

um alle Ebenen vom Sensor

bis in die Cloud verbinden zu
konnen. Unser Anspruch lasst
sich mit dem Slogan ‘Enabler
from Data to Value' gut be-
schreiben: Wir liefern dem
Kunden die ganze Wertschopfungskette
rund um seine Daten — von der Datener-
fassung, der Datenverarbeitung und der
Steuerung uber die Datenkommunika-
tion bis hin zur Datenanalyse und zur Vi-
sualisierung. Mit dem Ziel, dem Anwen-
der den Nutzen
aus Daten zu
ermoglichen. B

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/13849

Weidmiiller GmbH & Co. KG
www.weidmueller.de
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lhre hochmoderne Produktionsanlage lauft wie ein Uhrwerk -
bis sie ausfallt. Lassen Sie sich von Digi-Key als zuverlassiger
Quelle fir hren Automatisierungsbedarf vor kostspieligen
Unterbrechungen schiitzen.

™

ELECTRONICS

Besuchen Sie
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MESSE-HIGHLIGHTS DER AUTOMATION

Die nachste Automatica findet von 27. bis 30. Juni 2023 statt

,Beste Aussichten fiir die Automatica”“

Nach der erfolgreichen Veranstaltung der Automatica in diesem Jahr hat die Messe Miinchen die ndchste Ausgabe des
Branchentreffs fiir Robotik und Automation bereits fiir den Juni 2023 angesetzt. Erst danach soll es wieder im zweijéh-
rigen Turnus weitergehen. Im Gesprach mit dem SPS-MAGAZIN erklart Projektleiterin Anja Schneider die Vorteile durch

den Wechsel auf die ungeraden Jahreszahlen und verrét bereits einige Highlights der kommenden Veranstaltung.

EH Die Automatica ist in diesem Jahr sehr erfolgreich aus der
Corona-Zwangspause zuriickgekehrt. Wie lautete das Fazit der
Besucher und Aussteller?

Anja Schneider: Wir haben sowohl von Aussteller- als auch Be-
sucherseite sehr positives Feedback erhalten. Vor allem die Be-
sucher zeigten sich nahezu ausnahmslos von der Automatica
2022 begeistert. Nach fast vier Jahren Zwangspause war die
Branche sehr erleichtert, sich im Juni wieder in Miinchen treffen
zu kdnnen. Zwischen 2018 und 2022 hatten die Aussteller zahl-
reiche Innovationen entwickelt, deren Prasentation nun endlich
live auf der Automatica stattfinden konnte. Mit knapp 29.000
Fachbesuchern mussten auch wir aufgrund von Pande-
mie-Nachwirkungen und Reiserestriktionen einen

Ruckgang verzeichnen, wobei wir den Aus-

landsanteil mit 36 Prozent stabil halten
konnten. Insgesamt ist die Qualitat der
Besucher sogar gestiegen. Entspre-
chend verteilten die Aussteller hier

fast ausschlielilich Bestnoten. Un-

term Strich hat sich die Automa-

tica also sehr erfolgreich und be-
eindruckend zurtckgemeldet.

E& Nach der Veranstaltung im
Juni dieses Jahres soll die
Messe bereits wieder im

» Wir freuen

uns darauf, dass
sowohl die Branchengréf3en
als auch neue Player auf
der Automatica 2023 ihre
Losungen und Produkte

Beide Branchen verbindet viel mehr als man auf den ersten Blick
vielleicht vermutet. Zum Beispiel sind Laser in hochautomatisier-
ten Produktionslinien nicht mehr wegzudenken — Stichwort
Schweillen oder Schneiden. Auf der anderen Seite spielen viele
Laserapplikationen erst durch die Kombination mit Robotern ihre
wirtschaftliche Starke aus. Auch die industrielle Bildverarbeitung
nimmt auf beiden Veranstaltungen eine wichtige Rolle ein. Aus-
steller und Besucher beider Veranstaltungen profitieren deshalb
sowohl von einer Erweiterung des Angebots als auch von der
Kombination dieser starken und zukunftsfahigen Technologien.

EH pie Automatica 2022 war durch ein vielsei-

tiges Rahmenprogramm gepragt. Welche

Programmpunkte soll es auch im

kommenden Jahr wieder zur
Fachmesse geben?

Trotz der kurzen Vorberei-

tungszeit werden wir das

bestehende Rahmenpro-

gramm nochmals schar-

fen und erganzen. Sei es

mit einer Sonderschau

,Logistik in der Produk-

tion" oder der Weiterent-

wicklung unserer inter-

aktiven TestZone als An-

Juni 2023 stattfinden. pré'sentieren. gebot flr Einsteiger mit

Wie kam es dazu? noch wenig Erfahrung in

Um die Automatica . . Bereichen wie Cobots oder
Anja Schneider,

strategisch weiterzu-
entwickeln, gehen

wir eine Co-Location

mit der Fachmesse
Laser — World of Pho-
tonics ein. Da sich beide
Veranstaltungen im The-
menangebot der Fertigungstechnik

ergénzen, stellt die Kombination fiir Aussteller und Besucher bei-
der Messen einen technologischen und kommunikativen Mehr-
wert dar. Wir gehen davon aus, dass sich die Teilnahme an Ver-
anstaltungen in Zukunft noch starker auf die jeweiligen Leitmes-
sen konzentrieren wird. Auch die hohe Internationalitat der Laser
ist auch ein ganz klarer Pluspunkt fir die Automatica.

EH Inwieweit profitieren Aussteller und Besucher davon, dass
nachstes Jahr zeitgleich die Fachmesse Laser stattfindet?
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Messe Miinchen

No-Code-Robotics.  Auler-

dem werden wir dem Thema

Nachwuchsforderung wieder

mehr Gewicht auf der Messe

geben. Wie auch in diesem Jahr wird die

Hightech-Plattform Munich_i — das gemeinsame

Projekt mit der TU Minchen und Mirmi — erneut eine beson-

dere Rolle einnehmen. Das Thema kinstliche Intelligenz in Ver-

bindung mit Robotik gewinnt immer mehr an Bedeutung. Die-

ses Segment soll noch starker abgebildet werden. Kurz: Beste
Aussichten flr eine spannende Automatica 2023.

EH sind bestimmte Technologiethemen und Branchen 2023
verstarkt auf der Messe zu finden? Gibt es vielleicht sogar
ganz neue Anwendungsfelder zu sehen?

Einen zusétzlichen Fokus werden wir im kommenden Jahr auf
Themen wie mobile Robotik und Servicerobotik legen. Hier gibt



MESSE-HIGHLIGHTS DER AUTOMATION

. . . nehmenden Digitalisierung sehr dynamisch — auch darauf legt
Mun|Ch_|- Robotik und die Messe grofles Gewicht. Wir freuen uns darauf, dass sowohl

Kl vorausgedacht BranchengroRen als auch neue Player auf der Automatica 2023
Losungen und Produkte aus diesem Segment prasentieren.

Ein Hohepunkt des Rahmenprogramms der Automatica ist

auch 2023 wieder der Munich_i Hightech-Summit am 28. Juni E& Nach dem Erfolg der Automatica 2022: Rechnen Sie
2023. Dort dreht damit, dass die Ausstellerzahl im nichsten Jahr nochmal
sich alles um die deutlich nach oben geht? Wie sieht es auf der Besucherseite
Frage: Wie entwi- aus - sofern Corona-MaBBnahmen und Reiserestriktionen
ckelt sich die Inter- weiter zuriickgehen?
aktion von mensch- Der derzeitige Anmeldestand stimmt uns sehr optimistisch, dass
licher und kiinstli- die Automatica weiterwachsen wird und wir 2023 erneut mit
cher Intelligenz und einer hohen Beteiligung rechnen koénnen. Natiirlich miissen wir

was bedeutet das flr unsere Arbeitswelt, Gesundheitswesen
oder Gesellschaft? Internationale Pioniere und Technologietrei-
ber aus Wissenschaft und Industrie diskutieren die Zukunft

von Robotik und KI. Dabei geht es um den verantwortlichen
technologischen Wandel, neue Standards und verlass-
liche, Roadmap-kompatible Orientierung.

dabei die allgemeine wirtschaftliche Entwicklung im Blick behal-
ten. Ahnliches gilt auch fiir die Besucherseite. Wir gehen von we-
niger Reiserestriktionen aus und hoffen auf mehr Teilnehmer aus
Ubersee. Es ware auch schén, wenn wieder mehr Mitarbeiter pro
Unternehmen die Automatica besuchen kdnnen.

E& vielen Dank fiir das Gesprach, Frau Schneider.

es immer mehr Anwendungen aul3erhalb der Industrie — in allen
Lebensbereichen. Neben dem Ausstellungsbereich finden Besu- pw F’”Wbm
. . v
cher Inhglte h_|erzu augh im Rahmenpr_ogramm. Aulerdem ent- Mathis Bayerdérfer, Chefredakteur
wickelt sich die Robotik- und Automationsbranche dank der zu- | ¥

- Anzeige -

STEP5 Programmierung? Losung: S5 fiir Windows®

Windows ist eine eingetragene Marke der Microsoft Corporation.
STEP5, STEP7 sind eingetragene Warenzeichen der Siemens AG.

STEPS5 Programmierung unter Windows 10/11

e Windows 10/11 Unterstiitzung e OsciCAM®: Analyse von Bewegungsablaufen durch
e Treiber fiir Siemens USB S5/S7 Prommer Synchronisation von Video und Signalverlauf E" E
e Aufruf der Siemens COM-Pakete * Netzwerkiibergreifender Statusbetrieb __
. ) g  LogView: Grafische Darstellung und Synchronisation i&
¢ Integrierte S5-Simulation von Messwerten -
e Oszilloskop-Funktionen e Mit S7 fiir Windows® kombinierbar E —

TurmstraBe 77 | D-64743 Beerfelden | Hotline +49 6068 3001 | Verkauf +49 6068 3002 | Fax +49 6068 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com
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mit allen wichtigen News aus der Branche. Kurz und knapp
und ohne Klickaufwand! Melden Sie sich gleich kostenlos
an, denn diese Nachrichten sind nur im Abo erhéltlich.

Wieland Electric wachst zweistellig

Wieland Electric verzeichnete im dritten Quartal ein weiterhin hohes
Auftragsvolumen sowie eine sehr gute Umsatzentwicklung. Das Un-
ternehmen realisierte bis zum dritten Quartal ein Umsatzzuwachs
im zweistelligen Prozentbereich im Vergleich zum Vorjahr.

Siemens 2022 mit 8% mehr Umsatz

Siemens hat im Geschéftsjahr 2022, das am 30. September endete,
ein Umsatzplus von 8,2% erzielt und 72Mrd.€ erwirtschaftet. Der
Auftragseingang stieg um 17% auf 89Mrd.€. Flr das 2023 rechnet
Siemens mit einem Umsatzzuwachs zwischen 6 und 9%.

Schneider Electric erzielt Umsatzplus von 12%

Schneider Electric hat im dritten Quartal einen Umsatz von 8,8Mrd.€
erzielt. Das sind 12% mehr als im Vorjahr. Im Geschaftssegment
Energiemanagement ist der Umsatz um 12% auf 6,8Mrd.€ gestie-
gen. Im Bereich Industrieautomation lag der Zuwachs ebenfalls bei
12% auf 2Mrd.€.

Igus knackt die Umsatzmilliarde

Plnktlich zum Karnevalsbeginn im November hat das Kdélner
Unternehmen Igus zum ersten Mal die Umsatzmilliarde erreicht.
Das nachste Ziel: Bis 2025 will Igus die eigene Produktion klima-
neutral aufstellen.

Zweistellige Umsatzzuwachse bei Kuka

Kuka verbuchte in den ersten neun Monaten 2022 einen zweistelli-
gen Zuwachs beim Umsatz sowie einen Rekord-Auftragseingang.
So stieg der Auftragseingang des Konzerns um 36,7% auf knapp
3,7Mrd.€ sowie der Umsatz um 17,4% auf knapp 2,8Mrd.€. Der Auf-
tragsbestand stieg um 42,5% und erreichte 3,4Mrd €.

Advantech mit +16% im dritten Quartal

Advantech hat im dritten Quartal einen Umsatz in Hohe von
1,77Mrd.USS erzielt. Das sind 16% mehr als im Vorjahreszeitraum.
Damit habe man die eigenen Erwartungen Ubertroffen, so das Un-
ternehmen in seiner Pressemitteilung.
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Bild: TeDo Verlag GmbH

Weidmiiller erreicht
erstmals Milliarden-Umsatz

Weidmuiller hat Anfang
November im laufen-
den Geschéftsjahr erst-
mals die Umsatzmarke
von TMrd.€ Uberschrit-
ten. Die kontinuierlich
steigenden Auftragsbe-
stande konnte das Un-
ternehmen trotz einer herausfordernden Beschaffungssituation
erfolgreich bedienen, was im vierten Quartal im Rekordumsatz re-
sultierte. “Unsere Umsatzerwartungen wurden nicht nur erfdillt,
sondern sogar Ubertroffen’, sagt Vorstandssprecher und Techno-
logievorstand Volker Bibelhausen. Das Unternehmen prognosti-
ziert fiir das Geschaftsjahr 2022 ein positives Wachstum von ins-
gesamt Uber 20% gegentber dem Vorjahr.

Weidmdiller GmbH & Co. KG m
www.weidmueller.de

Beckhoff mit
zweistelligem Wachstum

Hans Beckhoff, CEO von Beckhoff, hat
auf der SPS-Messe im Rahmen einer
Pressekonferenz tiber die Geschéfts-
entwicklung von Beckhoff Automation
gesprochen. Demnach erzielt das Un-
ternehmen im Geschéaftsjahr 2022 vo-
raussichtlich einen Umsatz in Hohe
von 1,43Mrd.€. Das entspricht einem
Umsatzplus von 21%.

Beckhoff Automation

www.beckhoff.de

Phoenix Contact erzielt +20%

Phoenix Contact hat auf der
SPS einen Ausblick auf das
aktuelle Geschéftsjahr gege-
ben. Demnach rechnet das
Unternehmen mit einem Um-
satz in Hohe von 3,58Mrd.€.
Seit 2020 hat sich der Umsatz
demnach um 1,22Mrd.€ ge-
steigert. Im Vergleich zum Geschéftsjahr 2021 steht damit erneut
ein zweistelliges Plus in den Bichern — in diesem Jahr sind es
+20%. Die Zahl der Mitarbeitenden liegt bei rund 22.000.

Phoenix Contact GmbH & Co. KG w
www.phoenixcontact.com




Mitsubishi Electric erzielt +9%

In der ersten Halfte seines Geschéftsjahres 2023, das von April bis
September 2022 lief, erzielte Mitsubishi Electric einen Umsatz in
Hohe von umgerechnet ca. 15,89Mrd €. Das sind 9% mehr als im
Zeitraum des vorherigen Geschaftsjahres. Im Segment Infrastruc-
ture sank der Umsatz um 2%. Die Erldse im Geschaftsbereich In-
dustry and Mobility stiegen hingegen um 13%. Auch die Segmente
Life und Business Platform legten zweistellig zu, um 11 bzw. 10%.

Mitsubishi Electric
www.mitsubishi-electric.de

Rebranding der
All About Automation

2023 tritt die All About Automation mit neuem Branding auf.
2074 war die Messereihe mit 84 Ausstellern in Friedrichshafen
gestartet. Inzwischen wird die Veranstaltung an sieben Stand-
orten in Deutschland und der Schweiz ausgetragen.

Easyfairs Deutschland GmbH

www.allaboutautomation.de
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Elektrische Automation erwartet
2023 Umsatzplus von 10%

Der Vorstand des VDMA-Fachverbands Elektrische Automation

In den ersten neun Monaten des laufenden Jahres ist der Auf-
tragseingang in der Elektrischen Automation im Vergleich zum
Vorjahr um real 12% gestiegen. Der Umsatz legte im gleichen
Zeitraum um real 8% zu. Die Nachfrage in der Automatisie-
rungsbranche wurde in diesem Jahr bisher insbesondere durch
Nachholeffekte befliigelt. Die Umsatzentwicklung war im Ver-
gleich dazu verhalten. ,Fir 2023 rechnen wir mit einem nomi-
nalen Anstieg im Umsatz von +10% im Vergleich zu 2022°,
prognostiziert Jorg Freitag, Vorstandsvorsitzender des VDMA
Elektrische Automation.

VDMA e.V.
www.vdma.org/elektrische-automation

- Anzeige -

It’s All About
Listening.
And Understanding.

Nur wer seinen Geschéftspartnern gut zuhort und
ihre Anforderungen versteht, kann diese in einzigartige
mabBgeschneiderte Losungen Ubersetzen.

Mehr Informationen finden Sie unter
www.keba.com/industrial-automation
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ZVEI: Umsatz in der Automation steigt auch 2022

Der ZVEI-Fachverband Automation hat aktuelle Zahlen veroffent-
licht. Demnach betragt der in Deutschland gemeldete Umsatz
der Automation von Januar bis September 42,6Mrd.€. Das ist ein
Plus von 11,1%. Im Vergleich hierzu ist die Produktion im selben
Zeitraum um 3,1% gestiegen. Fir das Gesamtjahr wird ein Um-
satzwachstum im hohen einstelligen Prozentbereich erwartet.
Die Auftragseingange stiegen in den ersten neun Monaten dieses
Jahres um 13,5%. Der weltweite Wachstumstrend ist auch wei-
terhin intakt. Seit 2010 ist der Markt um durchschnittlich 5% ge-

PERSONALIA

wachsen. "Auch 2022 bleibt die EU mit einem Exportanteil von
54% flr die Unternehmen der deutschen Automationsbranche
von sehr hoher Bedeutung. Zugleich stiegen die Exporte in die
USA mit plus 20,7% und nach Asien ohne China mit plus 16% im
Vergleich zum Vorjahr tiberdurchschnittlich stark”, sagt Rainer
Brehm, Vorsitzender des ZVEI-Fachverbands Automation. Die Ex-
porte nach China fielen mit einem Plus von 1,6% schwach aus.

ZVEl e V.
www.zvei.org

Bild: Wago GmbH & Co. KG

Dr. Harald Weber wird Anfang des
kommenden Jahres die Geschafts-
fihrung der VDMA-Arbeitsgemein-
schaft GroBanlagenbau (AGAB)
Gbernehmen. Im Jahr 2011 startete
er seine VDMA-Karriere beim Fach-
verband Kunststoff- und Gummima-
schinen als Referent fir Technik und Innovation.

Bild: VDMA e.V.

Nach fast 19 Jahren ist Prof. Dr. Peter
Heidrich bei der Mitgliederversamm-
lung der Ethercat Technology Group
nicht mehr zur Wiederwahl angetreten.
Auf ihn folgt Dr. Gerhard Grundwald. Er
ist seit 1988 beim Institut fiir Robotik
und Mechatronik des Deutschen Zen-
trums fir Luft und Raumfahrt (DLR) tétig.

Bild: EtherCAT Technology Group

EKS Engel hat sein AuRendienstteam
mit Christian Wache verstarkt. Er ar-
beitet seit 2010 im Automatisierungs-
bereich und war zuletzt im Vertrieb
von Tsubaki Kabelschlepp tétig. Bei
EKS verantwortet er kiinftig das Pro-
jektgeschaft in Westdeutschland.

Bild: eks Engel FOS GmbH & Co. KG

Wago fiihrt eine neue Flihrungsebene im globalen Vertrieb ein. Die internationalen
Sales-Aktivitaten werden kiinftig von Rick Ayres (2.v.r.), Thomas Le (I.) und Mehdi Sayar
(r) gefiihrt. Die drei neuen Vice Presidents berichten direkt an CSO Jiirgen Schafer
(2.v.l.). Ayres hat die Verantwortung fiir den nord- und stidamerikanischen Kontinent
tbernommen. Le verantwortet den asiatischen Kontinent und Lander aus der Wago-
Gesellschaft in Singapur. Um Europe, Middle East und Africa kimmert sich Mehdi Sayar.

Ulrike Kahle-Roth hat Anfang Dezem-
ber das neu geschaffene Vorstands-
ressort Supply Chain & Fulfillment bei
Sick Gbernommen. Sie ist bereits seit
2019 im Unternehmen beschaftigt.
Kahle-Roth will kiinftig die Aktivitaten
der Bereiche Procurement, Operations
und Fulfillment noch stérker miteinander verzahnen.

Bild: Sick AG

Im Executive Board von
Endress+Hauser kommt es zu

einem Wechsel. Zum Jahresende wird g
Chief Sales Officer Nikolaus Kriger in (Ifg
den Ruhestand gehen. Seine Nach- éé
folge wird zum 1. Januar 2023 Lau- & %
rent Mulley antreten, bislang Ge- A 22

schaftsfiihrer von Endress+Hauser Frankreich.

Gisela Sick, Ehefrau des verstorbenen
Sick-Firmengriinders Dr. Erwin Sick, fei-
erte am 8. November ihren 100. Ge-
burtstag. Von 1990 bis 1999 war sie
Mitglied des Unternehmensbeirates
und spater des Aufsichtsrats, dessen
Ehrenvorsitz sie bis heute innehat.
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Die adaptive Maschine
lhr Wettbewerbsvorteil

Aktuelle Herausforderungen Adaptive Maschinenlésungen
Individuelle Konsumwlnsche ° Produktion auf Bestellung

Hohere Variantenvielfalt o Formatwechsel ohne Stillstandszeiten

Kurze Produktlebenszyklen ° Einfache Neukonfiguration mit digitalem Zwilling

In einer Welt der kleinen LosgréBen, kurzen Lebenszyklen und des Online-Handels bleiben
Sie mit der adaptiven Maschine profitabel — der ersten Maschine, die sich dem Produkt
anpasst. B&R ermdéglicht die Umsetzung der adaptiven Fertigung bereits heute — mit einer
perfekt abgestimmten Gesamtlésung aus intelligentem mechatronischen Produkttransport,
Robotik, Machine Vision und digitalen Zwillingen.

br-automation.com/adaptive

BaR

B&R | A member of the ABB Group
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Neuer Standort in Heilbronn

Automatisierungstreff
zieht um

er Automatisierungstreff von 28. bis 30. Marz findet

nachstes Jahr erstmals in Heilbronn statt. Das gab

die Veranstalterin Sybille Strobl bekannt: ,Es war

Zeit fir einen Wandel, um neue Wege zu gehen, von
denen unsere Besucher profitieren.” Die Veranstaltung, auf der
praxisnahes Networking und Workshops im Vordergrund ste-
hen, zieht vom Kongresszentrum Bdblingen in das Tagungs-
zentrum WTZ im Zukunftspark Wohlgelegen. ,Im Zukunftspark
finden sich vor allem Anbieter moderner Schlisseltechnolo-
gien und Forschungseinrichtungen®, so Strobl weiter. ,Der Au-
tomatisierungstreff passt thematisch somit genau in das Kon-
zept der Location. Die Besucher kénnen sich in den modern
ausgestatteten Raumen wie gewohnt auf Automatisierungs-
technik zum Anfassen und Ausprobieren freuen.”

Thematisch steht auf der Veranstaltung die digitale Transfor-
mation im Fokus. Die Inhalte der Workshops sind verstarkt

Firmen aus dem OPC-Vorstand
griinden neue .NET User Group

Die drei im OPC-Vorstand vertretenen Unternehmen ABB,
Microsoft und SAP haben die .NET User Group gegriindet.
Ziel ist die Pflege und Erweiterung des bestehenden Open-
Source-Projekts UA-.NET Standard, welches auf GitHub ver-
fugbar ist. Die Initiative ist auch offen fiir weitere Mitglieder
der OPC Foundation. Die drei Grindungsunternehmen verwal-
ten das UA-.NET-Standard-Entwicklungsprojekt.

OPC Foundation
www.opcfoundation.org
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auf das Zusammenwachsen von IT und Automatisierung
sowie Trendthemen wie Industrial 10T, Security oder Low-
Code-Steuerungsentwicklung ausgerichtet. Wahrend der
Workshops haben die Teilnehmer die Moglichkeit, Produkte
und Losungen vor Ort zu testen und selbst Hand anzulegen.
Im Austausch mit den Anbietern erhalten sie tiefen Einblick
in den Einsatz bereits verfligharer Systeme und Methoden.
Der Marktplatz Industrie 4.0 mit realen Use Cases sowie indi-
vidualisierten Losungsmaoglichkeiten zielt darauf ab, Berih-
rungsangste abzubauen und erste Schritte in Richtung Digi-
talisierung einzuleiten. Prioritat haben der praktische Nutzen
und die zligige Umsetzung entsprechender Projekte. |

/

Strobl GmbH
www.automatisierungstreff.com

Wago eroffnet neues
Ausbildungszentrum

Wago hat ein neues Ausbildungszentrum am Stammsitz in Min-
den er6ffnet. 250 Auszubildende und dual Studierende sollen auf
dessen 3.500m? den richtigen Weg ins Berufsleben finden. Mit
6Mio.€ stellt das Gebaude am Standort ehemaliger Produktions-
hallen die groRte Einzelinvestition der Unternehmensgeschichte
in die Ausbildung dar. Unterteilt ist das Ausbildungszentrum in
die vier Bereiche Werkstatt und Labore, Rdume fir Workshops
und allgemeine Briefing-, Gruppen- und IT-Schulungsraume.

WAGO GmbH & Co. KG m
www.wago.com
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SPS-Entwicklungs-
Software aktualisiert

Horner hat die Version 10 der kostenlosen SPS-Entwick-
lungs-Software Cscape veroffentlicht. Basierend auf
IEC1131 kombiniert sie die Programmierung und Projek-
tierung von Bedienerschnittstellen, Messaging und Netz-
werkoptionen. Die Software verfligt iber einen Editor im
IEC61131-Stil mit Bedienung per Drag&Drop. Zur Auswahl
stehen ca. 100 Funktionen,
darunter Konvertierung,
String-Handling, erweiterte
Mathematik oder Durch-
flusskontrolle. 1EC61131-
Sprachen gehdren ebenfalls
zum Standardumfang. Die
Displayseiten konnen Uber
die Programmlogik oder un-
abhangig davon aufgerufen
werden. Durch Nutzung
einer einzigen Tabelle von
Variablen und 1/0-Referen-
zen fur Steuerung und Vi-
sualisierung ist kein doppel-
ter Aufwand mehr notwen-
dig. Alle I/0s konnen ma-
nuell oder automatisch aus
Cscape konfiguriert werden.
Mit der Zusatzfunktion
WebMI kénnen Anlagen und
Maschinen per Smartphone,
Computer oder Tablet Uber-
wacht und gesteuert wer-
den. Durch die Verwendung
von skalierbaren Vektorgra-
fiken werden die Seiten auf
den Endgeradten automa-
tisch skaliert und ohne Qua-
litatsverlust dargestellt. Mit
der 128Bit-SSL-Verschlisse-

lung verwendet das WebM| o)
einen hohen Sicherheits- Sww
standard. Es besteht zudem o by
die Moglichkeit die Bedie- &
nung durch einen stufenba- ; By

sierten Zugriff einzuschran- =
ken. Es stehen verschiedene

Benutzerlizenzen zur Verfu- Y
gung und die entsprechen- l
den Funktionen konnen

schon kurz nach der Regis-

trierung genutzt werden.

[ J
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W&K-Automation GmbH
www.wuk-automation.de
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www.bihl-wiedemann.de
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Daten aus ABB-Steuerun-
gen einfacher erfassen

Mit dem neuen ABB-Xplorer will Iba die
Schnittstelle des Datenanalysetools
IbaPDA zu ABB-Steuerungen verbes-
sern. Mit dem ABB-Xplorer kdnnen die
Variablen eines  AC800M-  oder
ACB800PEC-Controllers direkt Uber die
Projektdaten ausgelesen, anwenderspe-
zifisch erfasst und anschlieRend analy-
siert werden. Fur Anwender bedeutet
das neben einer erleichterten Handha-
bung Uber den symbolischen Zugriff
auch eine hohe Zeitersparnis, da Variab-

Raspberry
Pi 4 als
SPS-Basis

"-
Piltend V2 -L- ePLC PAD Pi 4 .

Kontron hat zur diesjahrigen SPS die spei-
cherprogrammierbare Steuerung PiX-
tend Pi 4 basierend auf dem Raspberry Pi
4 vorgestellt. Der Einplatinencomputer bie-
tet mit einem Broadcom BCM2711, Quad-
Core Arm Cortex-A72 mit 1,5GHz einen
schnelleren Prozessor als die vorige Gene-
ration. Das Haupteinsatzgebiet der elektro-
nischen Steuerung auf Basis des
Raspberry Pi liegt vorwiegend im Gerate-
und Maschinenbau. Der Quad-Core-Pro-
zessor mit Arm Cortex-A72, 64-Bit SoC un-
terstutzt bis zu 8GB RAM. Die Steuerung
zeichnet sich durch ihre performante GBit-
Ethernet-Schnittstelle aus und gewahrleis-
tet eine hohere, storungsfreie Datentber-
tragungsrate. Darlber hinaus bietet
der Einplatinencomputer zwei Micro-
HDMI-Ports, die fir die Ubertragung von
Audio- und Videodaten zur Verfligung ste-
hen; es werden bis zu 4Kp30 untersttzt.

Kontron Europe GmbH
www.kontron.de
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len nicht mehr manuell de-
klariert und extra Uber
Schnittstellen  Ubertragen
werden mussen, wie das in
der Vergangenheit der Fall
war. Voraussetzung fir den
symbolischen Zugriff ist,
dass die entsprechenden Projektdaten
verflighar sind. Damit erweitert das Un-
ternehmen die Konnektivitat der Mess-
software |baPDA. Berechnete Kenn-
werte in der Messsoftware kénnen da-

riber hinaus auch in Echtzeit an die
Steuerungen ausgegeben werden.

Iba AG
www.iba-ag.com

Panel-PC mit IP69K-Schutz

Der Edelstahl-Panel-PC Hygrolion 245
von lco wurde speziell fir anspruchs-
volle Umgebungen entwickelt und
strengen Tests unterzogen, um den
Anwendern ein sicheres und dauer-
haftes Arbeiten zu gewahrleisten.
Das sehr robuste Gehaduse zeichnet
sich durch einen IP69K-Komplett-
schutz gegen Staub und Wasser mit
geschitzten Anschliissen auf der
Rickseite aus und hat auf der Unter-
seite eine vormontierte Kupplung fir
das Tragarmsystem CP40 von Rittal.
Zum Einsatz kommt bei diesem Mo-

dell ein Intel-Core-i5-8365UE-Prozes-
sor mit 1,60GHz, bis zu 32GB RAM
und Solid-State-

ICO Innovative Computer GmbH
www.ico.de

Modulares Software-Portfolio
fir Edge-Anwendungen

Schubert System Elektronik zeigte auf
der SPS 2022 neben Panel- und Box-
IPCs Software- sowie Betriebssystem|o-
sungen wie das Prime Web OS fir die
Realisierung von Web-Client-Applikatio-
nen oder Container-Technik fur Edge
Computing. So lassen sich mit dem mo-
dularen Angebot der Marke Prime die
Anforderungen verschiedener Branchen
und industrieller Anwendungen einfach
realisieren. Das Software-Angebot bein-
haltet u.a. Konfigurationen auf
BIOS/UEFI- und Betriebssystemebene
(Windows und Linux). Mit dem Prime

Web OS bietet SSE zudem ein eigenes
Betriebssystem an, mit dem sich Web-
Client-Applikationen realisieren lassen.

Schubert System Elektronik GmbH
www.schubert-system-elektronik.de
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ALLES MIT SPANNUNG

Wir stellen die Weichen

fur die Elektrotechnik von morgen. woehner.com
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Box-PC mit V-by-One und eDP-Interface

Distec hat jetzt den neuen BoxPC Pro NPA-2009 im Programm.
Der PC bietet einen neuartigen Docking Connector zum direkten
Anschluss von hochauflésenden V-by-One- und/oder eDP-TFT-
Displays. Einsatzbereiche sind alle Anwendungen, die hochauflo-
sende Displays mit einer hohen Bildfrequenz und hoher Farbtiefe
erfordern, wie Infoterminals, Medizintechnik oder Transportwe-
sen. Der Box-PC wurde in erster Linie entwickelt, damit TFT-Dis-
plays mit V-by-One- oder eDP-Schnittstelle einfach Uber einen
SBC angesteuert werden kdnnen. Er basiert auf einem industriel-
len Mainboard mit dem Intel-Core-i-Embedded-Prozessor i5-
1145G7E der elften Generation. Optional ist er auf Projektbasis
auch mit den Prozessoren Core i7-1185G7E oder Celeron 6305E
erhaltlich. Alle Tiger-Lake-Prozessoren zeichnen sich durch eine

Anpassungsfahiger
Panel-PC

Der Panel-PC CO-W121C von Compmall wartet mit einem
neuem Open-Frame-Konzept auf, das alle Montageoptionen
erflllt, in der Einbauversion von Flat Mount Uber Standard
Mount bis Rack Mount, und mit Vesa ist zudem die Arm-Mon-
tage moglich. Dafiir wurde ein neues Befestigungskonzept
entwickelt, das ein flexibles Verschieben und Fixieren des
Panel-PCs im Rahmen ermaglicht. Damit kann der Korpus in
jede Gehausewand eingebaut werden, unabhéngig von ihrem
Durchmesser. Der liifterlose PC besteht aus einem 21,5"-LCD-
Display mit kapazitivem Touch und setzt sich aus zwei Mo-

dulen zusammen: Display und PC-Modul.

Compmall GmbH
www.comp-mall.de

Kompakte DIN-Rail-Edge-Computer

hohe Bildfrequenz, einen sparsamen Stromverbrauch sowie eine
geringe Latenzzeit aus und eignen sich fir den dauerhaften
24/7-Betrieb. Der Box-PC arbeitet Iifterlos und enthalt keine be-
weglichen Teile, was ihn sehr robust und wartungsarm macht.
Durch unverlierbare Randelschrauben ist

er einfach zu montieren. Op-
tional steht auch ein pas-
sendes Hutschienen-Kit
fir die Schaltschrank-
montage zur Verfiigung.

Distec GmbH
www.datadisplay-group.de

All-in-One-Computer fiir
Industrie und Logistik

Die Touch Panel-PCs der
UTC-300-Serie sind als All-
in-One-Computing-
Systeme fir Indus-
trie, Handel und Lo-
gistik  konzipiert.
Sie sind als Info-
Terminal fir die Pro-
duktionsdatenvisualisierung, Zutritts-Terminal, Informationstafel,
aber auch als Selbstbedienungs-Systemplattform oder Werbe-
plattform einsetzbar. Ausgestattet mit bis zu 8GB RAM Speicher
(max. 32GB moglich) stehen Modelle mit fiinf verschiedenen Dis-
playgréRen (7, 10,1, 15,6, 18,5 und 21,5") zur Verfligung. Die Ge-
rate sind mit resistiven oder kapazitiven Touchscreens lieferbar.

AMC Analytik & Messtechnik GmbH
www.amc-systeme.de

tet mit dem Intel-

Advantech launcht die DIN-Rail-Edge-
Computer ARK-1221L und ARK-1250L.
Die Computer bieten ein kompaktes, ro-
bustes und lifterloses Design, das den
Betrieb in einem grofRen Spannungs-
und einem Temperaturbereich von -40
bis +60°C ermdglicht. Beide Gerate un-
terstutzen Windows 10 und Ubuntu, wo-
durch sie sich unkompliziert einrichten
und integrieren lassen. Auf Wunsch kon-
nen sie mit TPM-Chips ausgerustet wer-
den, um eine hohe hardwarebasierte Si-
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cherheit zu ermdglichen. Die nach vorne
ausgerichteten Ein- und Ausgange die-
ser Gerateserie erleichtern den Einbau in
Schranken und platzbeschrankten Um-
gebungen, wie sie bei Anwendungen im
Bereich der Bildverarbeitung, Anlagen-
steuerung und Smart-Factory haufig vor-
zufinden sind. Der ARK-1221L basiert
auf der Intel-Atom-x6413E-Quad-Core-
CPU (Elkhart Lake) und unterstiitzt bis
zu 32GB-DDR4-2666 Speicher fir re-
chenintensive loT-Vorgange. Ausgestat-

Core-i5/i3-Prozessor
(Tiger Lake) der elf-
ten Generation bie-
tet der ARK-1250L
Rechenleistung mit
umfassenden  KiI-
/Lernfunktionen bei
gleichzeitig geringem Energieverbrauch.

Advantech Europe BV
www.advantech.eu



Unabhangiges
HMI-Management-System

KEB Automation und HMI Project entwi-  hilft so, Entwicklungskosten zu senken.
ckeln eine gemeinsame Losung fir  Helio wird derzeit mit ersten Pilotkunden

‘ KOSTENLOS DOWNLOADEN!
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Human Machine Interfaces (HMI) flr in-  erprobt und auch fiir weitere Interessen-
dustrielle Anwendungen. Helio ist ein  ten besteht die Mdglichkeit sich dem Pi-

HMI-Management-System fur die platt-  lotprogramm anzuschliellen. Die Markt-

KEB Automation KG

formunabhéngige Visualisierung von  einflhrung ist fir Ende 2023 geplant. www.keb.de

Maschinen und Anlagen. Es
ermaoglicht die einfache und
schnelle Erstellung webba-
sierter HMI- oder Scada-An-
wendungen ohne Program-
mierkenntnisse. Die Darstel-
lung ist flexibel auf verschie-
denen Zielgeraten maoglich.
Das System setzt auf mo-
derne Webtechnik: Die Ent-
wicklungsumgebung  und
das HMI werden uber den
Browser ausgefihrt und sind
damit unabhéngig vom Ziel-
gerat. Die lokale Installation
einer  Entwicklungsumge-
bung entféllt. So lassen sich
intuitive HMIs schnell und
einfach erstellen. Mithilfe der
Webtechnik sind die HMIs
responsiv und unabhangig
von Plattformen und Endge-
raten. Das System unter-
stltzt mittels detaillierter
Projektvorlagen gezielt bei
der Erstellung von HMls. Ge-
leitet von einem Gestal-
tungsrahmen, den Helio zur
Verflgung stellt, legt der Ent-
wickler die wesentliche
Struktur zum Aufbau der Vi-
sualisierung fest. Dabei wer-
den ein professionelles Inter-
face-Design und ein hohes
Mal} an Responsivitat sicher-
gestellt. Die Visualisierung
wird automatisch erstellt.
Der Entwickler erhélt das Er-
gebnis in Echtzeit, mit Live-
Daten aus der Steuerung.
Die Templates beinhalten
professionelles Interface-De-
sign bereits out-of-the-box
und machen nicht nur das
Ergebnis gut bedienbar, auch
das System selbst ist schnell
und einfach zu erlernen und

=

- Anzeige -

%,

OASEMe (@) Ropkwen
AROCKWELL AUTOMATION COMPANY Aul‘omal‘lon

Technologische
Exzellenz fir die
Industrielle
Automatisierung

#strongertogether #digitaltransformation

Die Synergie zwischen ASEM und Rockwell
Automation resultiert in technologisch
fortschrittlichen Lésungen und Systemen mit
elegantem Design und hoher Qualitat.
Hochgradig konfigurierbar und skalierbar, sind
sie weltweit und fur jede industrielle
Anwendung verfligbar.

www.asemautomation.com
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Robuster M12-
SPE-Switch

Mit dem Single-Pair-Ethernet-Switch T1-XS82
von Terz ist eine schaltschranklose Vernet-
zung direkt im Feld mit nur einem Adernpaar
maoglich. Der T1-Switch mit vibrationssicherer
M12-Anschlusstechnik auf zehn Ports wurde
speziell fir den Einsatz in rauen industriellen
Umgebungen aullerhalb des Schaltschranks
mit einem Temperaturbereich
von —40 bis +70°C entwickelt.
Das robuste IP65/67-Metallge-
hause ist staubdicht und
schutzt gegen das Eindringen
von Wasser. Die Daten der
acht D-kodierten Ports werden
uber die beiden X-kodierten
M12-Standard-Ethernet-Ports
mit GBit-Geschwindigkeit wei-
tergeleitet. Einer der beiden
Uplink-Ports stellt eine Band-
breite von 2,5GBit/s nach dem
Standard 2.5GBase-T zur Ver-
fligung. Die acht T00MBit/s
Ports unterteilen sich dabei in
6xSPE-Master, 1xSPE-Slave und 1xStandard-
Ethernet-Port. Die T1/SPE-Ports entsprechen
dem Standard IEEE802.3bw 100Base-T1. Die
Nachrustung bestehender Applikationen, bei
denen der Bauraum im Schaltschrank er-
schopft ist, ist ebenso maglich wie der Aufbau
von Neuinstallationen mit Fokus auf Dezentra-
lisierung der Komponenten.

Terz Industrial Electronics GmbH
www.terz-ie.com

Features fiir HMI-Software

Inosoft erweitert die HMI-Soft- i | J el
ware VisiWin um einen 0
Designer flr benutzerde-
finierte Web-UI-Steuerele-
mente. Diese werden di-
rekt im Projekt erstellt und
fihren einzelne Eigenschaf-
ten der enthaltenen Steuer-
elemente nach auBen. Dabei
kann ein benutzerdefiniertes Steuerele-
ment in einer Page oder View mehrfach
verwendet und Uber die herausgefihrten
Eigenschaften parametriert werden. Die
Projektierung von Inhalten, die sich auf
einer oder mehreren Seiten wiederholen,

wird dadurch vereinfacht und beschleu-
nigt. Darlber hinaus wurde die Toolbox
fur webbasierte Anwendungen durch
neue Standard-Steuerelemente erweitert.

Inosoft GmbH
www.inosoft.com

Cloudbasierte Zustandsab-
frage fir vernetzte Motoren

Mit Smart Diagnostics bringt Nexofox,
die IloT-Marke von Dunkermotoren, ein
komplett cloudbasiertes Produkt auf
den Markt. Damit wird Kunden von Dun-
kermotoren und EGS erstmalig die
Maoglichkeit geboten, einfach und orts-
unabhéangig den Zustand der verbunde-
nen Motoren oder Automatisierungsan-
lagen vollkommen remote abzufragen.
Alle Softwareprodukte von Dunkermo-
toren werden nach dem Asset-Adminis-
tration-Shell-Ansatz (AAS) entspre-
chend der Industrial Digital Twin Asso-
ciation (IDTA) entwickelt und nach
MaRgaben der Open Industry 4.0 Alli-

ance bereitgestellt. Die Integration in ei-
gene oder vorhandene IloT-Okosysteme
ist dadurch problemlos maglich.

Dunkermotoren GmbH
www.dunkermotoren.de

CAN-Gateway-Modul ermaoglicht schnelleren
und einfacheren Fernzugriff auf Maschinen

Parker Hannifin hat das IQAN-G12 auf den Markt gebracht, ein
CAN-Gateway-Modul, das Uber Bluetooth eine IQAN-Systemdi-
agnose vor Ort oder aus der Ferne ermoglicht. Das Modul bietet
schnelleres Herunterladen, eine hohere Ver-
bindungsreichweite und mehr Sicherheit als
das Vorgangermodul IQAN-G11 und macht
somit den Zugriff auf Maschinen im Feld

einfacher, schneller und

kostengunstiger. Das
Gateway ermaoglicht
24 SPS-MAGAZIN 13| 2022

die kabellose Kom-

munikation mit den IQAN-Master-Modulen in den Steuerungs-
systemen von Fordertechnik-, Bau- und Spezialfahrzeugen. Zu
den Vorteilen des Moduls zéahlen aulRerdem eine schnellere Di-
agnose und Fehlerbehebung. Das Modul kann
via CAN FD (CAN Flexible Data-Rate) kommuni-
zieren und so die Geschwindigkeit in Zukunft
weiter steigern. Es Ubertragt Diagnosedaten
vom IQAN-System mithilfe der IQANgo-Ser-
vice-App auf das
Smartphone, Tablet
oder einen PC.

Parker Hannifin GmbH
www.parker.com



Schmale ASi-3-Gateways

Die ASi-3-Gateways von Pepperl+Fuchs verfiigen tber eine
schmale Bauform von 37,9mm Breite, einen werkzeuglosen An-
schluss Uber frontseitige Push-in-Klemmen sowie 3xRJ45-Stecker
zur einfachen Kommunikation. Das moderne Bedienkonzept be-
inhaltet die einfache Konfiguration durch einen integrierten Web-
server, eine Anzeige aller Informationen tiber mobile Endgerate
und Bedientaster fir die problemlose Inbetriebnahme. Zudem bie-
ten die Gateways Multiprotokollfahigkeit tber Profinet und Ether-
net/IP in einem Gerat sowie eine schnelle Umschaltmaoglichkeit

loT/Edge-
Control

OnLogic hat mit Factor 202
eine mit dem Raspberry Pi
Compute Module 4 betrie-
bene Industriesteuerung ent-
wickelt. Integrierte digitale
I/0s und analoge Eingange
sowie ein kapazitiver Touch-
screen bieten Anschluss- und
Steuerungsmaglichkeiten fir
Anwendungen in den Berei-
chen Automatisierung, loT
und Edge-Computing. Die
Steuerung ist ein kompaktes,
passiv geklhltes Gerat, das
flr den Einsatz als Industrie-
Gateway, Automatisierungs-
steuerung oder Edge-Compu-
ter vorgesehen ist. Zusatzlich
zum Raspberry Pi CM4 ver-
fligt das System Uber einen
Betriebstemperaturbereich
von —20 bis +60°C, Optionen
fir die DIN-Schienen- oder
Wandmontage und eine 8-
24V-Versorgung. Die digitalen
I/Os sowie analoge Eingange
ermdglichen die Anbindung
einer breiten Gerateauswahl.

OnLogic
www.onlogic.com

Digital
. Platform

COAVINA
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Uber Webserver oder Bedientaster. Die lloT-F&-
higkeiten umfassen Rest API zur IloT-Kom-
munikation, den Zugriff auf alle Daten des
Gateways und angeschlossener ASi-Gerate
sowie ein schlankes Protokoll fiir die Machine-
to-Machine-Kommunikation.

Pepperl+Fuchs SE
www.pepperl-fuchs.com

- Anzeige -

exorint.com/de

High Performance Field Edge Gateway

JSmart/10

+ 50" bis 21,5" TFT-Farbdisplay

+ PCAP-Touchscreen mit
Multitouchfunktion

+ 10/100-Ethernet-Port

+ PoE-Einzelkabel fur Strom-
und Ethernet-WLAN-
Verbindung, Wi-Fi Connection

+ Voller IP67-Schutz

High Performance Smart Edge Gateway

eXware/07/Q

+ Gateway-Funktionalitat durch
viele Kommunikationsprotolle
aus JMobile

+ Direkte OPC UA-Kommunikation

+ Bis zu 3 Ethernet-Ports zur
physikalischen Trennung von OT-und IT-
Netzwerken

+ Mobile Kommunikation 2G/3G/4G

High Performance Smart Edge loT Controller

exX/10

+ Industrie 4.0
Produktkonzept
+ Perfekt abgestimmte
HW und FW fir
schnellen Betrieb
+ CODESYS V3 mit Ethernet I/0-Stacks
+ Bis zu 3 getrennte Netzwerke
+ |IECEx, ATEX, DNV-GL, EU RO MR, Lloyd's
Register, cULus, cULus Haz. Loc., RCM

corvina.io
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Industrielle Router mit
WLAN, PoE und GPS

Ausgestattet mit zwei schnellen Ethernet-Ports, RS232 oder
RS232/485-Schnittstelle und on board DI/DO kdnnen die LTE-
Router der UR32-Serie mit verschiedenen Feldgeraten verbun-
den werden. Der Funktionsumfang reicht von simpler, trans-
parenter Dateniibertragung bis hin zur Uberwachung von Ist-
und Sollwerten angeschlossener Gerate.
Falls keine permanente Verbindung ge-
wlnscht wird oder nicht moglich ist, ge-
wahrleisten Remotemanagement-Funktio-
nen einen Verbindungs-
aufbau im Bedarfs-
fall (z.B. Uber VPN).

Spectra GmbH & Co. KG
www.spectra.de

Feldbusdaten
per LWL tbertragen

Turck hat neue Optokoppler zur Uber-
tragung von Feldbuskommunikation
per Lichtwellenleiter (LWL) vorgestellt.
Die ein- oder zweikanaligen Gerate der
FOC-Familie Ubertragen Feldbusproto-
kolle als Lichtimpuls tber Glasfaserlei-
tungen. Die beiden Ex-Varianten kon-
nen in Zone 1 montiert werden und ei-
gensichere Signale nach RS485IS
Ubertragen. Mit den FOC-Medienkon-
vertern konnen groRe Ubertragungstrecken iberwunden wer-
den, je nach verwendetem Lichtleiter sind Entfernungen tber
2.500m moglich. LWL sind
zudem immun gegenuber elek-
tromagnetischen Storeinflissen.

» wp w

Hans Turck GmbH & Co. KG
www.turck.de

Industrielle Netze zukunftssicher machen

Moxa hat eine neue Produktfamilie von
Netzwerkldosungen mit dem Ziel entwi-
ckelt, industrielle Netzwerke zukunftssi-
cher zu machen, die digitale Transforma-
tion zu beschleunigen und Organisatio-

CAN FD zuverlassig mit Profinet verbinden

ESD Electronics hat seine Profinet-Gatewayfamilie um eine

Variante fiir CAN FD erweitert. Das neue Gate-
way CAN-PN/2-FD basiert, wie die ganze Fa-
milie, auf der CPU Sitara AM4377. Es fun-
giert als Profinet-l0-Device und verbindet
CAN-FD-Gerdte mit Profinet-Controllern.
Dabei arbeitet es jeweils mit maximal 1.440
Bytes Eingabe- und Ausgabeprozessdaten
auf dem Profinet-10-Bus. Eine typische An-
wendung des Gateways ist die Vernetzung
zwischen handelstiblichen Profinet-Control-
lern, z.B. einer Simatic-S7 oder anderen
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nen dabei zu helfen, ihre betriebliche Ef-
fizienz und Ausfallsicherheit zu verbes-
sern. Die Secure-Networking-Losungen
sollen eine solide Grundlage fur nachhal-
tige Netzwerkinfrastrukturen bieten.
Dazu gehdren die gemal IEC62443-4-2
zertifizierten Switches der Serie EDS
4000/G4000 fir die Hutschienenmon-
tage und die Rackmount-Switches der
Serie RKS-G4028. Die modularen
Hutschienen-Switches der Moxa-
Serie MDS-G4000-4XGS verfligen

tber 10GbE-Ports, Uber die Echtzeit-
Uberwachungsdaten zuverlassig tibertra-
gen werden konnen. DarUber hinaus be-
sitzt die Serie mehrere Industriezertifizie-
rungen und eignet sich mit ihrem robus-
ten Gehéuse fiir anspruchsvolle Umge-
bungen, wie etwa in Bergbaubetrieben,
intelligenten Verkehrssystemen und stre-
ckenseitigen Anwendungen.

Moxa Europe GmbH
WWW.moxa.com

Steuerungen, mit dem CAN-FD-Bus. CAN-seitig verhalt sich
das Gateway wie ein gewdhnlicher Busknoten,
sodass CAN FD und Classic-CAN-Frames aus
beliebigen CAN-Netzwerken auf die Profinet-
Seite Ubertragen werden kdnnen. Es unterstitzt
nutzbare Baudraten von 10kBit/s bis 8MBit/s
und CAN-Daten bis zu 64Byte pro Frame. Das
Gateway ist abwartskompatibel und unterstitzt
somit auch das Classic CAN (2.0A/B).

ESD Electronics GmbH
www.esd.eu
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Miniaturisierte SPE-Steckverbinder

Die miniaturisierten Industriesteckver-
binder der Serie 808 von Binder werden
mit einer Schraubverriegelung ausge-
stattet. Sie unterstitzen die Ubertragung
von Daten und elektrischer Leistung in
Automatisierungslosungen nach dem
SPE-Standard. Mithilfe der etablierten
und kompakten M8-Bauform lassen sich
die Steckverbinder vorteilhaft in Stan-
dardgehdause der Sensorik integrieren.
Der aktuellen Produktentwicklung bei
Binder liegen zwei Basislosungen zu-
grunde: zum einen die Leistungsversor-
gung Uber PoDL, zum anderen ein hybri-

X-kodierte M12-

Steckerlosung

des Konzept, das die getrennte Daten-
und Leistungsilbertragung vorsieht. Bei
den neuen SPE-Produkten der Serie 808
handelt es sich dementsprechend um
zwei- und vierpolige M8-Steckverbinder
sowie die jeweiligen Gegenstecker fir
die Gerateseite nach IEC63171-5 bzw.
IEC63171-6. Erste Produkte, als konfek-
tionierbare Steckverbinder, sind fir den
flexiblen Anschluss direkt im Feld vorge-
sehen und werden voraussichtlich ab
2023 verfligbar sein. Mdgliche Anwen-
dungsgebiete sind z.B. die Vernetzung
von Feldgeraten in der Fabrik- und Pro-

zessautomation. Die Steckverbinder
sind in der Schutzart IP67 ausgefuhrt.

Franz Binder GmbH & Co.
Elektrische Bauelemente KG
www.binder-connector.de

Mehrfarbige Leuchten

Banner stellt die Leuchten der =
Bauform K100 Pro mit den

Provertha hat mit der EasyLine eine kompakte konfektionier-
bare X-kodierte M12-Steckerldsung entwickelt. Die geringe An-
zahl an Einzelteilen sorgt dafir, dass die achtpoligen Steckver-
bindungen innerhalb kurzer Montagezeiten konfektioniert wer-
den konnen. Da die Kabelstecker eine individuelle Verkabelung
im Feld ermdglichen, kénnen Anwender flexibel auf vorgege-
bene Einbausituationen reagieren, vor allem bei Applikationen,
in denen sich die Leitungslange schwer oder gar nicht bestim-
men lasst. Alle Kabelstecker der Serie

gewahrleisten eine hohe Ubertra-
gungsleistung (10GBit/s
mit bis zu 500MHz)
gemal den TIA-568-
und ISO/IEC11801-Cat-
6A-Spezifikationen.

Provertha Connectors, Cables & Solutions GmbH
www.provertha.com

zwei 100mm-Modellen Pro
Daylight Bright und Pro In-
dicator fur Anzeigeanwen-
dungen vor. Das Leuchten-
modell Pro Daylight Visible
bietet zwolf akustische Optio-
nen und verfligt Uber eine transpa-

rente Linse. Sie sorgt flir eine gut

erkennbare Anzeige sogar unter Sonneneinstrahlung und
beugt dadurch Fehlinterpretationen vor. Das Modell ist fiir die
meisten Anwendungen im Freien geeignet und ist durch die
Schutzart IP66 gegen Staub, Regen und Schnee geschutzt. Es
verfligt Uber drei Farboptionen (Grin, Gelb und Rot) fir Sta-
tusanzeigen, Bedienerflihrung und andere Funktionen. Das
Leuchtenmodell Pro Indicator (DC-Modell) bietet 14 Farbop-
tionen und ist mit der kostenlo-
sen Pro Editor Software von
Banner programmierbar.

Banner Engineering Corp.
www.bannerengineering.com

Lastiiberwachung bis 8A
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Litze hat seine Familie fir die elektro-
nische Lastiiberwachung Locc-Box um
die einkanalige Locc-Box-M erganzt.
Sie verflgt Uber einen kompakten Auf-
bau und kann als Stand-Alone-Variante
eingesetzt werden. So ist eine selektive
Anpassung der Last anhand finf pa-
tentierter, analoger Auslosekennlinien
von ‘Flink’, z.B. flir Sensoren, bis ‘Su-
pertrage’ fir Motoren und Liifter mog-

lich. Der bendtigte Strombereich kann
in 1A-Schritten innerhalb einer Band-
breite von 1 bis 8A individuell einge-
stellt werden. Die bis zu 40 mdglichen
Einstellungsvarianten kdnnen Uber
eine Plombierung fixiert werden.

Friedrich Liitze GmbH
www.luetze.de



F:

WIR SIND

VN
e

MESSTECHNIK FUR PROFIS

Prézise Ergebnisse? Dank hochwertiger Messtechnik. "~/ !

Entdecken Sie unser passgenaues Sortiment von knapp 95.000
Produktangeboten unter conrad.de/messtechnik

DEUTSCHER
SERVICEPREIS 2022

:
2
Kundenurteil e
3
2
©

RONCERIRTEN ‘ONM | BESCHAFFUNG. EINFACH. SCHNELL. UMFASSEND.

HERAUSRAGEND
eloereiend



Mifi) ROBUSTE STEUERUNGSTECHNIK

Bachmann prasentiert neues I/0-System

Schlanke Peripherie

NEC102 DIs124
o - - »

Mit der M100 lanciert Bachmann ein I/0-System, das
sich mit seiner besonderen Robustheit nicht nur gut in
das Bachmann-Portfolio einreiht, sondern aufgrund
seiner Kompaktheit Maschinen- und Anlagenbauern
viele neue Maglichkeiten erdffnet.

o sich in der Automatisierungswelt bislang Wi-

derstandsfahigkeit gegen gravierende Umwelt-

einflisse und eine kleine Bauform meist noch

ausschlossen, halt Bachmann mit der M100
jetzt eine passende Antwort dagegen: 24 digitale oder zwolf
analoge Ein-/Ausgénge beanspruchen eine Modulbreite von
lediglich 24mm. Mit dem Blick auf hohe Verfligbarkeit und
Stabilitat kennt das System trotz seiner Kompaktheit kaum
Kompromisse. Die in EMV-sicheren Metallgehdusen ver-
packten Module trotzen Schock, Vibration, extremen Tempe-
raturen und Betauung — so wie man das vom Vorgangersys-
tem ebenfalls kannte. Neue Technik und ein ausgefeiltes
thermisches Design der Module ermaoglichen die noch gro-
Rere Funktionsdichte. Da die Gehduse sogar ohne Liftungs-
schlitze auskommen, ist auch die Gefahr gebannt, dass Ver-
schmutzungen oder Partikel aus der Produktion oder wah-
rend der Wartung eindringen konnen.

Verteilte Automatisierung
Modulare Maschinenkonzepte reduzieren die Variantenkosten
erkennbar. Die dezentrale Positionierung von I/0-Stationen

senkt dartber hinaus den Verdrahtungsaufwand und damit
Kosten. Mit dem M100-1/0-System werden nun Absetzungen
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von bis zu 744 digitalen oder 372 analogen
Kanélen je Station kostenglnstig und auf
kleinem Raum maoglich. Im ersten Schritt
setzt Bachmann auf Ethercat als standardi-
sierten, echtzeitfahigen Feldbus. Weitere
Kommunikationsstandards zur Anbindung
des M100-1/0-Systems folgen sukzessive.

Der IP40-konforme Aufbau und das Monta-
gekonzept der M100 erlauben es ferner, die
Stationen direkt an oder in der Maschine,
auf einer Hutschiene oder mittels Direktver-
schraubung zu montieren. Die Einzelmodule
werden zusatzlich verschraubt und bleiben
damit auch bei erheblichen Belastungen
durch Vibration oder StoR zuverlassig fixiert.

Modularisiertes Konzept

Die M100-Serie umfasst ein breites Portfolio relevanter Module
fur die dezentrale Erfassung, Verarbeitung und Ausgabe von
Signalen. Die Anbindung abgesetzter Einheiten an die Steue-
rung erfolgt sicher Uber standardisierte, echtzeitfahige Feldbus-
Koppler. Beim Design der Hardware-Plattform setzt Bachmann
auf aktuelle Standards: Systemarchitekturen, Prozessoren,
Logik und Signalschnittstellen basieren auf modernen Techno-
logien und bilden damit das Ruckgrat flr niedrige Verlustleis-
tung, schnelle Datentbertragung und IT-Sicherheit der nachsten
Generation. Die sichere Initialisierung (Secure Boot) verhindert

ein Kompromittieren der Feldbus-Hardware und ermog-

Verfiigbare Module
der M100-Serie

- Digitale Ein- und Ausgangsmodule (DISTxx / DOS1xx
/ DOH1xx — 8,12, 24 Kanéle)

- Analoge Ein- und Ausgangsmodule (AIM112 / AI0112
/ Al0104/1 = 4,12 Kanéle)

+ Universales Ein- und Ausgangsmodul (UI0106)

+ Inkrementalgebermodul (EI1102)

+ Absolutwertgebermodul (EAS102)

+ Buskoppler Ethercat (NEC102)

+ Busschienen mit unterschiedlichen Anzahlen von Steck-
platzen (BPS1xx / BPR1xx — 4 bis 32 Steckplatze)
+ Zubehor wie z.B. Stecker, Potenzialbricken etc.

ctronic GmbH
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M100

312 mm

licht die vertrauenswirdige Einbindung der abgesetzten 1/0-
Stationen in das Automatisierungsnetz.

Der systeminterne, aktive Kommunikationsbus ist auf einen Da-
tendurchsatz von 50MBit/s pro Modul ausgelegt und damit auf
lange Sicht zukunftssicher fir datenintensive Anwendungen.
Mit Big Data im Blick legt der Maschinen-

bauer mit der M100 heute schon die

Grundlage fir zukiinftige Anwendun- e

gen wie Predictive Maintenance.

Auch der Signalanschluss wurde vol-
lig neu gedacht: Kabel lassen sich di-
rekt am Modul an Push-In-Federkraft-
klemmen auflegen, der vollstandig
entfernbare Stecker ermdoglicht die
Vorverdrahtung des  Schalt-
schranks ohne Elektronik. Alle
Kontaktelemente sind fir eine UL-
konforme Verdrahtung grofRzigig

ROBUSTE STEUERUNGSTECHNIK (Miii

der Inbetriebnahme.
Im SolutionCenter
kann zudem die ge-
samte Feldbus- und
Netzwerk-Konfigura-
tion erfolgen, so-
dass eine schnellere
Anpassung von Ka-
nalen auf gednderte
Hardware-Kombinationen ebenso maoglich ist wie die Abbil-
dung der I/0-Prozessdaten auf das Unified Fieldbus Model —
was die feldbusunabhangige Konfiguration flr zukinftige
Bussysteme ermaoglicht.

605 mm

Die M100-Absetzungen erflllen selbstverstandlich die ein-
schlagigen Normen und Zulassungen. Sie empfehlen sich
damit fir das Engineering anspruchsvoller Anwendungen in
rauen und klimatisch herausfordernden Umgebungen, wie
beispielsweise auf Schiffen. Robust und hochverfligbar, wie
man das von Bachmann gewohnt ist. Und in einer Kompakt-
heit, wie man sie bislang nicht gekannt hat. |

o Direktzur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/1020

Stephan Krafft,

Senior Marketing Communication Manager,
Bachmann GmbH

www.bachmann.com

dimensioniert und selbstverstand-

lich vibrationssicher verriegelt.

Ein separater Prifabgriff ermdg-

licht Uberdies das komfortable ] B
Messen der Signale. Die 1/0-Module

sind auch fur Mehrleiteranschlusstech-

nik (2-, 3- und 4-Leiter) verfligbar.

Auch das Engineering erneuert

Die Projektierung erfolgt im gewohnten SolutionCenter — aber
mit neuer Usability: ,Die gesamte Herangehensweise, wie ein
Anwender das M100-1/0-System konfiguriert, haben wir von
Grund auf vollig neu gedacht und umgesetzt’, verrat Daniel
Pfeifer, Director Technology bei Bachmann Electronic. So
kann z.B. mit einem Konfigurator aus der gewlinschten Ka-
nalfunktionalitdt und bendtigten Kanalanzahl automatisch die
passende Modulkombination ermittelt werden. Das bietet
hohe Flexibilitat im laufenden Entwicklungsprozess von An-
lagen und Maschinen sowie eine einfache Handhabung bei

-
sressssssssans

Fernstudium

SPS-Programmierung ¥

Aus- und Weiterbildung zur SPS-Fachkraft nach IEC 61131 mit
kompletter STEP 7 (SIMATIC S7, SIMATIC WinCC flexible, SIMATIC
CFC), TIA-Portal und CODESY S-Software. Ein Beruf mit Zukunft

Beginn jederzeit. \

NEU: Netzwerk-Techniker, Computer-Techniker, E
Fachkraft IT-Security SSCP/CISSP

Teststudium ohne Risiko.
GRATIS-Infomappe gleich anfordern!

FERNSCHULE WEBER - seit 1959

Telefon 0 44 87 / 263 Telefax 0 44 87 / 264

www.fernschule- weber.de
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Im Gesprach mit Bernhard Zangerl,
CEO von Bachmann Electronic

E& pie Industrie leidet unter einer
Rohstoffkrise. Die Energiepreise stei-
gen, gewisse Rohstoffe und Bauteile
sind nicht lieferbar. Was bedeutet das
fiir Bachmann?

Die Situation ist nach wie vor sehr an-
gespannt. Zu Beginn der Pandemie war
es noch okay, aber Ende 2021, 2022 hat
es sich dann doch verschéarft. Der Bau-
teilmarkt im Elektronikumfeld ist beson-
ders betroffen. Gewisse Baugruppen,
zum Beispiel FPGAs, sind schon langer
ein Problem, aber mittlerweile sind es
auch etliche simplere Komponenten,
die schwer oder nicht Uber die norma-
len Kanéle zu beschaffen sind. Auf der
anderen Seite: Bachmann hat von Haus
aus eine eher konservative Lagerhal-
tungsstrategie, und das ist uns hier
sehr zugute gekommen. Es ist der Vor-
teil eines Mittelstandlers, wir planen
langfristig, wir sind nicht durch Quar-
talszahlen getrieben. Naturlich wollen
auch wir ein gutes Ergebnis erwirt-
schaften, aber wir hatten trotzdem
schon immer relativ hohe Sicherheits-
bestdnde auf Lager. Wir haben auf-
grund der Konjunktur auch sehr frihzei-
tig versucht, noch vor Corona, die Lager

hochzufahren. Dadurch waren wir in
den vergangenen Jahren immer zu 100
Prozent lieferfahig. Wir dirften einer
der wenigen Automatisierer sein, der
keine Produktionsausfalle, auch keine
partiellen, zu verzeichnen hatte. Aller-
dings ist die Situation nach wie vor an-
gespannt, und bei einigen Komponen-
ten gehen auch die Sicherheitsbe-
stande langsam zu Ende.

E& Bachmann hat meines Wissens
drei groBBe Zielmarkte: Marine, Indus-
trie und Energie. Wie entwickeln sich
die Bereiche, und wie insbesondere
der Bereich Industrie?

Die Geschafte sind in allen drei Berei-
chen — im Grunde sind es vier, weil wir
den Sektor Energie nochmal aufteilen —
sehr gut gelaufen. Speziell in unserem
altesten Markt, dem klassischen Ma-
schinenbau, hatten wir ein florierendes
Umfeld. Wir haben insbesondere im
letzten und vorletzten Jahr davon profi-
tiert, dass viele unserer Marktbegleiter
zumindest teilweise nicht lieferfahig
waren. Da haben sich immer wieder
Umsatze zu unseren Gunsten verscho-
ben, vor allem bei den Kunden, die eine
Second-Source-Strategie haben. Bei
diesen waren wir ohnehin im Boot und
konnten nun deutlich mehr Geschaft
generieren. Womaoglich sind wir bei
dem einen oder anderen auch zum
Hauptlieferanten aufgestiegen. Was die
Umsaétze dort zusatzlich gepusht hat:
Wir haben vor mittlerweile zehn Jahren
ein Unternehmen in Eisenstadt gekauft,
das Software zur Visualisierungstech-
nik entwickelt. Dort haben wir Produkte,
die — technologisch betrachtet — ge-
genuber den typischen Marktbegleitern
ein ganzes Stlck weit voraus sind. Das
ist flr viele Kunden interessant, und in
diesem Segment, bei den HMIs, ist die
Eintrittsbarriere als neuer Lieferant

etwas geringer als in etablierten Auto-
matisierungsumfeldern wie der Steue-
rungstechnik. Auch das hat uns als Tur-
offner sehr geholfen.

E& sehen wir uns die Technologie an.
Welche Entwicklungen sind hier aus
lhrer Sicht in der Automatisierungs-
technik derzeit besonders wichtig?

Generell machen die allgemeinen Inno-
vationszyklen auch vor dem Automati-
sierungsbereich nicht halt. Das ist ei-
nerseits gut, weil es durch die Innova-
tionen im Consumerbereich regelmafig
hohe Performancesteigerungen gibt,
auf der anderen Seite sind die damit
verbundenen Abkundigungszyklen nicht
das, was man sich in der Industrie
wulnscht. Die werden auch bei Kompo-
nenten im industriellen Bereich immer
kirzer. Was uns neben der kontinuierli-
chen Produktweiterentwicklung auler-
dem beschaftigt, ist das Thema Secu-
rity. Es gibt heute regelmaliig Cyberan-
griffe, auch auf Einrichtungen von Infra-
struktur und Industrie. Da muss natdr-
lich auch die Automatisierungstechnik
Maoglichkeiten bieten, hochste Sicher-
heitsstandards abzubilden. Wir sind
hier sicher am Puls der Zeit, natrlich
auch getrieben durch die Branchen, die
wir bedienen: Marine, Energie, Infra-
struktur. Wenigstens in Europa gelten
hier schon langer hohe Standards. Zu
guter letzt gibt es die Modularisierung
und Dezentralisierung von Anlagen, fir
die wir mit der M100 auf der SPS-
Messe ein spannendes neues System
vorgestellt haben. |

Das Telenview fichrie i

Wolfgang KrauBlich,
Chefredakteur
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Durchgéngiges Kinematik-Engineering

Vom CAXx-System

direkt in

SIMATIC Robot Integrator

SIMATIC HMI

Standard Robot Command Interface

A
g

p "!:_'_I
g

Various robot manufacturers

Ur die Entwicklung von Maschinen und Anlagen ist

der Einsatz von CAD-Werkzeugen Standard. Die ak-

tuellen, integrierten CAx-Umgebungen bieten neben

der Konstruktion weiterflihrende Unterstitzung wah-
rend der Entwicklung. So konnen, z.B. mit NX und dem Mecha-
tronics Concept Designer, die Bewegungen von Maschinen ge-
plant und simuliert werden.

Simulation von Kinematiken

Je enger die Konstruktion und Simulation miteinander integriert
sind, desto schneller kann mit der Simulation begonnen werden.
Es ist dann nicht notwendig, zuerst die Anlage vollstandig zu kon-
struieren und im Anschluss zu simulieren. Das soll am Beispiel
eines Pick&Place-Prozesses mit einem Sechsachsroboter erlau-
tert werden. Das Modell des Roboters liegt im Regelfall vor und
besteht aus mindestens sechs Korpern, die den Roboter bilden.
Um mit diesem Modell eine Simulation durchfihren zu kdnnen,
mussen die einzelnen starren Korper der Achsen miteinander
Uber die entsprechenden Gelenke mittels der NX-MCD-Mechanis-
men verbunden und der Sockel fixiert werden. Dann ist es auch
schon maoglich, Posen (3D-Punkte inkl. Orientierung in den drei
Achsen) des Endeffektors zu definieren und zu Bahnen zu verbin-
den. So kann sehr friih der rudimentare Ablauf entworfen und er-
probt werden. Sobald mehr Details und Komponenten der Anlage
verflgbar sind, wie Greifer, Paletten, Vorrichtungen oder den Ar-
beitsraum begrenzende Gestelle, kann der Ablauf wieder erprobt
werden. Bei solch einem Entwicklungsprozess ist es wahrschein-
lich, dass sich Posen haufig éndern, z.B. bei Geometriednderun-
gen des Greifers, Anpassungen der Greifpose oder dhnlichem.
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die SPS

Um die Entwicklungszyklen von Maschinen und
Anlagen zu verkiirzen, werden immer besser
integrierte Anwendungen notwendig. Erfolgt die
Kinematikansteuerung direkt aus der SPS heraus,
ist nur die Anpassung des SPS-Programms notwen-
dig, um die gesamte Zelle zu projektieren. Das
Beispiel eines Pick&Place-Prozesses mit Sechachs-
roboter zeigt, wie Daten aus CAx-Systemen in die
SPS-Entwicklungsumgebung werkzeugunterstiitzt
importiert werden. Damit werden die Entwicklungs-
prozesse schneller, einfacher und sicherer.

» Die Simatic Robot Library bietet eine einheitliche
Schnittstelle zwischen der Simatic-S7-1500-Steuerung
und der Steuerung der Roboter.

Kinematikansteuerung aus der SPS

Die Programmierung von Kinematiken erfolgt bisher in den Pro-
grammierumgebungen der Steuerungshersteller. Bei Sechsachs-
Knickarmrobotern also meist der Steuerung des Roboterherstel-
lers. Eine Steuerung der Kinematik aus der Anlagensteuerung he-
raus ist aber moglich. Siemens bietet hierfir eine Bibliothek (Si-
matic Robot Library), mit der ein Zugriff auf Robotersteuerungen
Uber eine generische Schnittstelle von S7-SPSen angeboten wird.

Fir eine Menge von Aufgaben ist die Struktur der Programme
sehr ahnlich, da im Wesentlichen nur eine Bahn aus einer be-
stimmten Anzahl von Posen abgefahren werden muss. Fir
genau diese Struktur kann ein Framework von Siemens, der Si-
matic Robot Integrator, genutzt werden, um Pfade — also Bahnen
einer Kinematik — in einer SPS zu verwalten und abzufahren.
Hierbei kann fir jede anzufahrende Pose unter anderem die Be-
wegungsart (linear, PTP, Kreis), Geschwindigkeit, Beschleunigung
und der Greiferzustand (offen oder geschlossen) vorgegeben
werden. Die Programmierung des Roboters auf der Roboter-
steuerungsseite ist dabei nicht notwendig. Die Ansteuerung an-
derer Kinematiken ist ebenfalls z.B. mit Hilfe der Bibliothek
LKinCtrl aus der SPS heraus moglich. Auch hier werden die
Posen der Pfade in der SPS gespeichert.

Export der Bewegungsbahnen in die SPS
Aus der Simulation heraus liegen die Posen nur im CAx-System,

z.B. NX-MCD, vor. Zwar ist eine Simulation der Bewegung in NX-
MCD maglich, die Einbindung der echten Steuerungsalgorithmen
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Bild: Fraunhofer-Institut IPK

erhoht aber die Simulati-
onsgute und ermoglicht
auch die gleichzeitige
Entwicklung der Steue-
rungsprogramme. Dabei
kann es zum einen zu
haufigen Anpassungen
der Posen kommen.
Zum anderen konnen
Bahnen aus vielen
Posen bestehen. Beides
macht einen automati-
sierten Workflow wiin-
schenswert, in dem die
exportierten Posen au-
tomatisch in das Steue-
rungsprogramm einge-
fligt werden. Da die Programmierung der
Bewegung nun auch in der SPS maoglich
ist, wird ein Werkzeug bendtigt, um die
Posen der erzeugten Bewegungsbahnen
aus dem CAx-System in die Entwicklungs-
umgebung der SPS zu exportieren.

TIA Portal Add-In

Um die Pfaddaten, insbesondere Position
und Orientierung, aus dem CAx-System di-
rekt in die Entwicklungsumgebung fir das
Steuerungsprogramm zu Ubernehmen,
wurde vom Fraunhofer IPK ein Add-In fur
das TIA Portal entwickelt, mit dem struktu-
rierte Daten in einen Datenbaustein inte-
griert werden. So entfallt die fehlertrachtige
handische Arbeit, einzelne Zahlen von einer
Anwendung in die andere zu kopieren. Das
Import-Werkzeug verarbeitet als Eingabe
Dateien, in denen je Zeile ein Datensatz ab-
gelegt ist. Das Datenformat jeder Zeile
muss gleich sein, kann aber frei konfigu-
riert werden. Mit Hilfe eines frei definierba-
ren regularen Ausdrucks wird die Zeile in
die einzelnen Felder zerlegt.

Nach dem Einlesen der Daten mussen
diese in eine Datenstruktur der SPS ein-
geflgt werden. Mit dem umgesetzten
Datenmodell ist auch das weitgehend
konfigurierbar, da auf die Typeninforma-
tionen des SPS-Programms zugegriffen
wird. So ist fir jede Spalte definierbar,
welchem Feld sie in der SPS-Datenstruk-
tur zugewiesen ist. Um Anpassungen der
Posen, die im SPS-Programm durchge-
fuhrt wurden, zurlck in das CAx-System
dbernehmen zu kénnen, unterstitzt das
Add-In auch den invertierten Workflow.
Dabei werden die Daten aus dem Daten-

» Integration des Entwurfs im CAx-System mit der
SPS-Entwicklungsumgebung

baustein der SPS in eine kommasepa-
rierte Liste exportiert.

Das entwickelte Add-In ist durch seine freie
Konfigurierbarkeit flexibel einsetzbar. So
kann es einfach auf verschiedene Daten-
quellen angepasst werden, solange ein Da-
tensatz in einer Zeile vorliegt. Auch ist das
Ausgabeformat und die Datentypen fUr den
Pfad und die Posen frei definierbar, sodass
das Add-In neben der Robotikanwendung,
auch die LKinCtrl-Bibliothek oder vergleich-
bare andere Strukturen unterstutzt. Es ist
nur fur jede Anwendung die zugehorige
Konfigurationsdatei notwendig.

Mit dem beschriebenen Add-In kénnen
Pfade aus einem CAx-Modell in ein SPS-
Programm integriert werden. Zusammen
mit der Exportfunktion wird so ein ge-
schlossener Entwicklungszyklus verein-
facht, bei dem Fehler durch manuelle Da-
tenlUbertragung nahezu ausgeschlossen
sind. Erist sehr frei konfigurierbar, sodass
eine Anpassung auf unterschiedliche Da-
tenquellen sowie verschiedene SPS-Pro-
grammstrukturen und damit unterschiedli-
che Kinematiken unterstitzt werden. Mog-
liche Erweiterungen sind z.B. eine automa-
tische Anpassung der Pfadldnge an die An-

zahl der verwende-

o Direkt zur Ubersicht auf ten Posen. |

I-need.de

www.i-need.de/f/9595

Moritz Chemnitz und Axel Vick,
Prozessautomatisierung und Robotik,
Fraunhofer IPK

www.ipk.fhg.de

Tobias Pfeifer und Michael Krause,
Digital Industries, DI FA S SUP K&SIM,

Siemens AG
www.siemens.de

FUTURE PROOF GATEWAY
AND PROTOCOL CONVERTER

Neue Prozessorgeneration
Kompakte Bauform

Neues Bedienkonzept
Schneller Datenaustausch

" FALCON
IFOCUS 0N SKILL

Protocol Converter
Embedded Solutions

Gateways

Deutschmann Automation GmbH & Co. KG
Tel.: +49 6434 9433-0 - info@deutschmann.de
www.deutschmann.de
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Digitalisierungs-Boom
Innerhalb der letzten zwei Jahre hat der Stellenwert der Digitalisierung in allen
Bereichen des Lebens besonders stark zugenommen. So auch in der indus-

triellen Wartung- und Instandhaltung. Dort kommen z.B. Losungen fiir Condi-
tion Monitoring und Predictive Maintenance immer haufiger zur Anwendung.

LE'.-I"E Hier geht es direkt
# zur Webseite

..: tedo.link/ZyqPI2

Unternehmensiibergreifende Digitalisierungsinfrastruktur
Serviceplattform nach Mal}
Customer lloT Service

Service Portal

AL A

as bestatigt auch eine Studie
von Bitkom zu ‘Industrie 4.0 —
so digital sind Deutschlands
Fabriken'. ,Die Corona-Pande-
mie hat der deutschen Industrie einen
dauerhaften Digitalisierungsschub gege-
ben", sagt Christina Raab, Mitglied im Bit-
kom-Prasidium. So betonen aktuell 91
Prozent der Unternehmen, dass die Digi-
talisierung unverzichtbar sei, um im inter-
nationalen Wettbewerb bestehen zu kon-
nen. Dafir setzen auch 35 Prozent der

Bild: Eurogard GmbH

gy o EY

SHOP FLOOR

» Systemlandschaft der M2V-Assety-Plattform

jerfir wollen die Firmen
Bauer+Kirch und Eurogard ein
Konsortium mit ausgewahl-
ten Industriepartnern auf-
bauen. Ziel ist es, mit einem ganzheitli-
chen strategischen Ansatz eine Digitali-
sierungsinfrastruktur aufzubauen, mit der
unternehmensibergreifend  Prozesse
rund um das Produkt und den dazugeho-
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Management System

produzierenden Unternehmen bereits auf
loT-Plattformen, mit denen Daten, Ma-
schinen oder Prozesse vernetzt werden
konnen, und fast genauso viele planen
das. Fast jedes Zweite sieht die grofiten
Potentiale bei Remote Monitoring und
Echtzeit-Einblicken in die Herstellungs-
prozesse. Das verdeutlichen auch die Bei-
trage auf den folgenden vier Seiten.
Wenn Sie sich fir noch mehr Trends,
Themen und Losungen rund um die in-
dustrielle Instandhaltung interessieren,

» Lena Krieger, Redaktion,
Wartung&Instandhaltung

dann schauen Sie doch gerne mal auf
service-and-maintenance.com vorbei. ll

Insbesondere bei Serviceprozessen kénnen Maschinen-
und Anlagenbauer durch die Digitalisierung Mehrwerte
schaffen und neues Potential erschlieBen. Jedoch ist
das Knowhow, um unternehmensiibergreifend Digitali-
sierungsprojekte zu steuern, hdufig nicht vorhanden.

Eine ganzheitliche Infrastruktur soll kiinftig helfen, ungewollt hohe Kos-
ten bei angestoBBenen Projekten zu vermeiden.

rigen Service entwickelt und implemen-
tiert werden konnen. Hierzu soll die be-
stehende Soft- und Hardware-Landschaft
von Eurogard Machine to Value — M2V
mit der Serviceplattform Assety von
Bauer+Kirch kombiniert werden.

Um dem Ausfall von Maschinen- und Anla-
gen vorzubeugen sowie allen weiteren da-
raus resultierenden Konsequenzen entge-
genzuwirken sind die beiden Unternehmen
zu dem Schluss gekommen, dass eine In-
tegration der beiden bestehenden Losun-
gen eine vollumfangliche Abdeckung der
Servicelandschaft ermdglichen kann. Durch
die Kombination soll die Plattform M2V-As-
sety — eine digitale Infrastruktur — entste-
hen, auf der unterschiedliche, unterneh-
mensindividuelle Losungen ohne System-
briche entwickelt werden konnen. Somit
soll der Maschinen- und Anlagenbauer mit

der Plattform konstant seine sich weltweit
im Einsatz befindenden Maschinen ber-
wachen und schnell Uber Zustandsveran-
derungen informiert werden konnen.

Einheitliche Infrastruktur

Dabei stellt der prozessuale Ausgangs-
punkt immer die auf dem Shop Floor in-
stallierte Maschine oder Anlage dar, von
der Uber die Edge Devices Maschinenda-
ten ausgelesen und in die M2V-Assety
Plattform Ubertragen werden. Hier werden
die eingehenden Datenstrome strukturiert,
automatisch tberwacht und Kennzahlen
berechnet. Die unterschiedlichen Daten
und Kennzahlen kdnnen Uber ein browser-
oder appbasiertes Dashboard visuell dar-
gestellt werden und aufgrund definierter
Verteilerkreise kann Uber relevante Zu-
stande automatisiert informiert bzw. alar-
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miert werden. Die integrierte Fernwar-
tungsfunktion soll im Servicefall den direk-
ten Zugriff auf die Anlage und die visuelle
Darstellung von Zeitreinen sowie R&l
Schemata ermdglichen und die Rekon-
struktion der Fehlerursachen erlauben.
Aufgrund des integrativen Ansatzes kann
Uber M2V-Assety auf alle weiteren Ser-
viceparameter zugegriffen werden. Die in-
tegrierte Plattform soll die Beriicksichti-
gung von Shop-Floor-Echtzeitdaten er-
moglichen und so viele Servicelosungen
bieten. Die in M2V-Assety hinterlegten Ma-

Industrieservice

www.service-and-maintenance.com

nuals, Ersatzteilkataloge, Service- und Re-
paraturhistorien stehen den Service-Tech-
nikern des Herstellers als auch Anlagenbe-
dienern beim Kunden unmittelbar zur Ver-
fligung, sodass unnotige Zeitverluste ver-
mieden werden konnen. Die gesamte ad-
ministrative Abwicklung erfolgt automati-
siert in M2V-Assety. Auch die Terminfin-
dung zur Reparatur vor Ort kann direkt
tber die Plattform koordiniert werden.

Zusammen mit Anwendungspartnern
wollen die Anbieter ein zwdlfmonatiges

Kooperationsprojekt initiieren. Die Part-
ner sollen durch direkte Teilnahme am
Entwicklungsprozess und durch Mitbe-
stimmung uber die ersten Funktionen
der neuen Plattform profitieren. Interes-
sierte Unternehmen konnen sich bis
zum 371. Mai 2023 anmelden. Die Pro-
jektpartneranzahl ist auf finf Unterneh-
men begrenzt. |

/

Eurogard GmbH
assety-platform.com/m2v-assety

RS Group positioniert

holt wieder auf

Die zehn flhrenden Industrieservice-Unternehmen in Deutsch-
land sind um 9,5% ggu. dem Vorjahr gewachsen. Damit generie-
ren die MarktfUhrer ein noch starkeres Wachstum als die 20 Un-
ternehmen der Linendonk-Liste, die im Durchschnitt um 6,6%
ggu. dem Vorjahr gewachsen sind. Diese Entwicklung ist u.a. auf
Aufholeffekte nach dem pandemiebedingten Jahr 2020 zurick-
zufihren, in dem der Industrieservice besonders stark betroffen
war. Die Erwartungen fir die kommenden Jahre fallen mit einem
durchschnittlichen Plus von 6,6 bis 7,7% pro Jahr optimistisch
aus. Die Dekarbonisierung der Industrie und die Abkehr von der
russischen Erdgasversorgung, aber auch die Mallnahmen gegen
den gravierenden Personalmangel, sollen in den kommenden
Jahren wesentliche Einflussfaktoren auf den Markt sein. Das
sind Ergebnisse der Linendonk-Studie 2022 ‘Industrieservice-Un-
ternehmen in Deutschland’, die ab sofort kostenfrei auf der Web-
seite erhaltlich ist. Die Studie geht sowohl auf das Marktumfeld
flir Services in der Prozess- als auch der Fertigungsindustrie ein
und enthalt ein Sonderkapitel zum Thema Engineering Services.
Die Liste der 20 flihrenden Unternehmen ist ebenfalls verfligbar.

Liinendonk & Hossenfelder GmbH
www.luenendonk.de

VDI-Richtlinie: Instandhaltungskosten

neue Service-Marke

RS Components hat sein globales Geschaft mit Supply-Chain-
Losungen fir Wartung, Reparatur und den laufenden Betrieb
unter der Marke RS Integrated Supply zusammengefasst. Die
Zusammenfassung der zwei zuvor separaten Marken IESA und
Synovos zu RS Integrated Supply soll den ersten Schritt im
Ubergang der Gruppe zur Konsolidierung ihrer operativen Mar-
ken unter einer Identitat markieren. Das neue Unternehmen bie-
tet Lagerhaltungs- und Beschaffungsdienstleistungen, die fiir
nachhaltige Produktivitat und Zuverlassigkeit in MRO-Lieferket-
ten sorgen sollen. Durch seine globale Prasenz sei die neue
Marke fir Industrieunternehmen mit mehreren Standorten in
Nordamerika, Grof3britannien, Europa und anderen globalen
Markten attraktiv. Das Unternehmen hat Niederlassungen in
Warrington, Gro3britannien, und Radnor, Pennsylvania. ,Unter
dem Dach der globalen Marke bringen unsere digitalisierten Be-
schaffungs- und Lagerhaltungslésungen und unsere techni-
schen Maoglichkeiten Zuverlassigkeit, Konsolidierung, Standar-
disierung und Gesamtkosteneffizienz in die gesamte Liefer-
kette", so Debbie Bowring, President RS Integrated Supply.

RS Integrated Supply
www.rs-integratedsupply.com

planen

Die neue VDI2891 E ‘Instandhaltungskri-
terien bei der Beschaffung von Investiti-
onsgtern’ gilt fur alle Bereiche, in denen
Produktionsmittel geplant, hergestellt, ge-
kauft, betrieben und instandgehalten wer-
den. Es werden die allgemeinen Kriterien
zur Investitionsgiterbeschaffung darge-
stellt und ein Uberblick als konzentrierte
Zusammenfassung der kostentreibenden
Instandhaltungskriterien fiir den Beschaf-
fenden und den Lieferanten geliefert. Die

Richtlinie soll Hersteller und Betreiber von
Produktionsmitteln bereits in der Pla-
nungsphase in die Lage versetzen, die in-
standhaltungsrelevanten Ereignisse trans-
parent zu machen und gegebenenfalls
vertraglich zu formulieren. So stellt die
Richtlinie in Tabellen die Kriterien und Ar-
gumente fir die lebenszyklusorientierte
Betrachtung zur Verfiigung und gibt Hin-
weise auf die kostentreibenden investiti-
onsabhangigen Instandhaltungs-Kriterien.

VDI Verein Deutscher Ingenieure e.V.
www.vdi.de
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Software fiir KI-gestiitzte Maschinendatenanalyse

Predictive Analytics
fur Serienfertiger

F&M Werkzeug und Maschinenbau bietet mit Smartblick
eine Software fiir die Maschinendatenanalyse. Damit
soll kleinen und mittleren Fertigungsunternehmen eine
verbesserte Produktionsplanung erméglicht werden.
Darauf aufsetzend arbeitet das Unternehmen weiter an
Kl-gestiitzten Tools zur pradiktiven Datenanalyse.

ie Ereignisse der letzten Jahre zeigen deutlich, wie

schnell sich Produktionsunternehmen auf neue Rah-

menbedingungen einstellen missen. Nahezu uner-

lasslich dafir sind Software-Tools, die dabei unter-
stltzen, den Ist-Zustand der Maschinen auszuwerten, in Echt-
zeit Storungen in der Produktion aufzuspuren sowie Verbese-
rungspotentiale zu erkennen. Um informierte strategische Ent-
scheidungen zu treffen, missen alle zur Verfligung stehenden
Daten des Maschinenparks und der Prozesse ausgewertet wer-
den. ,Grol3e Unternehmen verfligen routinemaRig bereits Uber
solche, in der Regel Kl-basierten Tools als wichtige Datenquelle,
um ihre Produktion zeitnah zu steuern. Doch bei kleineren und
mittleren Serienfertigern fehlt oft das Knowhow und auch die
Mittel, um ein solches System einzusetzen®, sagt Franziska
Hibscher, Marketingleiterin bei Smartblick.

Digitalisierung fiir alle

Smartblick hat es sich zum Ziel gesetzt, die digitalen Moglich-
keiten auch fir kleine und mittlere Fertigungsbetriebe bereit-
zustellen. Die Sensoren des Smartblick-Systems nehmen die
Maschinendaten, wie Spindeldrehzahlen und Stromamplitu-
den auf und leiten diese Rohdaten an ein Gateway - die
Smartbox — weiter. Dort werden die Daten digitalisiert und an
die Server des Unternehmens weitergeleitet. Parameter der
CNC-Maschinen, wie die aktuelle Drehzahl und der Leistungs-
bedarf der Spindel, werden dann als digitale Kennzahlen auf
beliebige webfahige Endgerate tibertragen und anschaulich
aufbereitet. Die Installation der Sensorik ist in weniger als 20
Minuten erledigt. Danach konnen auf dem Dashboard schon
erste valide Maschinendaten eingesehen werden.

Kl auf der Roadmap

Zusatzlich zur schnellen und unkomplizierten Bereitstellung von
Maschinendaten und ihre Visualisierung arbeitet Smartblick an
Kl-gestitzten Tools. ,Unser eigentliches Ziel war schon immer,
dass der Anwender aus den Daten schnell Rickschlisse auf
seine Prozesse an den Maschinen und seine Fertigung als Gan-
zes ziehen kann, erklart Olga Ebers, Leiterin fir die Entwicklung
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» Eine schnelle Reaktion auf sich dynamisch andernde Rahmenbe-
dingungen wird auch in kleinen und mittleren Fertigungsbetrieben
unverzichtbar.

der Datenanalyse-Software bei Smartblick. ,Dafiir wollen wir
ihm die passenden Werkzeuge an die Hand geben und gehen
dabei schrittweise vor — Modul fiir Modul." Ein solches Modul
ist z.B. der Teilezahler. Dieses Tool analysiert aus den Live-
Daten der Werkzeugmaschine den Fertigungsprozess. Dabei
werden ausgesuchte, sich wiederholende Muster bei der Teile-
fertigung auf der Maschine, sogenannte Referenzprozesse, mit
KI-Methoden untersucht und auf Abweichungen verglichen. Zur
Auswertung hinzugenommen werden Prozessdaten, die die An-
wender auf Tablets an den Maschinen zusatzlich manuell ein-
tragen konnen. Damit kdnnen Rickschlisse auf die Qualitat der
Prozesse moglich gemacht und Stérungsgriinde aufgezeigt
werden. Das kénnen z.B. unautorisierte Eingriffe des Bedieners
sein, wie eine veranderte Drehzahl, Ubersprungende Arbeits-
schritte oder der Einsatz von verschlissenen Werkzeugen.

Nachste Module in Planung

Der Teilezahler ist seit wenigen Wochen bei den ersten An-
wendern verfligbar. Folgen sollen weitere Module, die anhand
der Analyse von Maschinen- und Prozessdaten Vorhersagen
Uber die Produktivitat einer Maschine und der gesamten Fer-
tigung machen und automatisch Vorschlage zur Prozessver-
besserung generieren. [ |

F&M Werkzeug- und Maschinenbau GmbH
www.smartblick.de

mbH
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Werkzeug- und Maschinenbau C

Bild: F&M
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Datenleitungen in der Produktion

Verschleil} uberwachen

Schaden vorbeugen

Nicht nur Motoren und Pumpen sind in Produktionsanlagen
dem Verschleill unterworfen, sondern auch die Datenlei-
tungen der Maschinen- und Anlagennetzwerke einschlie3-
lich Kabel und Stecker. Wahrend der mechanische Ver-
schleil analog wahrnehmbar ist, macht sich der Verschleif3
einer Datenleitung erst im Extremfall bemerkbar: dem Aus-
fall. Um dem entgegenzuwirken, empfiehlt Indusol den Ein-
satz von intelligenten Managed Switches, mit denen der
physikalische Zustand der Datenleitung digitalisiert und
somit sichtbar gemacht werden kann.

ie Frage nach der Verfugbar-

keit und das Wissen um die

Anlagen und ihren Zustand im

Unternehmen wirkt sich direkt
auf Produktion und Produktivitat aus. Mit
Instandhaltungsansatzen wie Predictive
Maintenance konnen vorzeitiger Ver-
schleill erkannt und unerwartete Still-
stéande reduziert werden. Das Bewusst-
sein, dass ein mechanisches Element wie
ein Motor verschleifen kann, ist gang
und géabe, aber es fehlt, wenn es um das
Netzwerk geht: Denn auch die Netzwerk-
infrastruktur mit Datenleitungen und
Steckverbindungen ist den Umweltfakto-

tuelle Vortex-Bericht ‘Auswertung von
Serviceeinsatzen an Maschinen und An-
lagennetzwerken’ von Indusol zeigt auf,
dass den Datenleitungen zu wenig Auf-
merksamkeit im laufenden Anlagenbe-
trieb geschenkt wird. Bis zur Inbetrieb-
nahme werden sie als Komponente be-
trachtet und aufwandige Priifprotokolle
und Zertifizierungsnachweise nach CAT
erstellt. Sdmtliche Prifungen betreffen al-
lerdings nur das Kabel, aber nicht das Zu-
sammenwirken von Kabel und Buchse.
Aullerdem sind diese Tests offline und
sagen nichts daruber aus, wie es um die
Leitungsqualitat in Funktion der Anlage

vollstandigen Beitrag E

zungsgrad steht. Im Umkehrschluss
seien die Datenleitungen als verschleil3-
behaftete Komponente zu betrachten
und in das Wartungs- und Instandhal-
tungskonzept einzuordnen. Trotz geringer
Materialkosten sind die Folgen beim Aus-
fall kaum abzuschéatzen. Somit stellen die
Datenleitungen ein Asset dar, welches es
durch entsprechendes Condition Monito-
ring zu Uberwachen gilt. Zum vollstandi-
gen Beitrag geht es Uber den oben ste-
henden QR-Code. |

ren in der Produktion ausgesetzt. Der ak-

Instandhaltungsprozesse
durchgangig digitalisieren

MobileX prasentiert eine neue Public-Cloud-Plattform zur Digi-
talisierung von Field-Service- und Instandhaltungsprozessen.
Mit dem Angebot im Abo-Modell sollen Unternehmen schnell
und ohne Integrationsprojekt mit der Digitalisierung ihrer Field-
Service- und Instandhaltungsprozesse starten kdnnen. Dazu ver-
bindet die Anwendung Beteiligte wie Disponenten, Service- und
Instandhaltungsleiter sowie Subdienstleister miteinander, bildet
die Prozesse digital ab und stellt verfligbare Daten und Doku-
mente zur Verfigung. Die Plattform eignet sich Unternehmens-
angaben zufolge fir Firmen ab zehn Technikern oder Instand-
haltern, kann ohne Schulung direkt genutzt werden und ist ab
sofort verfligbar. Durch das Abo-Modell sind Anwender genau
dariiber informiert, mit welchen Kosten sie rechnen mussen und

bestellt ist, oder wie es um den Abnut-

Indu-Sol GmbH
www.indu-sol.com

sparen sich so Inves-
titionen in den Er-
werb von Lizenzen,
Serverinfrastruktur,
Updates, Betrieb und Wartung. Um den Betrieb

und Support der Service-Platform kiimmert sich MobileX. Die
Plattform eignet sich besonders zur digitalen Integration von
Subunternehmern. So lassen sich Field-Service- und Instandhal-
tungsprozesse auch ber Unternehmensgrenzen hinaus einfach
einbinden und digitalisieren. Das ermoglicht eine einheitliche Do-
kumentation in Form von Serviceberichten
und Formularen sowie eine strukturierte
Rickmeldung zu den Einsatzen.

MobileX AG
www.mobilexag.de
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@ AUS DER MASCHINE IN DIE CLOUD

Work Load

» Das passende Zusammenspiel von Hard- und
Software wird flr Exor als Losungsanbieter immer wichtiger.

Freiheit in
der Cloud

Wie man Hard- und Software zu einer zukunftsfiahigen Automati-
sierungslosung kombiniert, hat Exor auf der SPS 2022 gezeigt.
Zunehmendes Gewicht erhélt dabei die hauseigene Cloudplattform
Corvina. Welche Vorteile sich fiir den Anwender ergeben, hat Udo
Richter, General Manager in Deutschland, dem SPS-MAGAZIN
vor Ort auf der Messe in Niirnberg erklart.

Wie ist lhr Eindruck von der Messe
nach zwei Jahren Zwangspause, Herr
Richter?

Udo Richter: Man sprt, dass die Besu-
cherzahl noch etwas unterhalb des Ni-
veaus von 2019 liegt. Aber die Atmo-
sphare ist toll und die Gespréache auf un-
serem Messestand sind sehr gut. Am
hohen Interesse der Besucher spurt
man, dass es langst wieder Zeit fur die
SPS-Messe war.

40 SPS-MAGAZIN 132022

Sie sind gleich mit zwei Standen
auf der SPS vertreten.

Ja, neben unserem traditionellen Exor-
Stand hat die Cloudplattform Corvina dies-
mal einen eigenen Stand in Nurnberg.
Denn auch wenn sie zur Firmengruppe ge-
hort, ist sie von jeher als eigenstandige
Marke positioniert. Zudem ist die Corvina
Cloud als unabhangige Losung komplett
offen aufgestellt und lasst sich individuell
an die Beddrfnisse des Nutzers anpassen.

Gibt es spezielle Vorteile bei der
Kombination mit der Hardware von
Exor?
Die gibt es schon. Entscheidend im
Zusammenspiel ist die Skalierbar-
keit. Denn so lassen sich Visualisie-
rung und Fernzugriff vom 4,3"-Dis-
play bis zum 21"-Panel Uber alle
HMI-Typen und Gréfen einheit-
lich umsetzen. Die Automatisie-
rung befindet sich in einem
Transformationsprozess.
Noch verkaufen wir mit den
HMI- und IPC-Geraten meis-
tens auch die Software.
Doch die Entscheidungskri-
terien finden sich zuneh-
mend auf der Softwareseite,
also in der Funktionalitat
von Corvina. Das passende
HMI wird dann eben mit
dazu bestellt. Auch wenn in den
letzten drei Jahren schon viel passiert
ist, wird sicherlich noch einige Zeit ver-
gehen bis die Hardware wirklich com-
modity ist. Dennoch sind wir in der
Exor-Familie auf diesen Wandel ein-
und fit fur die Zukunft aufgestellt. Der
Fokus auf Industrie 4.0 ist ausgespro-
chen klar. Was flr ein Unternehmen un-
serer Grolenordnung alles andere als
selbstverstandlich ist.

Wo liegen heute die USPs bei der
Hardware?

Beachtliche Unterschiede finden sich
vor allem bei Funktionalitat und Qualitat.
Das haben unsere Produkt-Highlights
auf der Messe ganz klar unterstrichen.
So z.B. die neuen GroRen X7/X10 unse-
rer Handheld-Familie, mit ihrem USP in
Sachen Connectivity. Der Anwender er-
halt sie als klassisch verkabeltes Gerat,
als Version mit Power-over-Ethernet-
Versorgung oder als komplett drahtlose
Variante. In allen drei Fallen ist ergan-
zend zu den frei programmierbaren Tas-
ten ein SIL3-Notaus-Schalter verfigbar.
Mit der Wireless-Version lassen sich
mehrere Maschinen oder verschiedene
Anlagenteile mit nur einem HMI einstel-
len und bedienen. Eine spannende Funk-
tion, die immer starker von den Kunden
nachgefragt wird.

sSind die Handheld-Lésungen ein
komplett neuer Technologiebereich
fiir Exor?



Nein, wir haben mobile HMIs schon lange im Programm
und viel Erfahrung in diesem Bereich. Neu bei der jetzt vor-
gestellten Handheld-Generation ist aber das breite Spek-
trum an Funktionen und GrofRen. Auch was die Anschluss-
maoglichkeiten oder das Gewicht angeht, haben wir hier
nochmal grole Schritte nach vorne gemacht. Die Wireless-
Bedieneinheiten bringen es auf eine Laufzeit von acht Stun-
den. Uber Wechselakkus stellen wir aber quasi den Dauer-
einsatz ohne wirkliche Unterbrechungen sicher.

EH& 1st auf dem Markt eine Ablése von klassischen HMIs
durch mobile Handhelds bemerkbar?

Ja, es zeichnet sich ein langsamer Wechsel ab. Aber der
wird sich — gerade in den konservativen Branchen — noch
lange hinziehen. Und er wird auch nicht Uberall stattfinden.
Deswegen halt Exor an beiden Technologien fest. Was sich
Ubergreifend abzeichnet, ist der Wunsch, die Visualisierung

,Exor tritt auf dem
[PC-Markt als Losungsanbieter
auf, der mit seinem Fokus auch die
Visualisierung und Cloud abdeckt.”
Udo Richter, Exor

komplett standortunabhéngig zu realisieren. Genauso sol-
len sich komplexe Abldufe vereinfacht darstellen lassen.
Eine intuitive Bedienung wird immer starker vorausgesetzt.
SchlieBlich missen alle Seiten trotz des Fachkraftemangels
mit der Applikation umgehen konnen.

E& was tut sich auf Seite der IPCs bei Exor?

Wir haben zur SPS ein neues IPC-Multitalent auf Basis des
Atom-Elkhart-Lake-Prozessors mitgebracht, mit dem sich
70 bis 80 Prozent der klassischen Anwendungen I0sen las-
sen. Diesen Rechner gibt es als Box-IPC fir die Hutschiene
sowie als Panel-PC in den Groflen 10, 15 und 21". Das Gerat
ist als Visualisierungs-IPC mit Windows bzw. Linux oder
auch als Edge Device verwendbar. Im nachsten Zug werden
Core-I-Varianten erganzt. Da alle unsere Gerate modular
aufgebaut sind, lasst sich die neue IPC-Familie wunderbar

www.stuttgarter-innovationstage.de

28.02. - 01.03.
2023

Alte Reithalle,
Maritim Hotel Stuttgart
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@ AUS DER MASCHINE IN DIE CLOUD

Schritt fUr Schritt ausbauen. Wie bereits
gesagt: Skalierbarkeit ist heute ein sehr
wichtiges Schlagwort. Damit wollen wir
uns zunehmend im Segment der klassi-
schen IPCs positionieren.

Ist dieser Markt nicht schon aus-
gesprochen eng besetzt?

In der Tat. Allerdings treten wir auch dort
als Lésungsanbieter auf, der mit seinem
Fokus auch die Visualisierung und Cloud
abdeckt. Mit diesem durchgangigen An-
gebot folgen wir letzt-
lich der aktuellen Ent-
wicklung auf dem
Markt — was auch gut
auf der Messe zu
sehen war.

Inwiefern?

Den Besuchern der
SPS zeigen wir an-
schaulich, wie man mit
dem Exor- und Corvina-Porfolio Durch-
gangigkeit erreicht = vom HMI bis in die
Cloud. Und das sogar an zwei spannen-
den Messe-Exponaten. Zum einen
haben wir eine Maschine aus unserer
Produktion in Verona mitgebracht, die
Touchscreens kalibriert. Sie wurde
komplett von Exor entwickelt und mit
hauseigener Technik ausgestattet, vom
Handheld Uber das Field Device bis
zum Edge Gateway. Parallel ist sie —
wie alle Produktionsanlagen der Exor-
Fertigung — Uber Corvina an die Cloud
angebunden. So kann sich der Bediener
z.B. aus der Ferne ein 3D-Modell der

42 SPS-MAGAZIN 132022
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Maschine mit allen Live-Daten anzeigen
lassen. Durch die hohe Performance
von Corvina ist die Latenzzeit dabei au-
Rerst gering. Auf dem Visualisierungs-
Dashboard an der Maschine kann der
Bediener zudem alle Prifmuster bzw. -
daten aufrufen und die Testberichte

» Erstmals auf der SPS 2022 zu sehen:
die neuen Handhelds vom Typ X7
bzw. X10

] o
=
= *
-+
- %
-
)

granular einsehen.
Durch die gute Abstim-
mung von Hard- und Software ist daftr
nicht einmal ein Panel-PC notwendig.
Alles lauft auf der Embedded Software
eines einfachen HMls.

Worum geht es beim zweiten Mes-
seexponat?

Hier blicken wir etwas in die Zukunft —
mit einem cloudfdahigen humanoiden
RoBee-Roboter von Oversonic. Er lasst
sich mit Corvina vollstandig udber ein
Panel steuern. Ein Fokus liegt hier in

» Ein Cl — zwei Messestande: Um die Freiheit flir den Anwender zu unterstreichen, wurde die Corvina-Cloud auf einem eigenen Messestand prasentiert.

Nirnberg darauf, direkt mit den Messe-
besuchern in Kontakt zu treten und in
verschiedenen Sprachen Interessensge-
biete abzufragen. Bei einem Treffer wird
dann unmittelbar der passende Mitar-
beiter am Messestand per SMS be-
nachrichtigt. Auch vom Datenmanage-
ment bis zur Fernwartung hat Overso-
nic alles Uber Corvina gelost - in
einem eigenen Market-

place. Der Anwender
kann also einfach
und flexibel sein eige-
nes Geschaftsmodell
auf der Cloudplatt-
form implementieren.
Genauso gut kann er
Corvina aber auch als
gemeinsames Okosys-
tem mit anderen An-
wendern nutzen. Die
Cloudplattform  zielt
also nicht darauf ab,
mehr Kundenbindung
zu erzwingen. Ganz im
Gegenteil: Der Anwen-
der bleibt ganz flexibel,
was die Automatisierungstechnik an-
geht. Diese Freiheit ist umso wichtiger,
da Corvina nicht nur fir den Maschi-
nenbau sehr attraktiv ist. |

Des Lnterview fahyrle %

Mathis Bayerdorfer, :
Chefredakteur
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Neues von Profibus und Profinet auf der SPS 2022

TSN, Omlox und mehr

Die Profibus Nutzerorganisation
Profibus & Profinet International
(Pl) hat im Laufe der vergange-
nen SPS-Messe in Niirnberg ei-
nige Neuigkeiten vorgestellt.
Unter anderem wurden mit der
Fertigstellung der Dokumenten-
version V2.4 MU3 die Spezifika-
tionsarbeiten fiir Profinet over
TSN abgeschlossen.

» Die Profinet-over-TSN-Demo auf
der SPS mit Implementierungen von
verschiedenen Herstellern.

it der Verflgbarkeit der Profinet-over-TSN-Spe-

zifikation V2.4 MU3 haben Integratoren fir

Hardware und Software eine stabile Basis. Die

Early-Adopters konnen nun die bereits erstell-
ten Schnittstellen-Pakete noch in den in der Spezifikation neu
festgelegten Details erweitern oder nachschéarfen. Das Ande-
rungsmanagement folgte wie Ublich einem transparenten
und offenen Prozess, so dass die Hersteller auch diese De-
tails geplant angehen konnen. Diese Spezifikation ist auch
Vorlage fiir den gerade laufenden Maintenance-Zyklus der
IEC61158/IEC61784.

Omlox geht in die nachste Runde

Der Ortungsstandard Omlox ist nun in Version 2.0 veroffent-
licht worden. Durch die Zusammenarbeit mit weiteren Ver-
banden, wie z.B. der OPC Foundation oder der Industrial Digi-
tal Twin Association (IDTA), soll das Ziel, einen transparenten
Datenaustausch entlang der Wertschépfungskette zu stan-
dardisieren, wieder ein Stlck naher ricken. Mit Omlox konnen
auf Basis der Ultrawide-Band-Technologie Produkte unter-
schiedlicher Hersteller in einer offenen Infrastruktur zur Erfil-
lung von Ortungsaufgaben vernetzt werden. In der Version
2.0 kommt im UWB-Bereich nun die Unterstitzung der
IEEE802.15.4z hinzu.

Signierte GSDML-Datei fiir mehr Security
Je nach Anforderungslage kdnnen nun drei Profinet-Security

Klassen umgesetzt werden. Ein Bestandteil der Class 1 ist die
Signierung der GSDML-Datei, die in XML-Notation die kom-

PROFINEToverTSN

Live Demo

pletten Eigenschaften eines Gerates beschreibt. Die Signie-
rung der GSDML-Datei durch einen Geratehersteller stellt nun
zum einen die Authentizitdt und zum anderen die Integritat si-
cher, das heiftt die GSDML-Datei ist sicher von dem verant-
wortlichen Geratehersteller erstellt worden und sie ist nicht
auf dem Weg zum Anwender manipuliert worden.

Architektur des Profinet-
Testers vereinfacht

Mit dem Profinet-Tester stellt Pl den Mitgliedsunternehmen
im Rahmen eines Test-Bundles ein solches Tool kostenfrei zur
Verflgung, welches auch in den akkreditierten PI-Testlaboren
fur Zertifizierungstests flr Devices und Controller eingesetzt
wird. Kernstiick ist die Tester-Software ART (Automated Real-
Time Tester), welche die Testfélle Ubersichtlich organisiert,
diese ausfihrt, die Testergebnisse darstellt und letztendlich
Uber einen automatisch generierten Testreport dokumentiert.

Pl-Konferenz 2023 wieder in Priasenz
Die Profibus Nutzerorganisation plant die nachste Pl-Konfe-
renz wieder als Prasenzveranstaltung im House of Logistics

and Mobility in Frankfurt/Main. Die nunmehr bereits achte PI-
Konferenz wird am 22. und 23. Marz 2023 veranstaltet. W

Profibus Nutzerorganisation e.V.
www.profibus.com
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@ MARKTSPIEGEL INDUSTRIAL ETHERNET

Ethernet fir die Fertigung

Quo Vadis Industrial Ethernet? Als neue Feldbus-Generation wurde den industriellen Ethernet-Derivaten schon friih eine
groBBe Zukunft prophezeit. Zu Recht, wie die jahrliche HMS-Erhebung zu neu installierten Kommunikationsknoten zeigt.
Wie so oft hat es in der Industrie eben etwas lidnger gedauert. Apropos: Auf der SPS 2022 gab es Neuigkeiten zu Ethernet
TSN - um das es zuletzt recht ruhig geworden war. Nach wie vor wird es als nachste Evolutionsstufe der industriellen
Kommunikation gehandelt. Den einen einheitlichen Standard wird es aber auch diesmal nicht geben.

ime-Sensitive Networking (TSN) sollte Standard-Ether-
net industrietauglich machen, etwa was die Anspriiche
an harte Echtzeit angeht. Ein kurzer Rickblick verdeut-
licht, wie lange bereits an diesem Vorhaben gearbeitet
wird: Das Ziel zur Erweiterung des Ethernet-Standards stammt
urspriinglich aus dem Broadcasting-Bereich. Dort ging es vor
allem um das synchronisierte und priorisierte Streaming von
Audio- und Videodaten tber Netzwerke. Im Jahr 2012 benannte

TSN-Spezifikation V2.4 MU3 bekannt gegeben. Auch wenn die
Industrial-Ethernet-Standards damit nicht wirklich durchgéngig
werden: Es geht in kleinen Schritten voran. So wie es bei der Ab-
|6se der klassischen Feldbusse auch war. Um diese Entwicklung
nochmals zu verdeutlichen, zeigen die folgenden Seiten — ergan-
zend zum Industrial-Ethernet-Anbieterspektrum — auch die
Markteinschatzung von HMS aus den letzten Jahren. Ob diese
Erhebung kiinftig auch TSN auflisten wird? Und wenn ja — wann

sich der entsprechende IEEE-Arbeitskreis dann in TSN Task
Group um. Seitdem - also seit lber zehn
Jahren — wird fleillig an den neuen Ethernet-
Standads gefeilt. Ein allgemeingultiges Ende
ist noch nicht in Sicht. Trotzdem gibt es
schon Produkte und Losungen fir TSN. Ge-
rade die CC-Link-Anbietergemeinschaft bietet
hier schon ein recht breites Gerateportfolio an
— wie auf der Messe in Nirnberg zu sehen
war. Die Profinet-Nutzerorganisation hat
jungst die Verfiigbarkeit der Profinet-over-

intemnet-Adresse
ABL Sursum Bayerische Elekirozubehdr GmbH & Co.KG  JRRVATAA:1 ]I [
acontis technologies GmbH www.acontis.com

und wie? Das bleibt abzuwarten. (mby) &

Router: Fast Ethernet (100 Mbitis)
Router: Ind. Eth. Gigabit (1000 Mbit/s)
Switching Hubs: 10 Mbits / 100 Mbit/s
Sw. Hubs (101100 Mbit/s) / (1000 Mbit/s)
Switching Hubs: RJ 45 u. Lichtwellenl.
Industrial Ethernet Switch in [P67
Repeating Hubs: RJ 45 u. Lichtwellenl.
Konverter: 10 Mbit/s und 100 Mbitis

Router: 10 Mbit/s / 100 Mbit/s
USB Ethernet-Netzwerk Adapter
Industrial WLAN-Komponenten

Router: Ethernet (10 Mbit/s)
Redundant Ethernet Switch

1. Grundkomponenten
Wireless Ethernet Switch
Repeating Hubs: 10 Mbitls
Konverter: 100 Mbit/s
Netzwerkkarte: 10 Mbitls
Netzwerkkarte: 100 Mbit/s

Konverter: 10 Mbits

sonstiges

www.ame-systeme.de IR o s s e e
www.industrial-amphenol.com
www.amstechnologies.com [

BAR Industrie-Elekronik GmbH L L 1 | Jefe]Jedl [ | JeJof I | Jofef | | |
L Je ] e de el ] ] ]

www.balluff.de
Beckhoff Automation GmbH & Co. KG

www.berghof.com

(@ _Bihl+Wiedemann GmbH
www.boersig.com
www.boschrexroth.com/de/de
www.bressner.de
www.metz-connect.com
www.cdelectronic.de .
www.codesys.com
www.ccontrols.de o o o o o o . o o o o .
www.deutschmann.de
www.diamond.de .
www.digicomm.de o o o o o o e o o o o o
DT www.eckelmann.de .
www.eks-engel.de e o o o e o e o o o o o o .
www.eltec-technology.com
www.elzet80.de

DT www.emtas.de
DT www.emtrion.de
epis Automation GmbH & Co. KG

www.epis-automation.com
www.escha.de
www.eve.de

g www.athletec.de

GES Electronic & Service GmbH www.ges-electronic.de

(D hteam GmbH + Co. KG www.h-team.de

Harting Deutschland GmbH & Co. KG www.harting.com
(D Helmholz GmbH & Co. KG www.helmholz.de
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Industrial Ethernet: 66% (B5)

Jahrliches Wachstum: 10%

MARKTSPIEGEL INDUSTRIAL ETHERNET
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@ MARKTSPIEGEL INDUSTRIAL ETHERNET

Sonstige Industrial Ethernet: 65% [(64)

Jahrliches Wachstum: +B%

Feldbusse: 28% (30]
Jéhrliches Wachstum: -1%
PROFINET

18%

EtherNet/IP
17%

Wireless: 7% [B] Sonstige Ethernet EtherCAT
hriiche

Bilder der Doppelseite: HMS Industrial Networks GmbH
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Anbieter Internet-Adresse -2 8 & &8 & & &6 = & 2 & & 2 2 & 2 2 8 2 g
Helukabel GmbH www.helukabel.de e o o o o e o o
EE et Rl - www.beldensolutions.com (] ¢ o o e o o o o o o o o o o o e o
(i) HMS Industrial Networks GmbH www.hms-networks.de L L 1 1 | | | [e]e] |ofe]
ICP Deutschland GmbH www.icp-deutschland.de [ . e o o o o o o o e o o o o o e o
Icpdas-Europe GmbH www.icpdas-europe.com e o o e o o o o o o .

ifak system GmbH www.ifak-system.de
ST wwind-sol com

www.insys-icom.de

www,jvidrives.de
I I I I I I I O O
HEEEEEEEE T EEEnDE
www.lacon-embedded.de e o o o e o o e o o o o o
www.lappkabel.de .

www.lenze.com . .
www.leoni-factory-automation.com
www.leunig.de . . .
www.luetze.de o o o o o o« o
www.lumberg-automation.com . o
www.mct.de e o o .
www.meilhaus.de o o o o
www.mennekes.de
www.microsens.de e o o o o o o o o o o o o D
(©)_Mitsubishi Electrc Europe B.V. 1 1t felel | |
www.molex.com . . o o o o
e o o o
www.mpl.ch e o o
www.murrelektronik.de
www.ni.com
telecom-data.nexans.com . . . .
www.omron.de o o
www.panasonic-electric-works.de
www.pepperl-fuchs.com .
™ pi

www.phoenixcontact.com

: [ I I N N (N N N N N N I O
ST www.port.de e o o .
www.primation.de R o
www.process-informatik.de e o o o o ° ° o o o o
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@ MARKTSPIEGEL INDUSTRIAL ETHERNET

Red Lion Controls
(i) Sigmatek GmbH & Co KG

Softlink Technology Europe b.v,

Sorcus Computer GmbH
Spectra GmbH & Co. KG

_ taskitGmbH |

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG
Weidmiiller GmbH & Co. KG

Sphinx Computer Vertriebs GmbH

Yamaichi Electronics Deutschland GmbH
Yaskawa Europe GmbH
Yello Informationstechnik GmbH & Co. KG
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EtherNet/IP
11%

Feldbusse Sonstigs. PROFINET
48% (58)
Jéhrliches

Wachstum 4% (7)

Modbus-TCP Industrial
s Ethernet
46% (38)
Jéhrliches
Wachstum 22% (20)

PROFIBUS Sonstige Ethernet

9%
WLAN

Wireless 6% (4)

Jahrliches Wachstum 32% (30)

Router: Ind. Eth. Gigabit (1000 Mbits)
Sw, Hubs (10/100 Mbitis) (1000 Mit's)

Switching Hubs: 10 Mbit/s / 100 Mbit/s
Switching Hubs: RJ 45 u. Lichtwellenl.

Router: Fast Ethernet (100 Mbit/s)
Industrial Ethernet Switch in IP67

. Grundkomponenten
Router: Ethernet (10 Mbit/s)
Router: 10 Mbit/s / 100 Mbit/s
Wireless Ethernet Switch
Redundant Ethernet Switch
Repeating Hubs: 10 Mbitls

Internet-Adresse

www.profibus.com
www.redlion.net

www.rubytech.de ° o o e o .
www.saia-pcd.com

www.sercos.de

www.siemens.com/simatic-net (] o o o o e o e o

www.siemon.com/de
www.sigmatek-automation.com
www.softlink-europe.com
www.software-manufaktur.de

WWW.sorcus.com e o ° . e o o
www.spectra.de o o ° o o e o o
www.sphinxcomputer.de o o o o e o e o o
www.ssv-embedded.de e o o o o e o e o o o
www.dachs.net

www.systec-electronic.com

www.systerra.de . . .
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Repeating Hubs: RJ 45 u. Lichtwellenl.

Konverter: 10 Mbit/s

Konverter: 100 Mbit/s

Konverter: 10 Mbit/s und 100 Mbit/s

Netzwerkkarte: 10 Mbit/s

Netzwerkkarte: 100 Mbit/s

USB Ethernet-Netzwerk Adapter

Industrial WLAN-Komponenten

Bilder der Doppelseite: HMS Industrial Networks GmbH
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@ VERBINDUNGSTECHNIK

» Das Modul i.Sense CF.D erkennt den gestressten
Bereich einer Leitung friihzeitig und bestimmt die
Entfernung zum prognostizierten Risikobereich.

Leitungsstress friihzeitig erkennen

Wo ist die Schwachstelle?

Um stark beanspruchte und schwer erreichbare Busleitungen instand zu halten, prdsentiert Igus eine neue
Funktion fiir das Uberwachungsmodul i.Sense CF.D. Die Besonderheit? Sie erkennt automatisch die Position
gestresster Bereiche in einer Leitung und zeigt diese genau an. Durch die optische Zustandsanzeige kénnen
Anwender entsprechend gezielt und schnell eingreifen

und eine zeitintensive Fehlersuche vermeiden.

nwendungsszenario aus der Automobilproduktion:

Ein Roboter kimmert sich um das Verschweil3en

von Karosserieteilen. Uber eine 7. Achse bewegt er

sich in einem grofien Arbeitsraum und wird dabei per
Ethernet-Leitungen mit Daten versorgt. Ein Techniker 6ffnet den
Schaltschrank des Schweildroboters und mochte wissen, ob alle
Leitungen richtig arbeiten. Doch ein Blick auf die farbigen Signal-
leuchten des Uberwachungsmoduls i.Sense CF.D zeigt: In einer
Leitung schwéchelt die Ubertragungsqualitat. Haufig werden am
Roboter drei verschiedene Ethernet-Leitungstypen verwendet:
Eine statische Leitung vom Schaltschrank bis zur Energiekette
der 7. Achse, eine Busleitung in der Kette und eine spezielle Ro-
boterleitung flr die Torsionsbewegung. Durch externe Einflisse
kann es hier zu Storungen der Ubertragungsqualitat kommen.
Doch die Leitungen sind sehr lang und an vielen Stellen schwer
erreichbar. ,In solchen Fallen ist das Suchen und Beheben von
Fehlern oft langwierig und kostspielig”, betont Richard Habering,
Leiter des Geschaftsbereichs Smart Plastics bei Igus. ,Wir haben
deswegen fiir das Uberwachungsmodul i.Sense CF.D eine neue
Funktion entwickelt, die weltweit bislang einzigartig ist: eine op-
tische Zustandsanzeige mit genauer Entfernungsangabe der
mutmallichen Storungsstelle.”

Risikobereich einfach ablesen

Das Modul misst kontinuierlich die Ubertragungseigenschaften
sowie verschiedene, elektrische Parameter tiber Millionen von
Zyklen. So erkennt es nicht nur Datenverluste in Echtzeit, sondern
identifiziert auch die Position des gestressten Bereichs der Lei-
tung ziemlich genau. Mit dieser Information, die direkt auf dem
OLED-Display des Moduls erscheint, sind Anwender in der Lage,
den Risikobereich schnell zu identifizieren und die Leitung des
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Leadership
Masterclass

Im Rahmen eines Fachpressetags
hat Frank Blase das Leadership-
Masterclass-Programm fir Flh-
rungskrafte vorgestellt. ,Es defi-
niert auf den drei Sdulen Wahrheit,
Leistung und Liebe unsere Leader-
ship-Gedanken fUr eine chaotische
Welt", so der Igus-Chef. So wie
man mit den drei Grundfarben jeden erdenklichen Fabrton mi-
schen konne, so lasse sich mit diesen drei Schlagworten jede
denkbare Herausforderung im Unternehmen I6sen. Ein ehrlicher
und aufrichtiger Umgang untereinander sowie mit Kunden bilde
stets die Basis fir ein erfolgreiches Miteinander. ,Doch man
muss Wahrheit auch einfordern und aushalten, wenn sie
schmerzt’, betont Blase. ,Vor allem muss man als Filhrungskraft
schonungslos bei sich selbst anfangen.” Weil die Arbeit in der
Praxis selten als Gliick definiert wird, fordert die Igus-Masterclass
mehr Liebe ein. Es sollen nicht nur Erfolgsmomente gelebt wer-
den. Fiilhrungskrafte sind dartiber hinaus dazu angehalten, Wohl-
fuhl-Aktionen zu initiieren, die Mitarbeitende arbeitstechnisch wei-
terbringen sowie systematisch Kreativitdtsmethoden einzuset-
zen. Das steht laut Blase auch als gewisser Ausgleich flir die
Leistung, die man bei Igus erwartet. ,Wir haben einen hohen An-
spruch und fordern den auch ein. Daflr bieten wir jedem einzel-
nen in der Belegschaft aber auch Chancen.” Ein Ziel ist es,

dass Mitarbeitende gedanklich von einer Work/Life-Balance
zu einer Life/Life-Balance umswitchen.

Verlag GmbH

Bild: TeDo
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Die neue virtuelle Welt von Igus

Mit dem Iguversum will Igus ein digitales Paralleluniversum schaffen, das Vertrieb und Engi-
neering auf das Metaverse vorbereitet. ,Das Iguversum ist nicht nur ein virtueller Raum, in dem
unsere Produkte als digitale Zwillinge erlebbar sind", sagt Geschaftsfihrer Frank Blase. ,Kunden
aus aller Welt sollen dort zukiinftig mit Ingenieuren und Projektverantwortlichen als Avatare
zusammenarbeiten.” So sollen sich Maschinen, Anlagen oder Fahrzeuge schneller und rei-
bungsarmer entwickeln lassen. Zudem kdnne man tiefer in die Projekte und Anwendungen ein-
tauchen, als es allein in der physischen Welt maglich ist. In einer weiteren Stufe (berlegt Igus,
das digitale Paralleluniversum um eine B2B-Plattform flir andere Hersteller zu erweitern. Sie
kénnen dann ebenfalls Maschinen und Anlagen im virtuellen Raum prasentieren, sofern sie
Bauteile des Kolner Unternehmens verwenden. Auf der IAA Transportation 2022 konnten

Messebesucher am Stand von Igus mit Virtual-Reality-Brillen bereits einen ersten Blick

auf die Anfange des Iguversums werfen.

entsprechenden Segments ohne Auspro-
bieren sofort auszutauschen. Ebenso
schnell gelingt die Inbetriebnahme von
i.Sense CFED. ,Anwender mussen das
Modul lediglich in den Schaltschrank ein-
bauen und die zu Uberwachenden Leitun-
gen anstecken. Danach kann es direkt los-
gehen’, erklart Habering.

Auch eine Kombination mit dem Multifunk-
tionsmodul i.Cee ist laut Igus unkompli-
ziert moglich. Es nimmt in Schaltschran-
ken wenig Platz ein und Iasst sich, genau
wie i.Sense CF.D, mit wenigen Handgriffen
in Betrieb nehmen. AnschlieRend sind au-
tomatische Leitungstberwachung, Sto-
rungsmanagement und vorausschauende
Wartungsplanung per digitaler Steuerung
maoglich. Alle Live-Parameter der Leitun-
gen — etwa Anzahl der Hiibe und Laufleis-
tung in Kilometern — konnen auf einem
Dashboard aggregiert werden. Ublicher-
weise haben Techniker bei mechanisch
stark beanspruchten Leitungen nur zwei
Moglichkeiten zur Wartung: Entweder
handeln sie reaktiv, ersetzen Leitungen

also dann, wenn bereits ein Defekt vor-
liegt. Das bedeutet allerdings meist unno-
tig lange und teure Stillstandzeiten. Oder
sie ersetzen Leitungen vorsorglich in be-
stimmten Zeitintervallen und nehmen
damit hohere Kosten in Kauf, wenn die
Lebensdauer der Leitungen nicht ausge-
reizt wird. Mit i.Cee kann beim Uber-
schreiten definierter Grenzwerte automa-
tisch ein Alarm oder ein Notstopp der An-
lage ausgelost werden. Dadurch lassen
sich kostenspielige Folgeschaden oder
Totalausfélle verhindern. Zudem berech-
net das i.Cee-Modul automatisch den
wirtschaftlichsten Zeitpunkt fir War-
tungseinséatze und Leitungswechsel. ,Es
ist also gut geeignet, um sowohl Instand-
haltungskosten als auch Stillstandzeiten

zu senken’, resu-

o Direkt zur Ubersicht auf miert Habering.

I=-need.de

www.i-need.de/f/5514

Igus GmbH
www.igus.de

I icom

Clever Fernwarten mit
INSYS icom

ZUVERLASSIG, EINFACH UND SICHER MIT
EINER OFFENEN ARCHITEKTUR

INSYS icom ist Digitalisie-
rungsexperte fur industrielle
Datenkommunikation.

Mit unseren Industrieroutern in
Kombination mit unserer Soft-
ware ermoglichen wir Fern-
wartung, Fernsteuerung, Uber-
wachung von Zustanden und
Vernetzung von Daten.

Somit garantieren wir eine kri-
sensichere Kommunikation
von Maschinen und Anlagen in
einer hohen Qualitat und Zuver-
lassigkeit.

Erfahren Sie mehr auf www.insys-icom.com

SecurlT

macle
in
Gennany
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Neue Kabeltechnik fiir mehr
elektromagnetische Vertraglichkeit

Gegen den
Storstrom

In der Smart Factory gewinnt das Thema elektromagnetische Vertraglichkeit
(EMV) immer noch an Bedeutung. Der Grund: Maschinen und Anlagen werden
zunehmend vernetzt. Dadurch nehmen auch die Anzahl der elektronischen Geréte
fiir Steuerung, Uberwachung und Kommunikation sowie die dafiir benétigten Ver-
bindungslosungen zu. Elektromagnetische Stoérungen konnten schnell zum Kollaps
des gesamten Systems fiihren. Vor diesem Hintergrund wird die elektromagnetische
Vertraglichkeit der eingesetzten Komponenten fiir Anwender immer wichtiger. Auf den
23. Fachpressetagen Mitte Oktober stellte Lapp entsprechende Lésungen vor.

in kleiner Storer kann schlimmstenfalls zum Ausfall

des gesamten Systems fuhren. Um teure Produktions-

ausfalle zu vermeiden, missen daher in der automa-

tisierten Fabrik am besten schon in der Planungs-
phase Storstrome verhindert werden. Eine Herausforderung,
denn in der Smart Factory steigt die Leistungs- und Daten-
dichte immer weiter an. Die Verwaltung oder Steuerung erfolgt
durch Frequenzumrichter, Transformatoren, elektrische Schalter
und Kommunikationsgerate. Je mehr Komponenten beteiligt
sind, desto grofer ist das Risiko von Stérungen. Gleichzeitig
werden die Baurdume in Maschinen und Anlagen immer kleiner.
Vor allem dort, wo viele starke Antriebe mit sind andernden
magnetischen Feldern und Wechselrichtern im Einsatz sind, ist
die Gefahr der Storung einer Datenleitung besonders groB.

Kabeldesign neu gedacht

Wie Storungen innerhalb von Verbindungslosungen nahezu eli-
miniert werden konnen, hat Lapp gerade im Rahmen des Pepa-
Forschungsprojektes des Bundesministeriums fur Wirtschaft
und Klimaschutz unter Beweis gestellt. Neben Lapp sind an dem
Projekt die Firmen SEW-Eurodrive, Block, Danfoss, Magnetec und
die Technische Universitat Darmstadt beteiligt. Hier fihrt Lapp
das Arbeitspaket 4: ,Kopplungen zwischen benachbarten Leitun-
gen sowie mit Anlagenteilen. Messungen und Optimierungen der
Kabelkonstruktion”. Dessen Ziel ist es, eine firmentbergreifende
Forschung an einem komplexen Thema aus der Automatisie-
rungs-/Antriebswelt, bei dem es insbesondere auf die korrekte
Auswahl der Verbindungskomponenten sowie der fachgerechten
Installation dieser ankommt, zu forcieren.

Der Hintergrund der Untersuchung besteht darin, dass es in In-
dustrieanlagen, in denen Frequenzumrichter-gesteuerte Motoren
eingesetzt werden, vermehrt zu unerwiinschten Strémen auf den
Potentialausgleichsleitungen (PA) oder Schutzerdleitungen (PE)
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» Durch die ZeroCM-
Technik ergibt sich
eine neue Anordnung
der Konstruktions-
elemente.

kommt. Durch die getaktete Ansteuerung (Pulsweiten-Modula-
tion) werden Stérstrome im Bereich von rund 3kHz bis 500kHz
angeregt, welche Uber Gehauseteile, PA-/PE-Leiter/-Netze und im
schlimmsten Fall Gber die Schirmung von Datenleitungen in Rich-
tung Erdpotential beziehungsweise zur Quelle abflielen. Hochfre-
quente Ausgleichstrome mit einer Amplitude von 10A oder mehr
sind hierbei keine Seltenheit. Die Folgen sind unzulassig hohe
Strome auf der Schutzerde und dadurch vermeintlich fehlerhaft
auslosende FI-Schutzschalter (RCD) oder Beeintrachtigung der
Datenkommunikation, wenn beispielsweise die Ausgleichsstrome
Uber den Kupferschirm einer Datenleitung flieRen. Diese Fehler
sind schwer zu finden, da sie keiner Systematik folgen. Lapp hat
sich daher zum Ziel gesetzt, die physikalischen Kopplungsmecha-
nismen innerhalb von Motor-Anschlussleitungen zu untersuchen
und daraus eine neuartige Kabelkonstruktion abzuleiten. Das Er-
gebnis dieser Entwicklung ist die ZeroCM-Technik.

Hierbei handelt es sich um eine spezielle Verseilung: Drei Pha-
senleiter sind symmetrisch angeordnet und in einer Innenlage
verseilt. Erganzend wird mindestens ein Schutzleiter in einer Au-
Renlage mit entgegengesetzter Verseilschlagrichtung um die drei
Phasenleiter in einem bestimmten Schlaglangenverhaltnis ver-
seilt. Die Isolation der Leiter ist kapazitatsoptimiert und besteht
aus Polyethylen, Polypropylen oder aus einer geschaumten Va-
riante. Zwischen der Innenlage und der AulRenlage befindet sich
ein trennendes Fleece. Durch diese Konstruktion erreicht man
perfekte elektrische Symmetrie, welche die magnetische Ab-
strahlung reduziert und die internen Kopplungen stark verringert.

Die EMV-optimierte Kabelkonstruktion ist leicht umsetzbar und
bietet den besten Schutz vor EMV-bedingten Storstromen. Ur-
sprung der Innovation war es, den Status-Quo in der Kabeltechnik
auf den Priifstand zu stellen: so waren bisherige Konstruktionen
eher auf geringe Auflendurchmesser und eine optische Symme-
trie getrimmt. Das Problem EMV wurde bis dato immer durch
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Schirmung gel6st. Lapp geht mit der ZeroCM-Technik einen an-
deren Weg: die Leitung ist vom visuellen Erscheinungsbild unsym-
metrisch, jedoch wird 100 Prozent elektromagnetische Symme-
trie erzielt und kommt dadurch sogar mit weniger Schirmung aus.

Die Wirksamkeit der neuartigen Leitung wurde im Rahmen
des Pepa-Projekts auch beim Versuchsaufbau bei dem Pro-
jektpartner SEW-Eurodrive bestatigt. Neben der Untersuchung
einer EMV-optimierten Installation von Komponenten wurde
unter anderem die Rolle der Ausgangsleitung bewertet. Zum
Vergleich wurden ein identischer Versuchsaufbau mit einem
Antriebssystem mit Poten-
tialausgleich sowie paralleler
Signalleitung (Profinet) ge-
wahlt. Verglichen wurden
eine geschirmte PVC-iso-
lierte Standardleitung, eine
niederkapazitive Servolei-
tung, eine symmetrische
Motorleitung  mit  drei
Schutzleitern sowie die neu-
artige ZeroCM-Leitung mit
optimiertem Aufbau. Die
besten Werte hinsichtlich
Ableitstrom am Umrichter-
Ausgang wurden durch den
kapazitdtsarmen Aufbau der
ZeroCM-Leitung erreicht. Die
generierten  Ableitstrome
stellen eine zusatzliche Be-
lastung fur den Frequenz-
umrichter und alle beteilig-
ten Komponenten dar und
sollten daher so gering wie
moglich gehalten werden.
Weiterhin wurde der Uber
eine parallel liegende Signal-
leitung flieRende Storstrom
untersucht: Auch hier be-
gunstigt der Einsatz der Ze-
roCM-Leitung die Auspra-
gung von moglichst gerin-
gen Storstromen. Aus den
Untersuchungen bei SEW er-
gaben sich dartber hinaus
Empfehlungen fur die EMV-
gerechte Installation von
Frequenzumrichtern,  wie
beispielsweise ein niederim-
pedanter, HF-tauglicher und
ein durchgangiger Potential-
ausgleich  zwischen Fre-
quenzumrichter und Antrieb.
Eine wesentliche Bedeutung
kommt hierbei dem Schirm-
anschluss mit EMV-gerech-
ten Steckern oder flachiger
Schirmauflage zu.

Zusammengefasst beseitigt die Technik zwar nicht die Ursache
von EMV-Storungen, adressiert jedoch genau eine der signifikan-
ten Stellen, an der Storungen in das Systemumfeld eingebracht
werden. Einerseits ermoglicht der neuartige Kabelaufbau um bis
zu 80 Prozent reduzierte Ausgleichsstrome am Frequenzumrich-
ter-Ausgang und auf parallelen Pfaden wie beispielsweise Daten-
leitungen. Andererseits sorgen reduzierte Kabel-Umladestrome
(cable-charging current) fir verringerte Last am und im Umrichter
selbst: So kdnnen beispielsweise langere Kabellangen verlegt wer-
den, ohne dass der Frequenzumrichter auierhalb seiner (EMV-)
Spezifikation betrieben wird. Zudem unterbindet die zeroCM-Tech-

- Anzeige -

Der neue Universalumrichter

Commander S100 - Ab sofort hier erhaltlich:

5
A -
—a

gu@Slichen Sic jobs.epa.de fiir weitere Infos
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nik das Entstehen von Spannungspegeln auf dem Masse-/Erdpo-
tential (Ground-Voltage) auf der Verbraucherseite. Dies ist beson-
ders wichtig, wenn beispielsweise empfindliche Sensorik wie Ana-
loggeber zum Einsatz kommen. Neben den beschriebenen Vortei-
len konnen Kosten eingespart werden, weil auf aufwandige Filter-
technik verzichtet werden kann und die Anlage stabiler lauft.

Lapp will nun ein Portfolio mit der ZeroCM-Technik ausstatten;
als nachstes sind Hybridleitungen im Fokus. Hybridleitungen,

o Direktzur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/10655

Sammelleitungen oder One-Cable-Solutions beinhalten neben
den Leistungsadern auch Daten-, Resolver-, oder Steuerader-

paare, welche bisher aufwendig von den
Leistungsadern abgeschirmt wurden. i

Stefan Hilsenbeck,
Senior Engineer Advanced Technology,
U.l. Lapp GmbH

www.lappkabel.de

Drei Fragen an Ralf Moebus,

Leiter Produktmanagement Industrial Coommunication bei Lapp

E& In welchen Branchen kommt es be-
sonders haufig zu EMV-Storeinfliissen
und durch was werden sie verursacht?
Ralf Moebus: Typischerweise treten
EMV-Storeinflisse besonders in sol-
chen Bereichen der Fertigungsindustrie
auf, in denen es einen hohen Automati-
sierungsgrad gibt. Beispielhaft steht
hierfir die Automobilbranche, in der,
etwa in Form von Schweillrobotern,
sehr viele Servoachsen in Bewegung
sind, oder die Nahrungsmittelindustrie,
in der zahlreiche Verpackungsmaschi-
nen im Einsatz sind. Naturlich treten
auch im Schaltschrank haufig EMV-Sto-
rungen auf, verursacht z.B. durch Fre-
quenzumrichter oder Netzteile.

E& wie machen sich diese Storungen
konkret bemerkbar?

Die Storungen machen sich vornehm-
lich an Datenleitungen bemerkbar, die
in einem Fertigungsbetrieb Datenpa-
kete zum Beispiel von einem Remote-
I/0 oder Sensor an eine SPS Ubermit-
teln sollen. Unterbleibt die Versorgung
der SPS mit Daten fiir eine bestimmte
Zeit, kann dies schlimmstenfalls zum
kompletten Anlagenausfall fihren. Die
Steuerungen sind zwar in der Regel so
ausgelegt, dass einmal ein paar Daten-
pakete verloren gehen dirfen. Wenn
aber zu viele fehlen, stoppt die SPS den
Produktionsprozess und es kommt zur
Stérung. Vor allem in der Automobilin-
dustrie, aber auch in anderen Branchen
kann ein solcher Ausfall enorme Kosten
nach sich ziehen. Wenn nun ein Gabel-
stapler Uber eine Leitung fahrt und
diese beschadigt, ist die Ursache
schnell ermittelt. Bei einer durch EMV-
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» Ralf Moebus: "Die Fehler, die zu EMV-Problemen fiihren kdnnen, treten meist
bei der Installation von Maschinen und Anlagen beim Betreiben auf"

Einflisse verursachten Storung kann
die Fehlersuche aber mitunter sehr
mihselig und aufwendig sein. Daher
bietet Lapp fiir die Uberwachung der
Netzwerktechnik in einem Unterneh-
men eine neue Dienstleistung an, den
sogenannten Health Check Service
(siehe auch SPS-MAGAZIN 9/22, Seite
53ff., Anm. der Redaktion).

E& wie versiert sind Ihre Kunden aus
dem Maschinen- und Anlagenbau in
Bezug auf das Thema EMV-Storungen?
In aller Regel sind sich unsere Kunden
bei der Planung ihrer Anlagen der EMV-
Problematik durchaus bewusst. Die

Fehler treten meist bei der Installation
der Anlage beim Betreiber auf, weil
diese nicht selten durch Personal er-
folgt, das moglicherweise dahingehend
nicht ausreichend ausgebildet ist. Wenn
hier die Vorgaben des Elektroplaners
nicht so umgesetzt werden, wie dies ei-
gentlich notig ware, kann dies zu Pro-
blemen flihren. [ |

Jiirgen Wirtz,
Redakteur

GmbH

Bild: TeDo Ve
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MEHR SICHERHEIT MIT DIGITALEN LEISTUNGSSCHALTERN @

Digitale Leistungsschalter — besser als die Normen verlangen

Manchmal ist mehr
doch mehr

Aktuelle Leistungsschalter bieten (iber digitale Aus-
léseeinheiten viele nicht von den einschlagigen Nor-
men geforderte Zusatzfunktionen. Das kann sich
gleich mehrfach lohnen: Mitarbeiter werden besser

vor elektrischen Unféllen geschiitzt, Stillstandszei-
ten reduziert, die Wartung vereinfacht und die ge-
samte Effizienz der Anlage gesteigert.

eistungsschalter haben sich als effektive Schutzein-

richtung fur die Energieverteilung und die Absicherung

groRer Lasten im Maschinen- und Anlagenbau etab-

liert. Als Schutzgerate flr Niederspannungsnetze
schutzen sie nicht nur Anlagen und Maschinen, sondern redu-
zieren auch die Auswirkungen, die ein Kurzschlusses oder ein
Storlichtbogen auf das Bedienpersonal haben kann. Bei der
Auswahl passender Leistungsschalter sind die Produktnormen
IEC/EN 60947 und UL 489 bzw. 508 eine wichtige Hilfe — sie
legen fest, welche Anforderungen die Gerate erflllen missen.
Entsprechend zertifizierte Gerate schitzen verlasslich und si-
cher vor Uberlast und Kurzschluss.

Trotz Normung kommt
es zu Stromunfallen

Dennoch — auch heute kommt es immer noch zu elektrischen
Unféllen in der Industrie: So wurden der deutschen Berufsge-
nossenschaft Energie Textil Elektro Medienerzeugnisse (BG
ETEM) 3.463 Stromunfalle im Jahr 2016 gemeldet — davon finf
mit todlichem Ausgang. Die Statistiken der BG ETEM belegen
die grofte Anzahl von Stromunfallen im Bereich der Niederspan-
nung, dem 90 Prozent der Unfalle zufallen. Vor allem beim Er-
weitern, Andern oder Abbauen von Maschinen und Anlagen
kommt es zu solchen Unféllen (47 Prozent), gefolgt von Tatig-
keiten rund um Messen, Prifen und Stoérungssuche (27 Pro-
zent). Der Anteil beim Instandsetzen und dem Beseitigen von
Storungen liegt laut BG ETEM bei rund 15 Prozent.

Ein elektrischer Schlag oder ein Storlichtbogen — der im Kern
immerhin Temperaturen von bis zu 20.000° Kelvin erreichen
kann — birgt zudem das Risiko eines Brandes und damit hoher
Schaden an der Anlage. So steigert die Reduzierung der Aus-
wirkungen solcher Unfélle auch die Anlagenverfligbarkeit und
damit die Effizienz im Unternehmen - und sichert langfristig
die Wettbewerbsfahigkeit des Unternehmens.

» Wenn Wartungspersonal an einer Schaltanlage arbeitet, schaltet
der digitale Leistungsschalter NZM in den Wartungsmodus und
sorgt fir mehr Sicherheit.

Zusatzlicher Schutz fiir Mitarbeiter
und Wartungspersonal

Ein Schutz Uber den von den Normen geforderten Rahmen
kann sich also schnell rechnen. Eine einfache Mdglichkeit dazu
bieten Leistungsschalter der neusten Generation — wie der
NZM von Eaton. Sie verfiigen Uber elektronische Ausldseeinhei-
ten, die im Vergleich zu Geraten mit thermomagnetischen Aus-
|0seeinheiten deutlich praziser arbeiten und sich durch zuver-
lassigeres Schalten von Betriebsstromen, Uberlast- und hohen
Kurzschlussstromen auszeichnen. Diese digitalen Leistungs-
schalter erfiillen nicht nur die Schutzfunktionen, die die Normen
fordern — sie bieten dank ihrer Elektronik Funktionen, die in den
Normen zwar (noch) nicht verlangt werden, die aber dem Ma-
schinenbauer und dem Anwender nutzen.
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Mehr Sicherheit bei Arbeiten
unter Spannung

Eine dieser Funktionen ist der Wartungsmodus: Er stellt zu-
satzlichen Schutz bereit, wenn die Anlage fir Wartungsarbei-
ten nicht abgeschaltet werden kann, sodass die Wartung
unter Spannung erfolgen muss oder benachbarte Teile unter
Spannung stehen. Es gibt viele Szenarien und Griinde, warum
es hier zu einem Vorfall kommen kann. Zum Beispiel, wenn
ein Servicemitarbeiter ein stromflihrendes Kabel gelost hat,
das ihm versehentlich aus der Hand fallt und dann mit dem
Schaltschrankgehéause in Beriihrung kommt, oder wenn ihm
ein Werkzeug in ein Schaltgerat fallt, das unter Spannung
steht. In diesen Fallen entsteht ein Lichtbogen mit einer
hohen Impedanz und einem geringen Stromfluss, sodass der
Lichtbogen in der Regel nicht als Kurzschluss erkannt, son-
dern als Uberlast klassifiziert wird. Daraus resultiert bei der
normalen Uberlasteinstellung des Schalters eine verzogerte
Ausldsung, die ein Risiko fur den Arbeiter darstellt.

Im Wartungsmodus hingegen ist der Schalter in der Lage,
den Storlichtbogen im oben genannten Fall sofort abzuschal-
ten. Die Ubliche Verzdgerung bei Uberlast ist auRer Kraft ge-
setzt, solange der Schalter sich in diesem Modus befindet,
woflr ein separater Prozessor genutzt wird. Somit lassen
sich kritische Millisekunden einsparen, was die Gesamtaus-
schaltzeit verkirzt. Diese sorgt daflr, dass im Fehlerfall ein
Wartungsmitarbeiter einer geringstmaoglichen Lichtbogen-
energie ausgesetzt ist. So lasst sich die Lichtbogenenergie
im Wartungsmodus um bis zu 75 Prozent reduzieren.

Interessanter Nebeneffekt: Gegebenenfalls kann so auch eine
einfachere Schutzkleidung getragen werden. Denn die Basis
fir die Wahl der passenden Schutzkleidung ist die Berech-
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Wartungs- und Instand-
haltungsarbeiten deut-
lich erleichtern.

Betriebsausfille begrenzen

Auch hinsichtlich der Selektivitat, mit der innerhalb einer kas-
kadierten Energieverteilung gewahrleistet wird, dass nur das
dem Fehler unmittelbar vorgeschaltete Schutzgerat an-
spricht, bieten digitale Leistungsschalter Vorteile. Im Gegen-
satz zur herkdmmlichen Zeitselektivitat lasst sich mit diesen
eine Zonenselektivitat realisieren. Dabei kommunizieren die
Leistungsschalter direkt Gber eine Signalleitung miteinander.
Im Fehlerfall wird so sichergestellt, dass nur der Schalter, der
unmittelbar dem Fehler vorgeordnet ist und in den Kurz-
schluss einspeist, unverzégert abschaltet.

Im Gegensatz zur Zeitselektivitat besteht die Mdglichkeit, an
jeder Stelle innerhalb des Niederspannungsnetzes schnellst-

» Ein ungeschitzter Storlichtbogen entwickelt
eine hohe zerstorerische Kraft.

mbH

n
G

Bilder der Doppelseite: Eaton Industries
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» Die Leistungsschalter-Reine NZM bis 1.600A steht in verschiedenen Versionen zur Verfiigung: mit einer Basiselektronik (AX),
mit erweitertem Funktionsumfang (MX, VX) sowie in der vollausgestatteten Variante mit Energiemessung (PX, PMX).

moglich abzuschalten und so die auftretende Energie und
damit die thermische und dynamische Anlagenbelastung auf
ein Minimum zu reduzieren.

Sicherer Betrieb -
auch nach einem Kurzschluss

Wenn ein Kurzschluss unmittelbar vor der Einspeisung abge-
schaltet wird oder dieser aufgrund von Zeitselektivitat langere
Zeit ansteht, belastet dies den Leistungsschalter und ver-
schleilt ihn damit. Daher werden sie oftmals vorsichtshalber
nach nur einem Kurzschluss — oft unabhangig von dessen
Starke — ersetzt. Einige digitale Leistungsschalter wie der NZM
konnen jedoch exakte Angaben Uber ihre Lebensdauer machen
und diese Information sowohl lokal als auch tber die Kommu-
nikationsschnittstelle zur Verfligung stellen. So sind Anlagen-
betreiber heute bereits in der Lage, wenige Sekunden nach
einem Kurzschluss zu entscheiden, ob ein Leistungsschalter
wieder ruhigen Gewissens in Betrieb genommen werden kann
oder ausgetauscht werden muss — ein erheblicher Beitrag zum
sicheren Betrieb von Anlagen und Fabriken.

Ausfalle frithzeitig vermeiden

Gerade im Zusammenhang mit einer vorausschauenden War-
tung empfiehlt es sich, kommunikationsféhige Leistungs-
schalter durch eine Temperaturiberwachung zu erganzen.
Mit so einem Diagnosesystem lassen sich die neuralgischen
Punkte einer Schaltanlage rund um die Uhr Uberwachen. Der-
artige Systeme, wie Eaton sie bietet, bestehen aus autarken
Temperatur-Sensoren, die zum Beispiel auf Sammelschienen
und Verbindungsstellen angebracht werden und ihre Daten
per Funk an ein Steuergerat schicken. Stellt das System eine
zu hohe Temperatur in einem Bereich fest, kann lber die
Kommunikationsschnittstelle der ,zustandige’ Leistungs-
schalter ausgelost werden — noch bevor ein Brand auftritt
oder ein Storlichtbogen droht.

Storlichtbogenschutzsystem - zusatzli-
che Sicherheit fiir die Schaltanlage

Eaton bietet zudem technische Losungen, die die Funktionen
des Leistungsschalters erganzen und einen zuséatzlichen

Schutz auch bei gedffneter Schaltanlage ermdglichen: das
Arcon Storlichtbogenschutzsystem. Hier wird der Storlichtbo-
gen durch zwei unabhangige GrofRen detektiert: Zum einen
erfassen Messwandler den Uberstrom, den ein Storlichtbo-
gen erzeugt. Zum anderen detektieren Sensoren dessen ex-
trem starke Lichtemission. Diese analogen Sensorsignale
werden in digitale Signale umgewandelt und der zentralen
Auswerteeinheit Ubermittelt. Sie aktiviert dann ein Loschgerat
mit sehr kurzen Loschzeiten (unter Tms). Dem einspeisenden
Leistungsschalter verbleibt die Aufgabe, den betroffenen
Sammelschienenabschnitt vom Netz zu trennen. Dies ge-
schieht durch den Kurzschlussschnellausloser.

Investitionen in digitale Leistungsschalter lohnen sich also
gleich mehrfach: Mitarbeiter werden nicht nur besser vor
elektrischen Unféllen geschiitzt, sondern auch Stillstandszei-
ten reduziert, die Wartung vereinfacht und die gesamte Effi-
zienz der Anlage gesteigert. |

Weitere Informationen

zu dem Thema liefert das
Whitepaper ,Safety above
Standard“ von Eaton.

o Direktzur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/7559

/

Eaton Corporation
www.eaton.de
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@ 3D-DRUCK IM MASCHINEN- UND ANLAGENBAU

Anfragen individuell

konzipieren und
realisieren.

HMI-Bauteile aus dem 3D-Drucker

Individuell

angepasst

Viele Fertigungsschritte in der Produktion sind teilweise oder komplett automatisiert. In diesem schnelllebigen
Bereich sind moderne, anpassungsfdhige Maschinen und Anlagen unentbehrlich geworden. Mithilfe des 3D-
Drucks lassen sich einfach, flexibel und kostengiinstig Verdnderungen durchfiihren. Hier sorgt das Verfahren
des selektiven Lasersinterns fiir eine sehr flexible Anpassungsmaglichkeit der Bauteilformen.

ie Bezeichnung Made in Germany hat sich als Qua-

litatsmerkmal etabliert. Nicht umsonst zahit

Deutschland zu den Top-Exporteuren weltweit. Tra-

ditionellerweise steht dieses Qualitatsmerkmal
auch fur den Maschinen- und Anlagenbau. In der Produktion
von Gltern findet die Steuerungstechnik Uberall ihren Einsatz
- von der Industrie bis zur seriellen Fertigung. Um eine Soft-
ware bedienbar zu machen, ist die praktikable Hardware un-
umganglich. Hierbei bedarf jede Maschine und jede Anlage
dem Nutzen entsprechend eine individuelle physische Bedien-
oberflache. Da jedes System andere Anforderungen hat,
braucht es passgenaue Schalt- und Steuerungsanlagen. Nur
so ist die praktikable Nutzung gesichert.

Doch Anlagen und Systeme entwickeln sich standig weiter. Ein
gutes Steuerungssystem zeichnet sich z.B. dadurch aus, dass
es ein geringes Gewicht hat, flexibel und funktionell ist und sich
fortlaufend an die Software anschlielt. In der Praxis bedeutet
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letzteres, dass Tasten, Konsolen, Gehduse- und Bauteile den in-
dividuellen Steuerungslosungen angepasst werden mussen.

3D-Druck in der Produktion

Die schnelle Fluktuation bei der Nachfrage nach verschiede-
nen Produktversionen kann sehr herausfordernd fir Unterneh-
men sein. Einige Produktanpassungen und somit die Produk-
tion erfordern Spezialwerkzeug. Das bereits vorhandene Werk-
zeug findet dann keine Anwendung mehr und muss ausge-
tauscht werden. Neues Spezialwerkzeug zu bestellen, dauert
jedoch. Auch die Kosten der Produktion steigen dadurch. Mit
den traditionellen Fertigungsverfahren wird die Produktanpas-
sung also haufig langsam und teuer.

Der Einsatz eines SLS-3D-Druckers in der Fertigung von haufig
anzupassenden Bauteilen und kleineren Serien ist deshalb sinn-
voll. Das 3D-Druckverfahren ist ein additives Fertigungsverfah-

Bilder der Doppel
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» In nur einem Monat konnte IBL Hydronic mithilfe des 3D-Drucks eine individuell

auf die Maschinen abgestimmte Bedienkonsole entwickeln.

ren. Das selektive Lasersintern (SLS) gehort zum Bereich des
Laserschmelzens und ist eine der verlasslichsten 3D-Druck-
Techniken im Bereich der additiven Fertigung mit Kunststoffen.
Mit CAD-Daten als Vorgabe, schmilzt der Laser ein pulverisier-
tes Kunststoffmaterial exakt an den vordefinierten Punkten im
SLS-3D-Drucker. Nach dem Schmelzvorgang senkt sich die
Bauplattform und eine neue Pulverschicht wird hinzugefigt.
Der Prozess wiederholt sich so lange, bis das Bauteil Schicht
fir Schicht fertiggestellt ist.

In einem CAD-Programm designt, kénnen hier einfach und flexi-
bel Veranderungen vorgenommen werden. Die digitalen Modelle
helfen bei der prazisen Druckplanung. Die CAD-Daten konnen
nach einer Umwandlung in die Druckdatei direkt an den 3D-Dru-
cker weitergeleitet werden. Der 3D-Drucker stellt das Produkt
dann direkt vor Ort her. Fertigungsmethoden wie CNC-Frasen,
Drehen oder die allgemeine Spanbearbeitung fallen weg.

In dem SLS-3D-Drucker wird Nylon-Pulver verarbeitet. Das Pulver
ist sehr stabil, bestdndig und produktionsfertig. Durch den Ein-
satz von 3D-Druckern kdnnen die Prototypen und Endver-
brauchsteile also direkt gedruckt und weiterverarbeitet werden.
Das verkurzt auch die Markteinfihrungszeit. Mit dem 3D-Druck
lassen sich neben Prototypen und Endverbrauchsteilen auch
giinstige und malgefertigte Werkzeuge herstellen.

Individuelle Anpassung

Der Hersteller von Steuerungslésungen IBL Hydronic aus Len-
genfeld in Sachsen ist mit den herkdmmlichen Produktionsver-
fahren an gestalterische und konstruktive Grenzen gestol3en.
Seit 2019 arbeitet das Team daher mit einem SLS-3D-Drucker.
Bei der additiven Fertigung mit dem SLS-Druckverfahren fallen
Stltzstrukturen weg und Formen konnen noch flexibler ange-
passt werden. IBL Hydronic entwickelt bereits Produkte aus den
Bereichen Hydraulik und Elektronik, wie z.B. Steuerblocke inklu-

sive fortgeschrittener Bedienoberflache, mit Hilfe
des 3D-Druckers. In nur einem Monat hat das Unter-
nehmen eine individuell auf die Maschinen abge-
stimmte Bedienkonsole entwickelt und seinem Kun-
den vorgestellt. Bei diesem Projekt war es eine be-
sondere Herausforderung den Gehauseteilen eine
besondere Textuierung — eine Lederoptik — zu
geben. Die Teile wurden mit der SLS-3D-Drucktech-
nik gedruckt und zusammengesetzt. Einige Teile
haben anschliellend mittels Farbebad eine spezielle
Farbkennung bekommen.

Die Bedienung des 3D-Druckers ist einfach, daher
konnen ihn viele Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
bedienen. Das beschleunigt die Anpassung von
Steuergeraten. IBL Hydronic nutzt die additive Ferti-
gung fUr Steuerungssysteme fiir mobile Arbeitsma-
schinen. Bei Kunden aus diesen Bereichen kommen
selten Standardbauteile zum Einsatz. Die meist spe-
zifischen Anfragen kann IBL Hydronic jetzt mit dem
3D-Drucker individuell konzipieren und umsetzen.

» Bei der additiven Fertigung mit dem SLS-Druckverfahren fallen Stiitz-
strukturen weg und Formen konnen noch flexibler angepasst werden.

Damit moderne Software bestmoglich genutzt werden kann,
ist es wichtig, dass es eine leicht bedienbare Schnittstelle gibt.
Dabei ist der unterschiedliche Einsatzbereich jedes Steue-
rungssystems zu bedenken. Eine praktikable Bedienoberfldche
ist nicht wegzudenken, ebenso wenig die Individualisierung.
Um neuen Nutzerbedingungen oder Produkteinfiihrungen
nachgehen zu kdnnen, muss ein Unternehmen die Hardware
flexibel anpassen kdnnen. Hierfur ist der 3D-Drucker sehr gut
geeignet. Lediglich die CAD-Datei wird angepasst und schon
kann das neue Teil produziert werden. Das ermdglicht hohe
Flexibilitat bei totaler Kostenkontrolle. |

David Lakatos,

Chief Product Officer,
Formlabs GmbH
www.formlabs.com

/
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Die enorme Vielfalt im Bereich Kabel und Steckverbinder stellt die Maschinen- und Anlagenbauer haufig vor grof3e
Herausforderungen. Genau hier setzt Spezialkabelhersteller SAB Brockskes an und entwickelt anwendungsorientiere
Verbindungslésungen. Geschéftsfiihrerin Sabine Brockskes-Wetten erldutert, wie es dazu kam, dass sich das Unter-
nehmen zum Probleml6ser in der Kabelbranche etablierte und all das macht, was die Gro3en der Branche nicht kénnen.

E& sAB Brockskes ist in diesem Jahr
75 Jahre alt geworden. Was waren die
wichtigen Meilensteine?

Sabine Brockskes-Wetten: Die SAB-Story
beginnt mit einer Werkstatt in Stchteln
und 100 Reichsmark. Als mein GroRvater,
Peter Brockskes senior, den Schritt in die
Selbststandigkeit wagte, konnte damals
niemand absehen, was daraus 75 Jahre
spater entstehen wirde. SAB Brockskes
zahlt heute mit mehr als 550 Mitarbeitern
und einem Umsatz von Uber 130 Millio-
nen Euro zu einem der weltweit fihren-
den Hersteller fiir Spezialleitungen. Mein
Opa stellte 1947 beim Regierungsprasi-
denten in Disseldorf den Antrag, einen
Betrieb fur Elektroapparatebau’ errichten
zu durfen. Das Hauptprodukt war eine
Alarm-Sicherheitszentrale, die er als jun-
ger Elektroingenieur zum Schutz gegen
Einbrecher selbst entwickelt hatte. We-
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nige Jahre spater entwickelte er eine
Temperatur-Messanlage flr eine Ziegelei.
Diese Idee bescherte dem damals noch
jungen Unternehmen neuen Aufschwung
und legte den Grundstein fiir den heutigen
Erfolg. Diese traf exakt die Anforderungen
der Ziegeleien. Denn niemand wusste
genau, mit welcher Temperatur die Ofen
liefen. Die Qualitat der Ziegel hing maf-
geblich von der Erfahrung der Mitarbeiter
ab. Mein Opa erkannte diese Marktlicke
und erhielt 1952 den ersten Auftrag eine
Temperatur-Messanlage zu entwickeln
und zu produzieren. Das Geschaft lief so
gut, dass er Uberlegte, Ausgleichsleitun-
gen fir seine Anlagen selbst herzustellen.
Als die Kabelwerke nicht termingerecht
liefern konnten, war fir ihn die Sache klar:
,Dann machen wir das eben selbst. Er war
ein Mann der Tat. Also eignete er sich das
notwendige Knowhow an, beschaffte die

Maschinen und begann die Kabelproduk-
tion. Heute ist dies das Hauptgeschaft
von SAB Brockskes und macht rund 80
Prozent vom Gesamtgeschaft aus. 20
Prozent teilen sich in Messtechnik und
Kabelkonfektion auf.

EH In den 1990er Jahren konzentrierte
sich SAB Brockskes dann auf die Pro-
duktion von Spezialkabeln. Warum? Und
wie hat sich diese Strategie bewahrt?

Damals wurde es zunehmend schwieriger
flr Produkte ,Made in Germany' wettbe-
werbsfahig zu bleiben. Zum einem nahm
die Zahl der Marktbegleiter in der Kabel-
branche weiter zu und zum anderen ver-
lagerten immer mehr Kabelhersteller ihre
Produktionen weiter in den Osten, was
einen Preisverfall bei Standardleitungen
zur Folge hatte. Zunachst stellte dies eine
Krise flr uns dar. Mein Vater, Peter



Brockskes jun., nutzte dies als Chance,
traf eine folgenschwere Entscheidung
und lautete damit einen Paradigmen-
wechsel ein. Bisher waren 95 Prozent der
Produkte Standardleitungen, die in groen
Mengen gefertigt und vertrieben wurden.
Von nun an konzentrierte sich SAB auf die
Produktion von Spezialkabeln. ,Wir ma-
chen all das, was die GroRen in unserer
Branche nicht kdnnen', sagte mein Vater
damals, als er den Strategiewechsel ein-
leitete. Ich bin sehr dankbar fiir diese mu-
tige Entscheidung, die sich heute als rich-
tig herausgestellt hat.

E& was genau gehort zu lhrer Strate-
gie dazu?

Die neue Unternehmensstrategie sieht vor,
direkt an die Industrie zu verkaufen und
die Starken eines mittelstandischen Fami-
lienunternehmens in den Vordergrund zu
stellen: Flexibilitat, technische Kompetenz
und kurze Entscheidungswege. Dies sind
beste Voraussetzungen, um auf jede An-
frage individuell reagieren zu kdnnen. SAB
konnte so am Produktionsstandort
Deutschland festhalten, die Arbeitsplatze

SONDERLEITUNGEN MADE IN GERMANY @

auf Sonderprodukte deutlich macht.
Haufig konnen wir aufgrund unserer
Fertigungstiefe Spezialleitungen bereits
ab einer Leitungslange von 300 Metern
realisieren. Das ist am Markt aullerge-
wohnlich und zeichnet uns aus.

E& Als ,Problemlsser’ miissen Sie be-
stimmt einige Herausforderungen be-
wiltigen?

Wir erhalten taglich neue Anfragen tber
Sonderleitungen. Neben simplen Produkt-
varianten, zum Beispiel einem individuel-
len Leitungsaufdruck, sehen wir uns auf-
grund unserer weltweiten Aufstellung mit
den verschiedenen internationalen Nor-
men konfrontiert, fir die wir unsere Mate-
rialien und Konstruktionen standig anpas-
sen und weiterentwickeln. Das Streben
nach immer kleineren und effizienteren
Systemen ist eine besondere Herausfor-
derung, die immer neue Leitungskon-
struktionen erfordert. Letztlich muss die
Leitung in der Anwendung funktionieren.
Dabei kommen beispielsweise in der Au-
tomatisierung die verschiedenen Anforde-
rungen an elektrische Kenngrollen, me-
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» Geschaftsflihrerin Sabine Brockskes-Wet-
ten hat mit ihrem Team den Anspruch, flr
jeden Anwendungsfall eine individuelle
Verbindungslosung zu entwickeln.

mehreren Musterfertigungen. Nur so lasst
sich eine bestmdgliche und dauerhaft
funktionierende Leitung konstruieren. Un-
sere Kunden schéatzen diesen Service, da
wir aufgrund unserer 75-jahrigen Erfah-

rung viele Parameter vorab

sichern und etablierte sich

fest als Problemldser in

der Kabelbranche. ’ ’
E2 welche speziellen
Kabel sind das und wie
unterscheiden Sie sich
von lhren Wettbewerbern?

Wir fertigen bis zu 1.500

Sonderleitungen pro Jahr, die vorher
so noch nicht gefertigt wurden.

berticksichtigen und die
Entwicklungszeit deutlich
reduzieren konnen.

EH pie Vernetzung von
Maschinen und der Fer-
tigung wird fiir die Digi-

Wir stehen heute, wie kein

anderer Kabelhersteller, fir kundenspezi-
fische Leitungen, sogenannte Speziallei-
tungen. Nahezu alle unsere Produkte wer-
den nach den individuellen Wiinschen und
technischen Vorgaben unserer Kunden
entwickelt. Unsere besondere Starke liegt
darin, die technischen Herausforderungen
der unterschiedlichen Applikationen zu
verstehen und in kirzester Zeit eine Lo-
sung fur die Kunden zu entwickeln und zu
fertigen. Die direkte Néhe zu unseren In-
dustriekunden ist dabei besonders wich-
tig. Mit unserem Fertigungsstandort in
Deutschland kénnen wir auf Kundenwin-
sche besonders schnell reagieren und
das Qualitatsniveau hoch halten.

E& wie viele Spezialleitungen entwi-
ckelt und fertigt SAB denn jahrlich?

Wir fertigen bis zu 1.500 Sonderleitun-
gen pro Jahr, die vorher so noch nicht
gefertigt wurden. Was die Fokussierung

chanische und chemische Bestandigkei-
ten und nicht zuletzt die Konnektivitat mit
unterschiedlichen  Schnittstellen und
Steckverbindern auf uns zu. Letzten
Endes muss das Kabel auch an einen Ste-
cker angeschlagen werden. Hier sind wir
mit unserer Konfektionsabteilung gut auf-
gestellt, um anschlussfertige Systemlo-
sungen anbieten zu konnen.

E& solche Sonderleitungen sind si-
cher beratungsintensive Produkte.
Wie sieht Ihr Service aus?

Unser gesamtes Handeln haben wir auf
die Kundenzufriedenheit ausgerichtet. Be-
sonders wichtig ist es uns, den Kunden
von Anfang an in den Entwicklungspro-
zess einzubinden. Schlielilich kennt er sei-
nen speziellen Anwendungsfall ganz
genau — was wir in eine Leitungskonstruk-
tion umsetzen. Nicht selten entwickeln wir
zZusammen neue Leitungen mit einer oder

talisierung immer wich-
tiger. Welche Losungen bieten Sie der
Industrie 4.0 Welt?
In den letzten Jahren ist der Begriff Indus-
trie 4.0 und Digitalisierung im Industrieum-
feld immer haufiger anzutreffen. Als Ka-
belhersteller beschaftigen wir uns schon
viel langer mit der Vernetzung und Digita-
lisierung von Fertigung und Maschinen.
Bereits mit der Einflihrung der ersten Feld-
bus-Systeme haben wir uns diesem
Thema angenommen. Unser Beitrag zum
Thema Industrie 4.0, die Vernetzung von
Maschinen und Anlagen mit industrietaug-
lichen Leitungen steht besonders im Mit-
telpunkt. Wir zeigen unsere breite Produkt-
palette im Bereich Highspeed-Datenuber-
tragung, z.B. unsere Maglichkeiten in Hy-
brid-Ethernet-Anwendungen aus unserer
Produktreihe Catline. Hier wurden bereits
einige Projekte realisiert, in denen wir
Ethernet-fahige Leitungen mit verschiede-
nen anderen Elementen kombiniert haben.
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» SAB Brockskes begleitet Kunden
bei neuen Projekten von Anfang an,
um alle besonderen Anforderungen
direkt in der Entwicklung und Kon-
struktion zu beriicksichtigen.

E& pazu gehéren auch Losungen fiir
Single Pair Ethernet?

Ja, denn mit Single-Pair-Ethernet wird ein
weiterer Meilenstein in der industriellen
Vernetzung entwickelt. Als Mitglied im
SPE Industrial Partner Network pragen
wir von Anfang an die Entwicklung der
neuen Technologie. Wir haben bereits
zahlreiche SPE-Leitungen fiir diverse Ein-
satzgebiete auf den Markt gebracht. Ins-
besondere fiir hochflexible und roboter-
taugliche Anwendungen. Die Vereinfa-
chung und Verschlankung von Verkabe-
lungssystemen ist ein wichtiger Trend, der
in vielen Bereichen Einzug halt. Der Weg
geht immer mehr in Richtung Optimie-
rung und Miniaturisierung.

E& sie erwihnen robotertaugliche
Leitungen, wie wichtig ist SAB der Ro-
botermarkt?

Die Robotik stellt fiir SAB nach wie vor
eine der wichtigsten Markte dar. Wir lie-
fern ein vielseitiges Spektrum an roboter-
tauglichen Leitungen. Angefangen bei
Schleppleitungen fir die Achse 7, bis hin
zu tordier- und biegbaren Leitungen fir
Schlauchpakete an den Sechsachs-Kine-
matiken oder im Scara-Roboter. Auch
Teach-Pendant-Kabel oder Leitungen fir
sekundare Peripherie wie verschiedene
Schweillzangen- und Steuerleitungen
haben wir im Fertigungsprogramm, so-
wohl in den Ausfiihrungen als Energiever-
sorgung, Feldbus- oder Ethernet-Kabel bis
hin zu Cat.7A. Entsprechend der hohen
mechanischen Belastungen im Roboter
sind unsere Roboterleitungen von der Ma-
terialauswahl und der Konstruktion gezielt
auf eine lange Lebensdauer ausgelegt. In
enger Abstimmung mit unseren Kunden
entwickeln wir laufend neue Leitungen fir
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Robotikanwendungen. Wir sind heute in
der Lage unsere Leitungen Inhouse auf
Herz und Nieren zu testen. Angefangen
bei Biegepriifungen, Priifungen auf Olbe-
standigkeit bzw. Medienbestandigkeit,
Tests an unseren Hochfrequenz-Priifplat-
zen oder unserem Brandlabor. Nur so
kdnnen wir den hohen Qualitatsstandards
unserer Kunden gerecht werden.

EH& Ihr Slogan lautet: Wir gehen wei-
ter! Wohin madchten Sie lhr Unterneh-
men fiihren?

Wir werden uns in den kommenden Jah-
ren noch starker mit dem Thema Nach-
haltigkeit, in Richtung CO2-neutrale Pro-
duktion, beschéftigen. Bereits im Jahr
2005 haben wir erfolgreich ein Umwelt-
managementsystem eingefthrt. 2011
folgte dann noch ein Energiemanage-
mentsystem. Auch wollen wir uns zu-
kiinftig als erster Ansprechpartner der In-
dustrie flir komplexe Verbindungslosun-
gen positionieren. Mit unserer langjahri-
gen Erfahrung in der Entwicklung und
Fertigung von Sonderldsungen, mochten
wir unseren Anspruch unterstreichen, fur
jeden Kunden und Anwendungsfall eine

individuelle Verbindungslésung zu entwi-
ckeln und zu produzieren. Ganz egal, ob
der Kunde eine neue Sonderleitung
winscht oder eine anschlussfertige Kom-
plettldsung. Das alles funktioniert nur mit
dem richtigen Team. Deshalb beschafti-
gen wir uns weiter mit dem Thema Aus-
bildung und Fachkraftebindung. Fir uns
als Familienunternehmen ist es klarer
Fokus, qualifiziertes Personal flr uns zu
gewinnen, bei uns weiterzuentwickeln
und langjahrig zu binden.

EH sie fiihren das Unternehmen in
dritter Generation. Welche personli-
chen Ziele haben Sie sich gesteckt?

Seit 2011 bin ich Geschaftsfihrerin und
Inhaberin von SAB Brockskes mit der Ver-
antwortung fur die knapp 500 Menschen,
die hier arbeiten, und deren Familien. In
dieser kurzen Zeit wurden wir leider schon
von zahlreichen Krisen herausgefordert.
Mein personliches Ziel ist es also, auch in
stlirmischen Zeiten das Unternehmen er-
folgreich in die Zukunft zu fiihren und die
Arbeitsplatze hier in Viersen dauerhaft zu
sichern. Ich versuche das Ganze positiv zu
sehen. Jede Krise bringt auch eine
Chance. Wenn das Leben dir Zitronen gibt,
mach Limonade draus. Aus allen Krisen
sind wir bisher gestarkt herausgegangen.
Wir waren gezwungen, strukturelle Veran-
derungen und geanderte Denkweisen zu
etablieren. Das hat auch viele positive Ent-
wicklungen mit sich gebracht. Ich freue
mich deshalb auf die vielen weiteren Zitro-
nen, die ich gemeinsam mit meinem
Team noch quetschen kann. (isz) A
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» Oberflache zur visuellen Programmierung der Daten-Pipelines

Forschungsinstitut baut Fabrik der Zukunft
Durchgangige Daten-Pipelines

Ein wesentlicher Aspekt der vierten industriellen Revolution sind durchgéngige Daten-Pipelines, um Informationen iiber
ganz unterschiedliche Systeme, Schnittstellen und Protokolle hinweg zugéanglich zu machen. Fiir diesen Zweck wird
im Rahmen der Stuttgarter Maschinenfabrik die am ISW der Universitat Stuttgart entwickelte No-Code-Plattform
Collectu eingesetzt. Es ermoglicht das einfache und flexible Sammeln, Kombinieren, Verarbeiten, Analysieren,
Visualisieren und Speichern von Daten. Dabei kénnen die Informationen aus verschiedensten Quellen abgegriffen und

beliebigen Zielsystemen bereitgestellt werden.

emal der Vision von Industrie 4.0 sollen moderne An-

satze aus der Informations- und Kommunikations-

technik auf die Operational Technology (OT) Ubertra-

gen werden. In der Praxis leitet sich daraus die Not-
wendigkeit ab, die heterogene Landschaft an Systemen zur
Steuerung, Uberwachung und Verbesserung interoperabel zu ver-
netzen. Die Realisierung verspricht neue Moglichkeiten, die indus-
trielle Produktion zu organisieren. Die Umsetzung der Vision hinkt
jedoch den Erwartungen hinterher. Die Realisierung kommmt einem
grundlegenden Paradigmenwechsel gleich, der aufgrund hoher
technischer Komplexitat und einer grollen Anzahl beteiligter Sta-
keholder schwer umzusetzen ist. Die Stuttgarter Maschinenfabrik
am ISW ist als konkretes Umsetzungsprojekt fir Industrie 4.0
ausgerichtet. Ziel ist es, Realisierungshurden zu Uberwinden und
neues Potenzial aufzuzeigen, das durch den Vollzug des Paradig-
menwechsels ausgeschdpft werden kann.

Schnittstellen, Protokolle
und Datenformate

Ausgangspunkt und oftmals entscheidende Einstiegshirde,
um die Transformation hin zu einem digitalisierten Unterneh-

men zu meistern, ist die Konnektivitat — sprich die Anbindung
von Software-Anwendungen, Geraten, Sensoren und Maschi-
nen fur einen durchgdngigen Datenaustausch. Denn ohne eine
umfangreiche Datenbasis konnen datengetriebene Anwendun-
gen im Sinne von Industrie 4.0 nicht funktionieren. Problema-
tisch ist, dass die Daten fir gewohnlich von einer Vielzahl an
Systemen, mit vielen verschiedenen und teilweise proprietaren
Schnittstellen, in unterschiedlichen Datenformaten und Proto-
kollen abgegriffen werden missen. Um Konvergenz zwischen
der Vielzahl an Systemen, Schnittstellen und Protokollen der
OT und Anwendungen der IT zu erreichen, mussen die Daten
auf unterster Ebene erfasst, aufbereitet und fir einen einheit-
lichen Datenaustausch bereitgestellt werden.

Hierzu werden oftmals sogenannte loT-Gateways als Bindeglied
eingesetzt. Dabei handelt es sich haufig um zusétzliche Hard-
ware, die am Rande (Edge) des Produktions-Netzwerks installiert
wird und die Daten der angebundenen Geréte an eine Ubergeord-
nete Datenbank oder einen Broker in einer Cloud sendet. Sind die
Daten einmal an zentraler Stelle gespeichert, kdnnen sie dort mit
Hilfe von Analyseplattformen ausgewertet oder von anderen An-
wendungen abgegriffen und verarbeitet werden.
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Insbesondere fir kleine und mittel-
standische Unternehmen (KMU)
birgt diese Architektur jedoch eine
Vielzahl an Risiken und Nachteilen.
Zum einem muss zusatzliche
Hardware auf Produktionsebene
integriert werden. Bei einer grol3en
Anzahl an anzubindenden Geraten
ist dieser Umstand mitunter ein
enormer Kostenfaktor und sorgt
flr zuséatzliche Komplexitat. Ver-
wendet man darlber hinaus
Cloud-Dienste, begibt man sich in
die Abhangigkeit externer Firmen.
Ein Wechsel des Anbieters ist

Data  Description Data

5500

Threshold exceeded.

2022-09-27 10:5828

Description Data Description

Measurement
Positions
procetsars iec_61499 machines exampl
e robat_1

oy Fields

status busy
x 5500
00 Tags

L0510 105030 A0:84:2n
Sep 27, 2032

WEEB24  10:50:26 20:58:20

2022-09-27 10:5828 2022-09-27 10:58:28

dann zu einem spéteren Zeitpunkt
oft nicht mehr einfach mdglich
und birgt Risiken, das Knowhow
und die bisher gesammelten Daten zu verlieren. Zusatzlich be-
steht die Gefahr von Downtimes, Datenlecks und Hackerangrif-
fen. Die Realisierung und Integration datenbasierter Methoden
in bestehende Produktionssysteme verlangt zudem insbeson-
dere KMU einiges ab. Oftmals mangelt es an personellen Res-
sourcen oder Mitarbeitern mit dem erforderlichen Knowhow, um
solche Anwendungen effizient umzusetzen sowie mittel- und
langfristig zu pflegen bzw. zu aktualisieren. Der Einsatz daten-
basierter Services und Dienste im Kontext der Digitalisierung
wird jedoch zukinftig fundamentaler Bestandteil der Kompetenz
von Unternehmen sein mussen, bilden sie doch die Grundlage
fur neue Geschaftsmodelle und sind folglich von entscheidender
Bedeutung fur den langfristigen Erfolg.

Um durchgangige Datenketten aufzubauen und die dabei
zwangslaufig aufkommende Komplexitat beherrschbar zu ma-

Artikelserie:
Stuttgarter Maschinenfabrik

Teil 1: Die Stuttgarter Maschinenfabrik
(SPS-MAGAZIN 10/2022)

Teil 2: Abbildung durch Verwaltungsschalen
(SPS-MAGAZIN 11/2022)

Teil 3: Durchgangige Daten-Pipelines
(SPS-MAGAZIN 13/2022)

Teil 4: Echtzeitsteuerung aus der Cloud
(SPS-MAGAZIN 1/2023)

Teil 5: Safety aus der Cloud (SPS-MAGAZIN 2/2022)

Teil 6: Cloud Manufacturing (SPS-MAGAZIN 3/2022)
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» Generiertes Dashboard zur direkten Visualisierung erfasster Daten

chen, bedarf es daher einer effizienten, gerdteunabhangigen
und flexiblen Anwendung, die in der Lage ist Daten zuverlassig
von verteilten Quellen, mit verschiedensten Schnittstellen und
Protokollen abzugreifen, zu verarbeiten und bereitzustellen.
Dabei muss die Anwendung auch von unerfahrenen Anwendern
einfach nutzbar sein und sich an die unternehmensspezifischen
Anwendungsfalle anpassen lassen. Collectu bildet all diese An-
forderungen in einer einzigen Anwendung ab. Durch den Ein-
satz von Collectu gewinnen Unternehmen Flexibilitat und Un-
abhangigkeit. Einzelne Komponenten, z.B. eine Anwendung zur
Visualisierung von Daten, kdnnen vergleichsweise einfach aus-
getauscht, ergdnzt oder an spezifische Besonderheiten des vor-
liegenden Szenarios angepasst werden. Die hierdurch gewon-
nene Transparenz und Offenheit der Gesamtarchitektur redu-
zieren zudem die Gefahr von ungewollten Abhangigkeiten und
ermaoglichen den Unternehmen die Daten eigenstandig zu ver-
walten und die darin befindlichen Informationen zu schitzen.

Modulare Plattform fiir Durchgangigkeit

Collectu ist eine software-basierte und gerateunabhangige An-
wendung, die es ermdglicht Daten von verschiedenen Quellen
aufzunehmen, mit Daten anderer Quellen zu kombinieren,
diese zu verarbeiten (z.B. zu filtern oder erste statistische Ana-
lysen zu erstellen) und anschlieBend an definierte Ziele, wie
eine Zeitreihen-Datenbank zu senden. Die Anwendung kann
standardmaéRig sowohl in einem Container, in der Cloud, auf
loT-Devices als auch direkt auf einem Steuerungs-PC ausge-
fuhrt werden. Ein wesentliches Alleinstellungsmerkmal gegen-
Uber vergleichbaren Produkten ist dabei, dass die Anwendung
in Python programmiert wurde. Die Programmierung in Python,
als Quasi-Standard im Bereich der Datenanalyse und Machine
Learning, bietet den Vorteil, dass auf einer Vielzahl an bereits
existierenden Bibliotheken aufgebaut werden kann. Das ermd&g-
licht die einfache Erweiterung der Anwendung mit zusatzlichen
Funktionen, Schnittstellen und Algorithmen. Dadurch kann
schnell und flexibel auf neue Anforderungen reagiert und das
Verhalten auf spezifische Anwendungsfalle zugeschnitten wer-
den. Python ist darlber hinaus, unter anderem aufgrund der
guten Lesbarkeit, fir Anfanger einfach zu erlernen und der Pro-
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grammecode nachvollziehbar. Dadurch werden auch unerfahrene
Anwender dazu befahigt, die Anwendung ihren Wiinschen und
Anforderungen entsprechend anzupassen.

Die zugrundeliegende Architektur der Anwendung zielt auf eine
Modularisierung der beinhalteten Funktionalitéten ab. Collectu
kommt von Haus aus mit einer Vielzahl an vorgefertigten Mo-
dulen, die neben der Erfassung von Daten mittels OPC UA,
MQTT, REST und vielen mehr, auch statistische Analysen und
die Anwendung von Machine Learning Algorithmen ermaogli-
chen. Dariliber hinaus konnen die erfassten Daten etwa in
InfluxDB, MongoDB, Post-
greSQL und Excel- bzw. CSV-
Dateien gespeichert oder
mittels einer HTTP-Anfrage
direkt an andere Anwendun-
gen Ubertragen werden. Mit
Hilfe der beschriebenen
Module kénnen ganz ohne
Programmierung personli-
che Daten-Pipelines, eine
Verkettung mehrerer Module,
Uber die webbasierte grafi-
sche Benutzeroberfldche
aufgesetzt, parametriert und
ausgerollt werden. Einmal
erstellt, werden die Daten-
Pipelines automatisiert aus-
geflihrt und erfordern keinen
weiteren manuellen Eingriff.
Um die Erstellung von Daten-
Pipelines zu unterstutzen,
diese frihzeitig verifizieren
zu konnen und unmittelbar
Einblicke in die erfassten
Daten zu gewahren, bietet
Collectu daruber hinaus die
Maglichkeit direkt personali-
sierte Dashboards zu erstel-
len. Fur diesen Zweck stehen
ebenfalls Module zur Verfu-
gung, die ganz ohne Pro-
grammierung, in eine Pipeline
integriert werden konnen und
auf der grafischen Benutzer-
oberflache entsprechende
Visualisierungen generieren.

D'
4
A

Die vielseitigen Einsatzmog-
lichkeiten, die integrierten
Funktionen und die Erwei-
terbarkeit der Anwendung
verdeutlichen, wie eine zu-
kunftsorientierte Architektur
zur Erfassung, Verarbeitung
und Auswertung von Daten
gestaltet werden kann.
Dabei demonstriert Collectu

eine einfache Bedienbarkeit bei einer gleichzeitig hohen Effi-
zienz und Flexibilitat. Durch die grundlegende Offenheit ist
Collectu ein passender Wegbereiter zu einer flexiblen und di-
gitalisierten Produktion. |

/

Colin Reiff,
Michael Neubauer,

Institut fiir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Fertigungseinrichtungen (ISW) der Universitat Stuttgart

www.isw.uni-stuttgart.de
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Universelle Servotechnik
fur schwierige Aufgaben

Bei zeitkritischen Anwendungen
werden die erreichbaren Taktzeiten
stark durch Ubertragungszeiten
des Netzwerks und Zykluszeiten
der Steuerung beeinflusst.

Beim VariMotion-System von
Promicon wird die Steuerung
entscheidend entlastet, da die
Koordination der Bewegungen
dezentral und mit extrem kurzen
Reaktionszeiten erfolgt.

Ein Beispiel aus der Praxis
Bei einer Anwendung mit

4000 XY-Koordinaten wurde
eine Leistung von 30 Takten pro
Sekunde realisiert.

promicon
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FLEXIBILISIERUNG DER ARBEIT
» Framence hat ein glinstiges Verfahren zur
Erstellung von digitalen Zwillingen entwickelt,

die die Realitat fotorealistisch abbilden.

g

Remote Support im industriellen Umfeld

Wie werden wir in

Zukunft

zusammenarbeiten?

Der akute Fachkrdftemangel setzt Unternehmen zunehmend unter Druck, Lésungen zu finden, um ihre Produktion
am Laufen zu halten. Dariiber hinaus haben sich mit der Pandemie Remote Work und Homeoffice in den meisten
Branchen schlagartig etabliert. Reisen, die ein Spezialist vornimmt, sind nicht nur teuer, sondern auch in
Anbetracht der Klimakrise nicht mehr vertretbar. AuBBerdem lasst sich das stdndige Reisen nicht mehr mit der
Work-Life-Balance, die Spezialisten immer mehr fordern, vereinbaren. Trotzdem benétigen Fabrikbetreiber das
Wissen der Fachkrafte vor Ort. Eine L6sung hierfiir ist der Remote Support via digitalem Zwilling.

ei es aus Griinden des Klimaschutzes oder des Zeit-

bzw. Fachkraftemangels: Spezialisten konnen heutzu-

tage nicht mehr alle Standorte eines Unternehmens

haufig besuchen. Gleichwohl bendtigen Betreiber von
Fabriken oder Produktionsstatten das Fachwissen der Spezia-
listen vor Ort. Die herkbmmlichen Methoden zur Weitergabe
von Fachwissen an die Mitarbeiter, die ihre Arbeit an den Stand-
orten verrichten missen, sind oft ineffizient und haufig zeitauf-
wandig. Fur Spezialisten im Auf3endienst ist es zunehmend
schwierig, Standorte zu betreten, um Fehler zu beheben, und
den reibungslosen Betrieb von Maschinen und Anlagen zu ge-
wahrleisten. Zudem bendtigen Unternehmen in der Regel meh-
rere Tage, um Spezialisten an die verschiedenen Standorte zu
schicken, was zu Verzogerungen und Verlangerungen von
Downtimes in der Produktion fhrt.
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Hinzu kommt noch der akute Fachkraftemangel: Laut dem
Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz sehen ak-
tuell mehr als 50 Prozent der Unternehmen darin die grofite
Gefahr fUr ihre Geschaftsentwicklung. Industrieunternehmen
mussen demnach aktiv gegensteuern und mit den Moglichkei-
ten, die der Technologiefortschritt heute bietet, die zukinfti-
gen Anforderungen bewerkstelligen.

Remote Support als Losung

Klassische Herangehensweisen zur Zusammenarbeit reichen
heute nicht mehr aus, um den Herausforderungen moderner
Unternehmen gerecht zu werden. Mithilfe von digitalen Zwillin-
gen gekoppelt mit AR- bzw. VR-Anwendungen konnen Unter-
nehmen mittels Remote Support diese Probleme angehen. Die



Technik flr den Remote Support ist be-
reits seit einigen Jahren auf dem Markt;
die erste HoloLens erschien im Jahr
2015. Ihre Implementierung scheitert je-
doch an den damit verbundenen Kosten
und dem Aufwand, da hierfir nicht nur
die richtige Hardware, sondern auch pra-
zise 3D-Modelle fehlen, die die Realitat
genauso widerspiegeln, wie sie ist.

Wil |

Das Unternehmen Framence hat daher
ein besonders glinstiges Verfahren zur
Erstellung von digitalen Zwillingen entwi-
ckelt, die die Realitat fotorealistisch a la
Google Street View abbilden. Aus einfa-
chen Fotos, die mittels einer Digitalka-
mera gemacht werden, entsteht ein
mafhaltiger, fotorealistischer digitaler
Zwilling. Eine Modellierung ist nicht mehr
notwendig. Da die Software herstelleragnostisch ist, kdnnen
jegliche Informationen aus Fremdsystemen, wie z.B.
Dashboards, Anleitungen, oder Videos, in den Zwilling einge-
bunden und prézise an der jeweiligen Anlage angezeigt werden.
Diese Informationen kénnen in AR bzw. VR abgerufen und be-
trachtet werden. Da die Software zudem hardwareunabhangig
ist, wird fir ihre Verwendung nur ein Endgerat mit Internetver-
bindung und Kamerafunktion benétigt. Fiir die AR-Anwendun-
gen setzt Framence Tablets und Smartphones ein, da solche
Endgerate bereits heute Uberall verfiigbar sind und eine gege-
benenfalls notwendige Neuanschaffung mit niedrigen Kosten
einhergeht.

Was ist mit Remote Support moglich?

Durch den Remote Support kdnnen Spezialisten sofort virtuell
mit Kollegen, die sich vor Ort befinden, in Kontakt treten, um sie
bei der Losung komplexer Probleme zu unterstutzen. Mitarbei-
ter oder externe Dienstleister konnen mithilfe der im fotorealis-
tischen digitalen Zwilling integrierten Chat- und Kommunikati-
onsfunktionen Schritt fur Schritt Text- und Audioanweisungen
erhalten und somit komplizierte Instandhaltungs- oder Repara-
turmaBnahmen selbst durchfiihren.

Auch das Onboarding sowie diverse Schulungen von Mitar-
beitern kénnen mit einem solchen Zwilling durchgefihrt wer-
den. Uber den fotorealistischen digitalen Zwilling kann der
Spezialist neue Mitarbeiter anlernen oder Schulungen durch-
fuihren, unabhangig davon, wo er oder die Mitarbeiter sich ge-
rade befinden. Dadurch wird weder der normale betriebliche
Ablauf beeinflusst noch die Produktion gestort. Bei Bedarf
kann der Zwilling auch in VR dargestellt und dadurch immer-
siv erlebbar gemacht werden.

Remote Support mit fotorealistischen
digitalen Zwillingen

Durch den Einsatz von Remote Support im industriellen Kon-
text werden signifikante Kostenreduzierungen kontinuierlich

FLEXIBILISIERUNG DER ARBEIT

» Aus einfachen Fotos, die mit einer Digitalkamera gemacht werden,
entsteht ein malhaltiger, fotorealistischer digitaler Zwilling.

erzielt, da der Besuch eines Spezialisten vor Ort in den meis-
ten Fallen nicht mehr notwendig ist.

Daruber hinaus wird die Dauer von Downtimes entscheidend
verkurzt. Aufgrund der in den Tablets bzw. Smartphones inte-
grierten Live-Streaming-Funktion kann der Spezialist den Kol-
legen vor Ort im Falle von Downtimes Anweisungen in Echt-
zeit geben. Da der Spezialist den Standort nicht erst aufsu-
chen muss, sondern live zugeschaltet ist, kann das Personal
vor Ort das Problem, das zum Stillstand fihrte, in kurzer Zeit
beheben. Als zuséatzlichen Nutzen ist eine Fehlerreduktion
maoglich: Einzelne zu entfernende Bestandteile oder Kabel der
betroffenen Maschine kdnnen mit AR hervorgehoben werden,
wodurch die menschliche Fehlerquote verringert wird.

Auch die Produktivitat Iasst sich mittels Remote Support stei-
gern. So kann der Spezialist Reparaturen oder Instandhal-
tungsmalnahmen im Voraus planen, indem er im digitalen
Zwilling virtuelle Anweisungen an die jeweilige Maschine
heftet, noch bevor er selbst den Standort erreicht. Das fuhrt
zu einer signifikanten Zeitersparnis vor Ort. Alternativ kann
der Spezialist den Mitarbeiter, der sich vor Ort befindet, mit
der Reparatur- oder Instandhaltungsmalinahme zur Durch-
fuhrung beauftragen. Der Mitarbeiter muss nur mit dem
Tablet oder Smartphone zu der entsprechenden Maschine
gehen und die Anweisungen in AR befolgen. Das ist beson-
ders im Kampf gegen den Fachkraftemangel wichtig, da so
ein Spezialist mehrere Standorte von seinem Buro aus gleich-
zeitig betreuen kann, ohne daflir anreisen zu mussen. |

Alexandra Kiourtsi,
Technische Redakteurin,
Framence GmbH
www.framence.com

/
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Prozessoptimierung in der Fertigung

Wichtig wie nie,
einfach wie nie

essourcenschonendes und nachhaltiges Wirtschaf-
ten rickt angesichts der Energiekrise und deutlich
steigender Energiekosten noch starker in den Vor-
dergrund. Viele Unternehmen suchen deshalb nach
Maoglichkeiten, ihre Produktivitat zu erhohen und Prozesse zu
verbessern, um ihre Effizienz zu steigern. Hierflr steht mit Di-
gital Performance Management (DPM) von PTC eine wir-
kungsvolle Losung fur die Fertigung zur Verfigung. DPM ba-
siert auf der lloT-Plattform ThingWorx und wurde fiir die Iden-
tifizierung, Bewertung, Priorisierung und Behebung von Pro-
blemen im Rahmen eines Closed-Loop-Systems entwickelt.

Mit der Einfihrung will PTC einen Paradigmenwechsel bei der
kontinuierlichen Verbesserung von Produktivitat in der Ferti-
gung vollziehen. Basis daftr ist ein einheitliches ,Vokabular”
flr die Identifizierung, Bewertung, Priorisierung und Behe-
bung der Probleme geschaffen wurde, von denen die stéarks-
ten negativen Auswirkungen auf die Fertigung ausgehen. Die
gesamte Komplexitat, die den Datenfluss einer modernen
Produktionslinie definiert, wird aufgeldst und in einer einheit-
lichen Metrik (Produktionsstunden) mit einer eindeutigen, all-
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gemein verstandlichen Bedeutung rationalisiert. So gewinnen
Fakten — und eindeutig messbare, nachweisbare Produkti-
onsverbesserungen — deutlich an Sichtbarkeit und Aussage-
kraft. Die Losung von Problemen wird damit in Echtzeit mog-
lich. Indem DPM zur Schaffung effizienterer Prozesse und ho-
herer Produktivitat beitragt, soll die Losung zugleich eine Sen-
kung des Energieverbrauchs ermaoglichen.

Closed-Loop-System

Mit dem Closed-Loop-System als Basis bietet DPM verschie-
dene Vorteile: Verdeckte Probleme bei der Performance las-
sen sich schnell auffinden und verstehen. Auch ineffiziente
Vorgdnge mit Schwachstellen, die moglicherweise Uber Jahre
hinweg unentdeckt blieben, werden sichtbar. So wird deutlich,
welche Ansatzpunkte ein Unternehmen hat, um den Durch-
satz zu steigern, die Gesamtanlageneffektivitat zu erhéhen
und andere wesentliche Leistungskennzahlen zu verbessern.
Ursachenanalysen zu Problemen sowie die Ermittlung poten-
zieller AbhilfemaBnahmen sind mit erweiterten Analysen
moglich, indem manuell und automatisiert erhobene Daten
miteinander verbunden, Einblicke geschaffen und Ergebnisse
nachverfolgt werden. Mitarbeiter erhalten die notwendigen
Daten fiur KorrekturmalRnahmen sowie Verbesserungen von
Vorgangen Uber einen Aktionsplan, mit dem sich in den jewei-
ligen Unternehmensbereichen transparent kommunizieren
lasst. Durch die einheitliche Ergebnismessung ermdglicht
DPM, dass die MaBnahmen zu den definierten Zielvorgaben
fiihren. Die Verbesserungsmalinahmen sind transparent und
Ubertragbar und konzentrieren sich auf die Bereiche der Pro-
duktion, von denen die grofRten Auswirkungen ausgehen.



Einfache Installation -
zeitnahe Ergebnisse

Mit der Installation von DPM haben Unter-
nehmen unmittelbar Zugriff auf die Daten
ihrer Produktion: Uber das Dashboard wer-
den granulare Produktionsdaten von Opera-
toren in der Produktionsstatte und von au-
tomatisierten Anlagen gesammelt, um Ana-
lyse- und Verbesserungs-Tools mit notwen-
digen Daten zu versorgen. Basierend auf
den Daten des Dashboards hilft die Leis-
tungsanalyse dann dabei, die wichtigsten
Grinde flr Produktionsverluste zu identifi-
zieren und die relativen Auswirkungen unter-
schiedlicher Verlustkategorien zu verstehen.
Nachdem die Verluste mit kritischen Aus-
wirkungen in der Leistungsanalyse identifi-
ziert wurden, kdnnen Aktionen, die mit den
Grlinden fir die Verluste verknipft sind,
im Aktions-Tracker erstellt werden. So las-
sen sich kontinuierliche Verbesserungsini-
tiativen verfolgen und Ergebnisse mit realen
Produktionsdaten aus dem Produktions-
Dashboard anzeigen.

DIGITALISIERUNG IN DER FABRIK

In der GroBserienfertigung eignet sich DPM besonders fiir Ho-
mogenisierungs-, Granulierungs- und Verpackungsprozesse.

In jedem Szenario ermoglicht das DPM-System, dass kritische
Engpésse in der Produktion aufgespdirt, deren Ursachen aufge-
deckt und fundierte, effektive Entscheidungen zur Problembehe-
bung in Echtzeit getroffen werden kdnnen. Prozesse lassen sich
deutlich effizienter gestalten. Mitarbeiter kdnnen sich mehr auf
die Losung und Vermeidung von Problemen konzentrieren, als
diese zu suchen. Betriebe verbringen zudem mehr Zeit mit der
Nutzung und Verbesserung von Systemen als etwa mit deren
Wartung. Indem DPM deutliche Verbesserungen in der Produk-
tion ermdglicht — zum Beispiel durch Vermeidung von Aus-
schuss, indem die Ursachen dafir erkannt und behoben werden
—, reduziert sich der Energieverbrauch und damit die Energiekos-
ten. Diese Einsparung wirkt nicht nur im eigenen Unternehmen,
sondern setzt beim Lieferanten von Materialien oder Halbzeugen
an und zieht sich bis in die Logistikkette. |

Jorg Thomsen,

Director Solution Experienc,

PTC
www.ptc.com/de/DPM-digital-performance-management

a.b.jodden gmbh

47807 Krefeld | Tel.: +49 2151 516259-0
info@abjoedden.de
www.abjoedden.de

Positive Auswirkungen des DPM-Tools zei-
gen sich schon kurzfristig: Erste Verbesserungen sind bereits in-

ap

a.bjédden gmbh

nerhalb von 90 Tagen realisierbar. Damit ermaoglicht die Losung
eine zeitnahe Wertschopfung und Skalierbarkeit. In Summe Idsst
sich die Produktion um bis zu 30 Prozent steigern, indem Durch-
satz und Auftragserfiillung verbessert werden. Das sorgt gleich-
zeitig fur mehr Effizienz und geringeren Energieverbrauch pro pro-
duziertem Teil. Auch durch eine erhohte Produktivitat der Mitar-
beiter lassen sich die Energiekosten reduzieren, hier sind Einspa-
rungen um 15 Prozent mdoglich. Zudem sinken die Kosten fir
Qualitatssicherung um bis zu 20 Prozent. Werden mit der Losung
Personal- und Asset-Engpésse mit negativen Auswirkungen auf
die Leistung identifiziert, kann mit entsprechenden Verbesserun-
gen der Durchsatz um bis zu 20 Prozent erhoht werden. Die durch
DPM gewonnene Zeit lasst sich in vermehrten Umrlstungen zur
Steigerung des Produktmix nutzen. Das hat eine Verringerung der
Gesamtzykluszeit, weniger Lagerbestand und Umlaufkapital zur
Folge. Daraus resultiert dann eine hohere Produktmarge.

Verschiedene Szenarien

Den DPM-basierten Ansatz konnen Fertigungsbetriebe unter-
schiedlicher Art nutzen, um ihre Produktivitat kontinuierlich zu
verbessern. Die Leistungsfahigkeit des Systems hat sich sowohl
in der diskreten als auch in der verfahrenstechnischen Fertigung
und in Umgebungen mit hohem Volumen und geringem Mix oder
niedrigem Volumen und hohem Mix bewahrt — unabhangig
davon, ob die Zykluszeiten in Sekunden, Minuten oder Stunden
gemessen werden. Zu den diskreten Fertigungsprozessen, bei
denen die Losung wesentliche Vorteile bietet, gehoren beispiels-
weise die Herstellung von Teilen und Unterbaugruppen, die Lei-
terplattenbesttickung (PCBA) sowie Abléufe in GieRereibetrieben.

HEISSE LUFT ...?

... na ja, wer’s braucht.

Wir konzenfrieren uns lieber
auf prézise Sensoren von
SCHREIBER MESSTECHNIK
zum Messen von VWeg,
Winkel und Temperatur.
Robust, langlebig, individuell
und in héchstem Mabe verléss-
lich — auch bei ,Gegenwind”.

abj e
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abjoedden.de [E]%¥
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DYNAMISCHE TRACK-SYSTEME

Gesprach mit Lazaros Patsakas zu moderner
Automatisierung der Medical Device Assembly

,Gleiche Stellflache -
Leistung verdoppelt”

Die Digitalisierung schreitet auch bei Maschinen und An-
lagen fiir den Medizin- und Pharmabereich rasch voran.
Viele Anbieter in dieser Branche suchen nach Méglich-
keiten, arbeitsintensive Prozesse produktiver und flexib-
ler zu gestalten, ohne zusétzliche Stellfliche schaffen
zu miissen. Wie sich solche Herausforderung meistern
lassen, erklédrt Lazaros Patsakas, Experte fiir Medical
Device Assembly (MDA) und adaptive Fertigung bei B&R.

EH wie sieht die aktuelle Situation im Bereich Medical Device
Assembly aus?

Lazaros Patsakas: Der Markt fir medizinische Geréte ist in den
letzten Jahren im Durchschnitt um fast acht Prozent gewachsen.
Dieser Trend wird sich voraussichtlich fortsetzen. Das liegt zum
Teil an der alternden Bevolkerung in den Industrielandern. Zudem
erhalten immer mehr Menschen in den Entwicklungslandern Zu-
gang zur Gesundheitsversorgung. Die heutigen Technologien
schaffen neue Mdglichkeiten, unsere Lebensqualitat zu verbes-
sern, und das Gesundheitsbewusstsein der Menschen steigt —
insbesondere im Zusammenhang mit der Pandemie.

E& wie hat sich die Pandemie auf die Branche ausgewirkt?
Grundsatzlich positiv. Jedoch hat sie auch das Risiko halbau-
tomatischer Prozesse aufgezeigt, denn diese sind zwingend
auf Bedienpersonal angewiesen. Wahrend der Pandemie
haben wir gesehen, dass es aber nicht immer moglich ist,
Menschen vor Ort zu haben. Dartiber hinaus gab es plotzliche
Nachfragewellen nach bestimmten Produkten, was zeigt, wie
wichtig es ist, die Produktion rasch skalieren zu konnen.

E& was sind die aktuellen Trends im Bereich Medical As-
sembly?

Medizinische Geradte werden immer komplexer und vielfalti-
ger. Asthma-Inhalatoren z.B. bestanden friiher aus einem ein-

fachen Pumpmechanismus. Heute haben viele Modelle auch
Drehregler, um die Dosierung einzustellen, und es gibt sie in
unterschiedlichen Farben. Zudem wird es immer ublicher,
dass Gerate wie Blutzuckermessgerate fir Diabetes ein digi-
tales Display haben und mit einer App auf dem Smartphone
verbunden sind.

E= Hersteller miissen also die Komplexitat und Vielfalt be-
waltigen.

Genau. Medizintechnik-Unternehmen treiben die Digitalisie-
rung voran und investieren in Automatisierungslosungen, da
sie so flexibel und effizient wie mdoglich sein wollen. Das kann
bedeuten, dass eine bisher manuelle Montagestation mit Ro-
botertechnik automatisiert wird oder ein strikt mechanisches
System wie ein Drehtisch durch ein flexibles mechatroni-
sches System ersetzt wird. In jedem Fall ist es wichtig, diese
Losungen auf moglichst kleinem Raum zu implementieren.

E& warum ist das so wichtig?

Stellflache kostet immer Geld. Hier sprechen wir aber von
Reinrdumen, und die befinden sich auf einem ganz anderen
Kostenniveau. Sind Sie in der Lage, die bendtigte Flexibilitat
und Leistung zu erreichen, ohne neuen Reinraum schaffen zu
miussen, ist das ein absoluter Meilenstein. Um Ihnen eine Vor-
stellung davon zu geben, was ich meine: Bei einem Kunden,
der Tropfkammern fir Infusionssets herstellt, haben wir die
Leistung bei gleichbleibender Stellflache verdoppelt.

E& wie war das méglich?

Das Problem vieler bestehender Linien ist, dass ihre Grenzen
durch das schwachste Glied in der Kette gesetzt werden: Die
langsamste Verarbeitungsstation bestimmt die Geschwindig-
keit der Linie. Die volumindseste Station ist diejenige, die den
Produktabstand vorgibt. Diese Einschrankungen kdnnen mit
adaptiven Fertigungslosungen beseitigt werden. So entste-
hen viele Moglichkeiten fiir enorme Verbesserungen.
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E& was ist adaptive Fertigung?
Adaptive Fertigung ist ein Sammelbegriff fir moderne Auto-
matisierungslosungen. Dazu zahlen Bildverarbeitung, Robotik,
Simulation mit digitalen Zwillingen und mechatroni-
scher Produkttransport. Im Vordergrund steht dabei

die Fertigung kleiner Losgroéfien und Steigerung
der Gesamtanlageneffektivitat. Aber auch in
Situationen, in denen nicht stéandig zwischen
verschiedenen Produkten gewechselt wird,
haben adaptive Losungen einen grofRen
Einfluss auf die Produktionsdichte.

E& was meinen Sie damit?

Eine der Schlisseltechnologien, die ich
erwahnt habe, ist der mechatronische
Produkttransport. Dazu zdhlen zum Bei-
spiel unsere Systeme SuperTrak, AcoposT-
rak und Acopos 6D. Sie tragen in mehrfacher
Hinsicht dazu bei, den
Platzbedarf der Maschine
zu verringern: Zum einen las-
sen sich mehrere Instan-
zen von langsamen Sta-
tionen hinzufliigen. Das
erhoht die Geschwin-
digkeit bei sehr gerin-

gen Auswirkungen auf

den Platzbedarf. Zum
anderen ermoglicht

es der mechanische
Produkttransport, Puf-

fer und leere Forderb-
andabschnitte zu elimi-
nieren. Die Produkte
werden auf einzelnen
Shuttles transportiert, die
ihre Abstande wahrend der
Fahrt anpassen konnen. So kann

das Produktionsfeld leicht verdichtet

werden, wenn die Stationen es zulassen.
Jeder Zentimeter der Stellflache wird genutzt.

B&R

EH so lassen sich also technische Einschrankungen beseiti-
gen. Wie sieht es mit regulatorischen aus?

Die konnen wir natirlich nicht beseitigen, aber wir kdnnen
den Umgang mit ihnen erleichtern. Wenn Sie im Bereich Me-
dical Device Assembly eine Linie erweitern oder andern,

» Flexible Shuttle-Systeme fir
den Produkttransport ermogli-
chen es, jeden Zentimeter der
Stellflache auszunutzen.

Track-Systeme wie
SuperTrak, AcoposTrak oder
Acopos 6D tragen in
mehrfacher Hinsicht dazu bei,
den Platzbedarf der
Maschine zu verringern.

Lazaros Patsakas,

DYNAMISCHE TRACK-SYSTEME

kommt es darauf an, wie schnell diese umgestaltet, revali-

diert und wieder zum Laufen gebracht werden kann. Mit

einem Track-System lassen sich einzelne Ab-

schnitte hinzufligen oder ersetzen, ohne

dass der Rest der Linie beeintréach-

tigt wird. Mit einem Drehtisch ist

dies nicht méglich, da in die-

sem Fall die gesamte Ma-

schine neu konstruiert und
validiert werden muss.

Y

E& pas vereinfacht also
die Arbeit des Maschinen-
bauers.
Auf jeden Fall. Als Maschi-
nenbauer sind Sie viel fle-
xibler, wenn Ihr Kunde mit
neuen Anforderungen an Sie
herantritt. Das kann eine neue
Station, eine andere Reihenfolge der
Stationen oder andere Zykluszeiten
sein. Die Linie kann in klrzerer Zeit
umgestaltet, validiert und in Be-
trieb genommen werden.

E& was passiert, nachdem die
Linie in Betrieb genommen
wurde?
Die adaptive Fertigung verein-
facht regulatorische Aufgaben
wie Serialisierung und Ruck-
verfolgbarkeit wahrend des Be-
triebs. Eng synchronisierte Vi-
sion-Kameras sind in der Lage,
Codes mit sehr hoher Geschwin-
digkeit zu scannen. Zudem ist die
Digitalisierung integraler Bestandteil
des Track-Systems, das keine zusatz-
liche Hardware oder Personal be-
notigt. Friher musste ein Arbeit-
nehmer Papiere unterschreiben, in denen er bestatigte,
dass er eine bestimmte Aufgabe zu einer bestimmten Zeit
ausgeflhrt hatte. Adaptive Fertigung bedeutet, dass Sie eine
durchgangige Kontrolle Uber jedes Produkt in der gesamten
Linie haben. Da jedes Shuttle eindeutig identifizierbar ist, ver-
fligt jedes Produkt und jeder Prozess lber eine digitale Sig-
natur, und das beinahe in Echtzeit. |

o Direktzur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/994

/

B&R Industrie-Elektronik GmbH
www.br-automation.com
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Mit dem hochflexiblen Material-Handling konnte Eclipse
flr einen Kunden aus der Automobilindustrie eine stark
verdichtete Montageanlage realisieren.

Flexibles Transportsystem fiir die Montage in der Automobilindustrie

Statt in einer Stunde -
in einer Minute umgerustet

Wie gelingt es, eine Montagelinie neu zu konzipieren
und die Stellfliche des Konzepts um ein Viertel zu redu-
zieren? Und wie lasst sich die Produktivitat dieser hoch-
verdichteten Anlage spater erneut steigern? Die Antwort
fand der kanadische Automatisierer Eclipse im linearen
Transportsystem XTS von Beckhoff. Nach der zweiten
Modernisierung werden auf derselben Stellfliche sogar
zwei unterschiedliche Pumpentypen hergestellt.

clipse Automation aus Cambridge, Ontario, ist seit seiner

Grindung 2007 im Markt fur kundenspezifische Auto-

matisierung tatig. ,Wir bedienen neben der Automobil-

und Transportbranche viele andere Marktsegmente wie
Biowissenschaften oder Konsumgter”, sagt Jeff Werner, General
Manager von Eclipse. Um neue Wege gehen zu konnen, forscht
das Unternehmen standig nach modernen Losungen. ,\Wir testen
alle neuen Technologien, z.B. kinstliche Intelligenz oder virtuelle
Realitat, und alle neuen Komponenten, die zu mehr Prazision und
Flexibilitat beitragen”, so Werner. ,Als fiir uns besonders wichtig er-
wiesen haben sich lineare Transportsysteme.”
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MaBgeschneiderte Losung:
mehr Funktionen bei weniger Platz

Kirzlich modernisierte Eclipse fir einen Kunden ein System
zur Montage von Fahrzeuggetriebepumpen, das auf dem Ex-
tended Transport System (XTS) von Beckhoff basiert. Mit
dem ersten System wurden mehrere altere Maschinen er-
setzt. Denn diese konnten weder den Durchsatz noch die
Qualitatsstandards erreichen, die flir das Grofiserienprodukt
erforderlich sind. ,Die alten Maschinen nutzten Drehtische
und dhnliche Vorrichtungen. Jede Station fiihrte nur einen
Prozess aus, und wenn eine Station ausfiel, war die gesamte
Linie betroffen”, erklart Matthew Kelly, Leiter Softwareent-
wicklung bei Eclipse.

Die maflgeschneiderte Lésung von Eclipse sollte den Funktions-
umfang erhohen und gleichzeitig den Platzbedarf minimieren.
,Produktionsflachen sind immer knapp bemessen, aber die Mon-
tage- und Prozessausrustung dieses Kunden war besonders
stark verdichtet. Zu unserem ersten Entwurf sagten sie: ‘Das
Konzept geféllt uns, aber machen Sie es noch 25 Prozent kleiner".
Erst wussten wir nicht, ob das maglich war”, erzahlt Werner. Um

clipse Automation

Bild



diese Herausforderung zu I6sen, arbeitete Eclipse eng mit dem
Team von Beckhoff Kanada zusammen, darunter Dean Herron
vom regionalen Vertrieb und Applikationsingenieur Andy Burleigh.

Erstes Maschinendesign
im Betrieb bewahrt

Die XTS-basierte Montagelinie besteht aus vier separaten Zellen
mit mehr als 50 Stationen fir Pressen, Loten, Schrauben, Eben-
heitskontrolle mit LVDTs, Dispensen, Plasmabehandlung, Dicht-
heitspriifung, Inspektion etc. Viele Stationen erfordern eine pra-
zise Synchronisation mit der Robotertechnik. In den ersten drei
Maschinenzellen werden die Pumpen auf palettenformigen Werk-
stlcktragern platziert, die an den XTS-Movern montiert sind. Das
XTS-System der ersten Zelle hat eine Tracklange von 12m und
nutzt 18 Mover, in der zweiten sind es 6m und zwdlf Mover und
in der dritten Zelle 70m und 18 Mover. Die sorgféltig berechneten
Geometrien der Werkstlcktrager ermdglichen eine Positionierge-
nauigkeit im Mikrometerbereich. Wenn die Montagevorgange in
einer Zelle abgeschlossen sind, bewegt der Bediener die Pumpe
zur nachsten. In der vierten Zelle hebt ein Roboter die fertige
Pumpe fir eine abschliefende Sichtprifung vor zwei GigE-Vision-
Kameras und legt sie dann auf ein Abfihrband.

,XTS transportiert die Produkte schnell und prazise von Station
zu Station. Wenn es an irgendeinem Punkt ein Problem mit
einem Werkstlck gibt, kdnnen wir dieses einfach entfernen und
weitere Stationen umgehen’, erklart Matthew Kelly. ,Wir haben
jeweils mehrere Prozesse in einer Station zusammengefasst
und damit den Platzbedarf weiter verringert. Trotz aller Arbeits-
schritte und Werkzeuge ist es das kompakteste automatisierte
System, das ich je gesehen habe.”

Neue Aufgabenstellung
fiir mehr Produktivitat

Die erste Montageanlage von Eclipse bertraf die Erwartungen
und ist bis heute im Einsatz. Im Dezember 2019 jedoch stellte
der Automobilzulieferer Eclipse eine neue Aufgabe: Auf dersel-
ben Anlage sollte es moglich sein, eine zweite Pumpe herzu-
stellen. Die Pumpen fir verschiedene Fahrzeugmarken sind je-
doch unterschiedlich grol3, was eine Herausforderung fir die
speziell konstruierten Werksttcktrager darstellte. Zudem erfol-
gen einige Montageschritte bei den Pumpentypen in einer un-
terschiedlichen Reihenfolge. Wollte man den hohen Durchsatz
aufrechterhalten, konnte man sich nicht die Stillstéande leisten,
um alle Pumpen eines Typs aus der Linie zu entfernen und
diese dann aufwendig umzurUsten.

Gemeinsam mit dem lokalen Beckhoff-Team entwickelte
Eclipse daher ein neues Konzept, das die schnellen Zykluszei-
ten von Ethercat und die Flexibilitdt des XTS nutzt. Das System
ermoglicht es dem Bediener, die Paletten schnell und einfach
auszuwechseln. Die neue Palette ist weiter nach vorn geneigt
und ihre spezielle Position wird vermessen, um den Versatz zu
bestimmen. Dieser Offset wird auf jede einzelne Palette ange-
wendet, sodass alle Komponenten und Teile fiir die Prozesse
exakt ausgerichtet sind. ,So kann der Bediener Teiletyp A laden,

- Anzeige -

Weltheuheit

garantiert!

Garantie

igus chairflex
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gaaaaaaaaac
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www.igus.de/garantie
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» Flr den flexiblen Materialfluss bei der Montage sorgen drei XTS-
Systeme verschiedener Grofie: von 6m Streckenlange und zwolf
Movern bis zu 12m Streckenlénge und 18 Movern.

einen Zyklus warten und dann nach einer ver-
nachlassigbaren Umrlstzeit Teiletyp B
laden", erklart Werner.

Fir diese hohe Funktionalitat war Twincat 3 entscheidend. Die

Automatisierungssoftware von Beckhoff unterstitzt die Pro-
grammierung mit G-Code, was die Koordination der Bewegun-
gen von XTS und den Servomotoren AM8000 fiir hochprazise

Dosiervorgange ermoglicht. Dariiber hinaus nutzte Eclipse die
Maoglichkeit, mit den objektorientierten Erweiterungen der
IEC61131-3 vordefinierte und benutzerdefinierte Funktionsblo-

cke zu erstellen und in den Informatikstandards von Microsoft
Visual Studio zu programmieren. ,Fir die Programmierung der

Palettensteuerung, flr Palettenversatztabellen und &hnliche An-

forderungen bietet Beckhoff viele Vorteile und wir sparen eine

Menge Entwicklungszeit”, erklart Matthew Kelly.
Schnelle Produktumstellungen

Durch das Design von Eclipse kann das Uberarbeitete System zur
Montage von Getriebepumpen die vorgegebene Zykluszeit von

— O A

) Die an XTS-Movern befestigten palettenformigen Werkstiicktrdger konnen einfach

Und da bei XTS jeder Mover eine individuelle
Bewegungsachse darstellt, sind diese nicht
wie bei herkdmmlichen Konstruktionen starr
miteinander verbunden. Vielmehr kdnnen die Werkstiicke frei
auf dem Track zu bestimmten Prozessschritten bewegt wer-
den, bei Bedarf sogar in einer unterschiedlichen Abfolge fir
beide Pumpentypen.

Komplette Automatisierungslosung

Neben den drei XTS-Systemen setzt Eclipse auf weitere Ether-
cat- und PC-basierte Automatisierungstechnik von Beckhoff.
Die ersten drei Zellen sind mit jeweils einem Schaltschrank-In-
dustrie-PC C6930 ausgestattet, der das XTS und die Periphe-
riegerate steuert. Die funktionale Sicherheit in der gesamten
Linie ist Uber Twinsafe realisiert; Uber Ethernet/IP wird mit
einer sekundaren Maschinensteuerung flr andere Bereiche der
Produktionslinie kommuniziert. Die Hauptkommunikation und
die 1/0-Signale des Systems werden jedoch von Ethercat be-
reitgestellt. ,Die Ethercat-Echtzeitsynchronisierung mit Robo-
ter- und Servokomponenten ermdglicht auch die Interpolation
von Bewegungen fir verschiedene Dosierprozesse — insbeson-
dere flr das Auftragen von Klebstoff in komplizierten Mustern,’
erldutert dazu Dean Herron von Beckhoff.
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ausgetauscht werden, um das System fiir die Montage eines anderen Teils umzuristen,
ohne es erst komplett leerfahren zu missen.

20,2s pro Teil mit der erforderlichen Genauigkeit im Mikrometer-
bereich einhalten. Seit der Inbetriebnahme Anfang 2021 hat das
System rund 1.000 Teile pro Schicht produziert, wobei Teil A und
Teil B in getrennten Chargen gefertigt werden. Durch die einfache
Loslésung und Befestigung der Paletten sowie die sofortige auto-
matische Anpassung des XTS konnten die Umrlstzeiten von mehr
als einer Stunde auf nur eine Minute reduziert werden. ,Der Kunde
war begeistert von der Mdoglichkeit, diese Umstellungen, trotz des
sehr kompakten Systems und des komplexen Prozesses, so
durchzufihren’, freut sich Jeff Werner. Das Zusammenwirken von
Steuerungstechnik und Maschinenbau ermdglicht das Auswech-
seln der Paletten ohne das Losen einer einzigen Schraube. Die Pa-

letten werden einfach in einen Pufferspei-

cher geschoben; beschadigte Paletten

o Direkt zur Ubersicht auf kann der Bediener leicht austauschen. M

I-need.de

www.i-need.de/f/1175

James Figy,
Senior Content Specialist, Beckhoff USA,
Beckhoff Automation GmbH & Co. KG

www.beckhoff.com

Bilder: Eclipse Automation
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Umrichter fiir alle Motorarten

Kostal hat mit dem Inveor MPP einen
Frequenzumrichter vorgestellt, der ab
2023 erhaltlich sein soll. Neben der Fa-
higkeit, alle Motorarten effizient und
sensorlos zu regeln, verfiigt der motor-
montierte Frequenzumrichter Uber eine
umfangreiche Ausstattung, z.B. zahlrei-
che Pumpenfunktionen und weitere
Features wie einen Vibrations- und
Temperatursensor. Zahlreiche Feld-
busse sowie hohe Variabilitat bei den
I/0-Schnittstellen (inklusive bidirektio-

naler Schnittstellen) runden das Ge-
samtpaket ab. Das Kostal ISP (Integra-
ted Sensorless Positioncontrol) ermég-
licht hochdynamische Positionieran-
wendungen ganz ohne den Einsatz
eines Rotorlagegebers. So lassen sich
z.B. Positionieranwendungen deutlich
kostengtinstiger realisieren und auch in
Heavy-Duty-Umgebungen betreiben, bei
denen der Einsatz eines empfindlichen
Gebers aufgrund der Umfeldbedingun-
gen nicht in Frage kommt.

Positioniergenauer Antrieb

Im Inneren der Antriebsserie LEKFS von SMC sorgt eine vierreihige Kugelumlauf-
flhrung (je zwei an jeder Seite) dafr, dass der elektrische Antrieb iber eine hohe
Prazision und Steifigkeit verflgt. So wird zum ersten eine prazise Positionierge-
nauigkeit von +0,01mm und zum zweiten eine besonders hohe Steifigkeit erreicht:
Die Abweichung zur Schlittenposition ist bei Baugréfie 40 und einer Last von
500N im Vergleich zur Serie LEFS um bis zu 50% geringer und liegt bei lediglich
0,027mm. Die Abweichung durch Schlittenspiel wird sogar vollstan-
dig verhindert und liegt demnach bei allen Baugrofien bei Omm.
Auch die Nutzlast liegt mit bis zu 37kg (BaugroRe 40) rund 4
61% hoher als bei der Serie LEFS. _—3

B

,-/‘

SMC Deutschland GmbH
www.smc.de

{,// |

Baukasten fur Portalsysteme

Basis des Baukastens sind die Achs-
baureihen RK DuoLine und RK Mono-
Line. Der Aufbau der Systeme wird
durch entsprechende CAD-Daten, detail-
lierte Montageanleitungen und aufei-
nander abgestimmte Konstruktionsele-
mente erleichtert. Zu den Konstrukti-
onskomponenten zédhlen neben Klemm-
leisten, Systemplatten- und Winkeln
auch universelle Energiekettenhalter
und Motoradapter fir die Anbindung
von Servomotoren und Planetengetrie-
ben aller gangigen Hersteller.

Mit dem neuen Systembaukasten von
RK Rose+Krieger sollen sich Linien-,
Flachen- und Raumportale mit gerin-

) ) RK Rose+Krieger GmbH
gem Zeitaufwand konstruieren lassen.

www.rk-rose-krieger.com

» Mit der Reluktanzmo-

tortechnik er6ffnet sich eine Alternative zu
Asynchronmotoren und eine giinstigere Al-
ternative zu Synchronmotoren.

Kostal Industrie Elektrik GmbH
www.kostal-drives-technology.com

AuRenlaufer
mit Encoder

Mit dem DF45-E erganzt Nanotec sein Angebot
an birstenlosen DC-Motoren um einen Auf3en-
laufer mit integriertem Encoder. Der neue Flach-
motor hat nur 45mm Durchmesser und eignet
sich aufgrund seines sehr kompakten Designs
besonders fiir Anwendungen, die exaktes Posi-
tionieren auf engstem Raum
erfordern. Der Zweikanal-En-
coder bietet eine Auflosung
von 1.024 CPR und liefert zu-
séatzliche Hall-Signale zur
Kommutierung. Durch
das induktive Abtastprin-
zip ist er unempfindlich
gegen mag-
netische Ein-
flisse und
Verschmutzung.
Der Langenunterschied
zwischen Standardmotor
und Encoderversion be-
tragt nur 2mm, da der En-
coder komplett integriert wurde. Der DF45-E hat
eine Nennleistung von 65W bei einer Nenndreh-
zahl von 4.840U/min. Neben der Standardaus-
fihrung sind auch kundenspezifische Wicklun-
gen oder Wellenmodifikationen maoglich. Die kur-
zen AuBenldufermotoren kommen in FTS-Rad-
antrieben, Zugangskontrollsystemen und Turan-
trieben zum Einsatz. Fur Anwendungen mit
hohem Drehmoment bietet Nanotec passende
High-Torque-Planetengetriebe an.

Nanotec Electronic GmbH & Co. KG
www.nanotec.de
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Hygienegerechte Edelstahl-Aktuatoren

Der hygienegerechte Servoaktuator
Axenia Value in Einkabeltechnik von
Wittenstein ist auf Leistungsdichte aus-
gelegt. Das kupplungslose und damit
kompakte Gesamtsystem aus Hochleis-
tungsmotor und Planetengetriebe ist
konsequent entsprechend der Vorgaben
der EHEDG ausgelegt und damit fir den
Einsatz in Nass- und Hygienebereichen
pradestiniert. Der Aktuator im Edelstahl-

Kompakte

pflicht in China ermdglichen einen
globalen Einsatz des Hygienic-De-
sign-Aktuators.

gehduse mit Schutzart IP69K kann
offen montiert, also ohne zusatzliche
Schutzhauben oder Aktuator-Abdeckun-
gen, betrieben werden. Dies vermeidet

die sonst moglichen Risiken versteckter
Schmutznester, korrosiver Stellen oder
moglicher Undichtigkeiten. Die Zulas-
sung gemal UL fur Nordamerika und
die DFC-Bescheinigung beziiglich der  wittenstein SE =~ o~

Zertifizierungs- und Kennzeichnungs- ~ Www.wittenstein.de = ==

Bibliotheken fiir Fremdsteuerungen

Baumdiller bietet fir seine B-Maxx-Servoantriebe zahlreiche Schnittstellen zu
Feldbussystemen an. Um die Integration in Fremdtopologien einfacher zu ge-
stalten, hat der Hersteller nun einige Bibliotheken fir Steuerungen mit Profinet
neu entwickelt. Diese Bibliotheken enthalten Bausteine fir gdngige Motion-
Funktionen wie Lageregelung, Drehzahlregelung und Referenzierung. Je nach
Baustein wird dabei entweder Profinet RT (Real Time) oder Profinet IRT (Iso-
chronous Real Time) fir die Datenlbertragung verwendet. Die Bibliotheken
mit den Funktionsbausteinen missen somit nicht mehr vom Maschinenbauer
selbst programmiert werden, sondern kénnen zusammen mit den Geréaten er-
worben werden. Dies reduziert den Programmier- und Zeitaufwand und bindet
damit auch weniger personelle Kapazitaten. Die Umrichter werden wie gehabt
Gber den Feldbus Profinet an die Steuerung angebunden. Baumdiiller startet
mit Bibliotheken fir die Versionen V14, V15, V15.1. und V17 von Profinet, die
zur Ansteuerung von Baumdller-Umrichtern
bendtigt werden. Weitere Feldbusschnittstel-

Baumiiller Niirnberg GmbH :
len sind ebenfalls geplant.

www.baumueller.de

Integrierter FTS-

Mehrachssteuerung

Mit der MicroMACS6 entwickeln Maxon und Zub eine kom-
pakte Mehrachssteuerung. Der frei programmierbare Motion
Controller ohne Endstufen steuert autark eine bis sechs Achsen
und verfligt Uber zwei unabhangige CAN-Schnittstellen sowie
eine Ethernet-Schnittstelle. Darliber hinaus

ist diese Mastersteuerung erstmals ‘
N
5 St

mit einer optionalen Bluetooth-Ser-
vice- sowie einer
Support-Schnitt-
stelle erhaltlich.

Maxon Motor GmbH
www.maxongroup.de

76 SPS-MAGAZIN 13 | 2022

Radnabenantrieb

Framo Morat und MinebeaMitsumi haben
einen integrierten Radnabenantrieb

entwickelt, der sich durch Leistung auf

engem Bauraum auszeichnet. Das

modulare und skalierbare Komplettsys-
tem erfillt aufgrund der kompakten Bau-
weise alle Anforderungen fir den Einsatz in
FTS. Es kombiniert samtliche Funktionsele-

mente, wie das Laufrad, ein Planetengetriebe, einen Elektromo-
tor sowie Bremse und Elektronik in einer Einheit. Anpassungen
in Bezug auf Traglast, Drehmoment, Schnittstellen, Sensorik
und Steuerungsprofile sind ohne Weiteres maoglich.

MinebeaMitsumi Technology Center Europe GmbH
www.pmdm.de
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Einfache Montage fiir
seefeste Windenantriebe

Bonfiglioli prasentiert die Serie 800, die in finf GroRen von 25.000 bis
160.000Nm in seefester Lackierung erhaltlich und fur die Hochdruckreinigung
geeignet ist. Die einfache Montage der Getriebe in die Windentrommel ist ein
Schlisselmerkmal ihrer Konstruktion, ebenso

wie das problemlose Erfillen der Wartungs-
anforderungen. Dies gilt z.B. fiir den Zugang
zur integrierten Bremse, vorgefertigte Er-
satzteilsatze fir Bremsen sowie einfachem
Zugang zu Oleinfiillstutzen, Ablassschrau-
ben und dem Olstandsrohr bzw. Olstands-
anzeige. Zusatzliche Standardstufen er-
weitern das verfligbare Drehmoment- und
Drehzahlspektrum. Ein breites Spektrum an
Motorflanschen ermdglicht die Kombination
mit den von den Kunden bevorzugten Elektro-
oder Hydraulikmotoren. Winkelgetriebestufen er-

moglichen platzsparende Windenkonstruktionen. Alle Bonfiglioli-Antriebe sind
mit einem Drehmomentbereich von 1.000 bis 3.000.000Nm auf hohe Leis-
tungsanforderungen unter den besonderen Bedingungen auf See ausgelegt.

Bonfiglioli Riduttori S.p.A.
www.bonfiglioli.com

Intelligente

Modulare, festtaktende 3 ”
Losungen fiir das

Rundschalttische

Mit der flinften Generation seiner Rund-
schalttische hat Weiss Wert auf die Mo-
dularitat der Komponenten gelegt. Da
Rundschalttische im Zentrum von Auto-
mationsanlagen verbaut werden, mussen
sie sich nahtlos in das Anlagenkonzept
einfiigen. Durch eine vergroRerte Mitten-
offnung und einer Uberarbeiteten Medien-
durchfiihrung lassen sich auf dem ste-

henden Mittelteil weitere Sensoren, Akto-
ren oder Handlingeinheiten implementie-
ren. Mit insgesamt fiinf Konfigurationsop-
tionen fiir Motor und Getriebe und mehre-
ren Einbaulagen sind die Rundschaltti-
sche fir unterschiedliche Montageauto-
mationen von der Automobilindustrie
Uber die Medizintechnik bis hin zur Kom-
munikationsindustrie einsetzbar. Die
Rundschalttische lassen sich mit ver-
schiedenen Steuerungsvarianten und -pa-
keten kombinieren. Da Lager und Kurven-
rolle aufeinander abgestimmt sind, sind
die neuen festtaktenden Rundschalttische
der TC-N-Baureihe bis zu 38% schneller
bei gleichbleibender Beladung. Zusatzlich
eroffnet die nahezu stufenlos einstellbare
Schaltzeit der Rundschalttische Einspar-
potenziale im Hinblick auf die Drehzeit ins-
gesamt und die Teilevielfalt.

Weiss GmbH
www.weiss-world.com

Design der Zukunft

«'» Sensorik
2 Konnektivitat

Mehr erfahren
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Baukasten flir
FTS-Antriebe

Flr den Antrieb autonomer mobiler Roboter
und FTS bietet Bonfiglioli ein modulares
Baukastensystem aus Getriebe oder Getrie-
bemotoren inklusive Antriebsrad, das auf
Kundenbedirfnisse zugeschnitten werden
kann. Die BlueRoll genannte Plattform,
deren Herzstlck die Radgetriebebaureihe
TQW ist, besteht aus drei Versio-
nen: In der Basic-Version ist der
Kunde in Sachen Motor kom-
plett frei, bei den Ad-
vanced- oder Com-
pact-Versionen lie-
fert der Hersteller
auch den Motor
komplett  montiert
und einbaufertig mit.
Daflr stehen auch
hauseigene burstenlose
AC-Motoren mit Spannungen ab
12V inklusive der Verkabelung zur Verfi-
gung. Eine einzelne Einheit der drei verfiig-
baren GroRen kann mit bis zu 360, 720 bzw.
1.020gk belastet werden und erreicht Ge-
schwindigkeiten von bis zu 3m/s.

Bonfiglioli Riduttori S.p.A.
www.bonfiglioli.com

Kunststoffmaschinenantriebe
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Die Servoantriebe KeDrive D3 erweitern
das KePlast-Produktportfolio von Keba
um Losungen flir Maschinenbauer im
Kunststoffbereich. Fir vollelektrische
und hybride Kunststoffmaschinen steht

ein Spektrum an Mehrachs-Antrieben
und Motoren zur Verfligung, die ein
hohes Mal} an Flexibilitat bei der Gestal-
tung der Maschinenkonfigurationen bie-
ten. Durch das Leistungsspektrum bis
120kW Versorgungsleistung und 600A
Spitzenstrom konnen elektrische Spritz-
gieBmaschinen mit mehr als 500t
Schliellkraft mihelos realisiert werden.
Die Kombination von elektrischen Ach-
sen mit hydraulischen Servopumpen
zeichnet das Multiachssystem aus.

Keba Group AG
www.keba.com

Frasprozesse visualisieren

Das von BMR entwickelte MotorView bietet eine Losung zur Inte-
gration eines Prozessliberwachungssystems bei Umrichtern und
Motoren. Es eignet sich fir alle Anwendungen, bei denen ein Spin-
del/Umrichter-System im Einsatz ist, wie z.B. bei Frasmaschinen,
bei denen oft auch mehrere Arbeitsgange mit verschiedenen Fra-
sern erfolgen. Das System ist aufgeteilt in zwei Komponenten,
einen Sensorik-Teil und einen Anzeige-Teil. Zur Integration wird der

Sensorik-Teil in die Motorleitungen zwi-
schen Umrichter und angetriebenen
Motor geklemmt bzw. eingeschleift.

BMR GmbH
www.bmr-gmbh.de

Neue Funktionen und Mover
fir Beckhoff-Planarsystem

Das Planarmotorsystem XPlanar von
Beckhoff fiir den schwebenden Produkt-
transport mit bis zu sechs Freiheitsgra-
den wurde um Mover-ldentifikation, Mo-
vern flr den 2-Wege-Be-
trieb auf einer Kachel,
rechteckigen Movern
sowie eine Mover-Kopp-
lung erweitert. Bumper mit
ID-Funktion ermdglichen
die eindeutige Identifika-
tion der Mover, indem die
individuelle Seriennummer
des Movers ausgelesen

78 SPS-MAGAZIN 13 | 2022

wird. Der ID-Bumper l&sst sich einfach
am Mover montieren bzw. nachristen
und erfordert keine zusatzliche Hard-
ware. Auf diese Weise wird eine llicken-

lose Nachverfolgung von Movern und
Produkten mdoglich, auch nach einem
Ausfall der Energieversorgung. Dartiber
hinaus kénnen Referenzfahrten zum An-
lagenstart bei entsprechender Anwen-
dungsprogrammierung entfallen. Der
Mover APM4221, die zweitgrofite Aus-
fiihrung aus der Familie APM4xxx, ist fur
eine Traglast von bis zu 1kg ausgelegt
und eignet sich fir das Handling kleiner
Produkte mit hoher Packungsdichte.

Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
www.beckhoff.com
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Ventilatoren laufen leiser und sparen dabei

Ziehl-Abegg gibt die
B Weiterentwicklung
der Axialventilato-
ren ZAplus be-
kannt. Vorrangiges
Ziel waren die Sen-
kung der Schall-
emission und des
Energieverbrauchs. Er-
reicht wurde dies mit
einer Uberarbeitung des Ventila-
torfligels, der an der Hinterkante ge-

zackt ist. Neu ist, dass nun auch die
Vorderkante leicht gewellt ist. Diese ge-
wellte Kante verdndert die Ablsung
des Luftstroms vom Rotorfligel: die
Luft wird langer kontrolliert bewegt.
Das bisher Ubliche Nachleitrad zur wei-
teren gezielten Behandlung des Luft-
stroms (Stichwort Wurfweite) wurde
verfeinert: 17 Streben statt der bisher
dblichen elf bilden das verkleinerte
Nachleitrad. Auf3en bleiben Standard-
mafe (1.070mm), doch der Innendurch-

Uberarbeitete Servomotoren
demnachst verfiigbar

Die erneuerte Servomotoren-Serie HD
von Moog soll in Kiirze mit Nenndrehmo-
menten von 2 bis 996Nm und Spitzen-
drehmomenten von 11 bis 2.089Nm er-
haltlich sein. Dieser breite Drehmoment-
bereich ermdglicht eine hohe Dynamik
und Flexibilitat bei der Anpassung an
Kundenwiinsche. Die Motoren eig-

nen sich besonders fiir Maschi-

nen, die im Dauerbetrieb mit kur-

zen oder gar keinen Leerlaufphasen
arbeiten oder bei denen es haufig zu
schnellen Drehzahlanderungen kommt.
Die flnf BaugréRen werden standardma-
Rig mit drei mdglichen Kihlungsarten ge-

liefert: Eigenkihlung, Lifterkihlung und
Flissigkeitskihlung, was die Flexibilitat
weiter vergrofert, da die Kihlungsart je
nach Anforderung gewahlt werden kann.

Moog GmbH
www.moog.de

Tool fiir EImo Motion Controller
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Elmo Motion Control bringt mit Compo-
ser? ein kostenloses Tool, mit dem Ma-
schinenkonstrukteure auf einfache
Weise ihre eigenen Steueralgorithmen in

Platinum-Antrieben und mehrachsigen
Motion Controllern des Unternehmens
entwickeln, testen und implementieren
kénnen. SiL (Software in the Loop) er-
moglicht dabei Simulationen auf An-
triebs- und Systemebene. Als Modul in
MathWorks Simulink Real Time Work-
shop integriert, enthalt Composer2 eine
Bibliothek von Blocken, die zur Generie-
rung von Motion-Control-Algorithmen
verwendet werden kdnnen.

Elmo Motion Control GmbH
www.elmomc.com

messer wird von 910 auf 960mm er-
hoht. Der bisher im Voll-Aluminium pro-
duzierte Rotor samt Fligeln wird nun
durch einen Rotor in Aluminium und
Fligeln aus hochfestem Kunststoff er-
setzt. Messungen in einem ersten Kun-
dengeréat haben eine Energieeinsparung
von 9% ergeben. Die Lautstarke wurde
um bis zu 4dB(A) reduziert.

Ziehl-Abegg SE
www.ziehl-abegg.com

Energieeffiziente
Synchronmotoren

SEW erweitert sein Portfolio um neue Moto-
ren fUr den reinen Umrichterbetrieb. Die Syn-
chronmotoren der Baureihe DR2C.. erfiillen
die hochste normativ definierte Effizienz-
klasse IE5 fir drehzahlvariable Elektromoto-
ren. In der Kombination mit effizienten Ge-
trieben und intelligenten Frequenzumrich-
tern entstehen so energiesparende Antriebs-
|dsungen, die die Verluste in den unter-
schiedlichsten Anwendungen in den Fokus
nehmen. Im Zusammenwirken der Kompo-
nenten lassen sich in einem vorausschauen-
den Anlagenbetrieb deutlich starkere Ener-
gie-Einsparungen erzielen als nur durch die
Effizienzerhdhung einer einzelnen Kompo-
nente. Die Motoren werden im Frihjahr
2023 mit Leistungen bis 3kW erhaltlich sein.
Sie erreichen Effizienzen bis 91%; zum Spat-
jahr 2023 folgen groRere Leistungen bis
TTkW in IE5 bis 94,5%. Ein weiterer wesent-
licher Vorteil der synchronen Motortechnik
ist der nahezu verlustlose Rotor.

SEW-Eurodrive GmbH & Co KG
www.sew-eurodrive.de
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SENSOREN FUR INDUSTRIAL ETHERNET

Neue SIL3-zertifizierte Drehgeber

erwelterbar

Kiibler hat auf Basis seiner
Industrial-Ethernet-Drehgeber-
Plattform neben der Schnitt-
stelle Profinet jetzt auch
seinen ersten SIL3-zertifizier-

ten Profisafe-Drehgeber und
Ethernet/IP-Drehgeber reali-
siert. Neben den neuen Produk-
ten bietet Kiibler passende Pro-
duktberatung gerade im Bereich
von funktionaler Sicherheitstechnik an.

in anhaltender Trend in der Automatisie-
rungswelt ist deutlich erkennbar. Industrial
Ethernet gewinnt in der Industrie nicht zu-
letzt durch die stetige Vernetzung immer mehr
an Bedeutung. Sensoren spielen dabei eine wichtige Rolle.
Deshalb sind hier u.a. Industrial-Ethernet-Drehgeber sehr ge-
fragt und miussen heute schon den zukinftigen Anforderun-
gen gerecht werden. Kibler folgt diesem Trend und hat dafir
eine Drehgeber-Plattform entwickelt. Auf dieser basieren alle
neuen Industrial-Ethernet-Drehgeber, die neben aktuellen En-
coder-Profilen Uber einen integrierten Webserver, durch Up-
dates, mit weiteren Funktionen ausgestattet werden konnen.

Neue Industrial Ethernet
Drehgeber-Plattform

Die neuen Industrial-Ethernet-Drehgeber basieren auf einer
Plattform, die von Kibler sukzessive mit weiteren Protokollen
und den damit verbunden Features ausgebaut wird. Daraus
entstehen optische Singleturn- und Multiturn-Drehgeber in
einer kompakten Bauweise und einer BaugrofRe von 58mm.
Die Multiturn-Drehgeber sind mit Getriebe oder optisch mit der
patentierten Intelligent Scan-Technologie, sprich ohne Ge-
triebe, verfiigbar. Auch besondere Kundenwiinsche kdnnen
auf dieser Plattform realisiert werden.

Firmware- wie auch Hardware-seitig: Von Telegrammen, spe-
ziellen Default-Konfigurationen Uber Zulassungen (Ex 2/22),
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SIL3-zertifizierte Profi-
safe-Dehgeber: Sendix
S58 als Single- und Mul-
titurn-Variante mit in-
tegriertem Webser-
ver. Basierend auf
der neuen Industrial
Ethernet Drehgeber-
Plattform von Kibler.

/

Oberflachenschutz fur extreme Anforderun-
gen, bis hin zu optionalen Features wie I&M Re-

-
k\7 .
* cords 1-4, FSU oder iPar-Server.

Weitere Funktionen konnen Uber ein Update erweitert bzw. er-
ganzt werden. Dies erfolgt Uber den integrierten Webserver
im Drehgeber. Dadurch haben Anwender die Moglichkeit auch
den zuklnftigen Anforderungen in der Applikation gerecht zu
werden. Abgerundet wird dieses Merkmal auch mit dem Ein-
satz der aktuellsten Protokoll-Stacks, die dadurch mehr Fea-
tures mit sich bringen. Zudem sind die neuen Drehgeber
kompatibel zu den bestehenden Kubler-Ethernet-Drehgebern.
Durch Plug&Play ist der Austausch dabei einfach maglich.
Die Industrial-Ethernet-Drehgeber werden eine eigene Verwal-
tungsschale erhalten, sodass der Anwender direkt tber Cloud
auf die erfassten Daten des Drehgeber zugreifen kann, die fir
Condition Monitoring bzw. fUr die Realisierung von Predictive
Maintenace relevant sind.

Fiir Safety Anwendungen: neuer SIL3-zer-
tifizierter Profisafe-Drehgeber

Basierend auf der neuen Plattform prasentiert Kiibler seinen
ersten sicheren SIL3-zertifizierten Sendix-S58-Profisafe-Dreh-
geber. In der Baugrélie von 58mm als Singleturn und Multiturn
in Wellen- oder Hohlwellenausfiihrung verfiigbhar. Die Profisafe-
Drehgeber Ubertragen bis zu 16Bit safe bzw. bis zu 24Bit non-
safe, sowie in der voll redundanten Multiturn Variante zuséatzli-

er GmbH

tz Kub

Doppe

Bilder der



che Multiturn Informationen von bis F
zu 12Bit safe. Die Drehgeber sind ,/
mit den neuesten zertifizier- —
ten Encoder-Profilen (Pro-

finet v2.35 / Profisafe- /, "
Profil v2.6, Profidrive- n _#
Profil v4.2, Encoder-
Profil v4.2,) ausgestat-
tet. Die Zertifizierung
nach Encoder-Profilenist 7,
seit neustem seitens der
PNO Pflicht. Alle danach zer-

N

Neuer Ethernet/IP-Drehgeber Sendix
F58 als Single- und Multiturn-Variante mit
integriertem Webserver.

tifizierten Hersteller sind somit im struk-
turellen Aufbau der Prozess und Parame-
terdaten gleich. Der sichere Drehgeber Sendix
S58 ist damit laut Anbieter der erste seiner Klasse, flr den
die Zertifizierung umgesetzt wurde. Wird ein Gerat ausge-
tauscht reduziert sich der kundenseitige Einrichtungsauf-
wand. Die Warn- und Diagnosemeldungen sind konform mit
den Vorgaben der Profilspezifikationen. Der Drehgeber ent-
spricht dabei der Encoder Class 4 / S2 und stellt die erfass-
ten Mess- und Diagnosedaten Uber Safety-Telegramme
36/37 bzw. Non-Safe Tel. 81,82,83,84,86,88 bereit. Die CRC-
Berechnung zur Bestatigung der F-Parameter wird im Hand-
umdrehen durch ein eigens bereitgestelltes Tool Calling Inter-
face (TCI) realisiert. Das Kalkulationsprogramm kann direkt
aus der Projektierungssoftware TIA-Portal gestartet werden.
Der Kunde spart sich eine manuelle Eingabe von Parametern.
Durch den integrierten iPar-Server reduzieren sich bei einem
Geratetausch Fehler sowie Inbetriebnahmezeiten. Mit dem in-
tegriertem Webserver ist das Modell Sendix S58 zu 100 Pro-
zent zukunftssicher. Sdmtliche Funktionen, die bereits beim
Sendix F58 Profinet implementiert wurden, sind auch beim
neuen SIL3-zertifizierten Sendix-S58-Profi-Drehgeber wie
LLDP, SNMP, MRP, IRT, FSU, I&M 1-4, Isochronous Mode, zu
finden. Kibler arbeitet auch gerade daran das Feature Cyber
Security fir seine neuen Profisafe-Drehgeber zu realisieren
und zu einem spateren Zeitpunkt diese damit auszustatten.

Funktionale Sicherheit ist sehr beratungsintensiv. Seit 2009 bie-
tet Kibler fir Safety-Anwendungen SIL2/PLd und SIL3/PLe zer-
tifizierte Drehgeber in inkrementaler oder absoluter Ausfiihrung
an, hat daher ein fundiertes Wissen in punkto funktionaler Si-
cherheitstechnik und bietet neben diesen Produkten die pas-
sende Produktberatung fiir Safety-Drehgeber an.

Neuer Ethernet/IP-Drehgeber
fiir die Automatisierung

Ebenfalls ein neues Produkt, realisiert aus der neuen Kubler In-
dustrial Ethernet-Drehgeber-Plattform, ist das neue Modell Sen-
dix F58 Ethernet/IP. Bei diesem Drehgeber wurde ein neues Fra-
mework aufgesetzt. Dadurch ist es dem Anwender moglich den

SENSOREN FUR INDUSTRIAL ETHERNET

Drehgeber per Update durch dem integrierten Webserver um
eine Vielzahl von IloT Funktionalitdten zu erweitern. Die
neuen Sendix-Ethernet/IP-Drehgeber basieren auf den

neuen CIP-Standards Version v3.32 und Ethernet/IP v1.30.
Flexibel fur jede Applikation kdnnen Informationen mit
einer Singleturn-Aufldsung von bis 19Bit bzw.
mit einer Multiturn-Aufldsung von 24Bit
Ubertragen werden. Der Einsatz von
Ethernet/IP-Drehgebern in rauen
Umgebungen werden die kom-
menden Edelstahlvarianten in
V2A oder V4A zusatzlich gewahr-
leisten. Die neuen Ethernet/IP-

Drehgeber vom Typ Sendix F58 bringen
einen erweiterten Funktionsumfang mit
sich: Das Link Layer Discovery Protocoll
(LLDP) zur Nachbarschaftserkennung, Getrie-
befaktor und Round-Axis-Funktion zur nahtlosen
Messung bei Uber- Untersetzungen der Welle, Berech-
nung von Beschleunigungswerten bis
hin zu einer gleichzeitigen Verbindung

o Direkt zur Ubersicht auf
an bis zu fiinf SPSen. |
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Polnische Bergbaumaschinen und

Fritz Kiibler GmbH
www.kuebler.com

Anzeige —

-gerdte auf der Bauma-Fachmesse in Miinchen 2022

Die diesjdhrige Bauma-Fachmesse auf dem Gebiet der Bauwirtschaft
fand vom 24. bis 30. Oktober 2022 in Miinchen statt. Fiir Besucher war
sie eine gute Gelegenheit, das vielfaltige Angebot der polnischen Berg-
baumaschinen-Industrie kennenzulernen und neue Geschaftskontakte
zu den polnischen Firmen zu kniipfen.

47 Firmen aus Polen nahmen an der Veranstaltung teil. Ihr Angebot stie
auf groBes Interesse. Die polnischen Unternehmer schdtzen ihre Teil-
nahme an der Messe hoch und erwarten lukrative Auftrage.

Sowohl die polnischen Bau-
maschinen als auch Bergbau-
maschinen und -gerdte fanden
auf ausldndischen Markten
groBe Anerkennung. Gut aus-
gebildetes Personal, Einsatz der
hoch entwickelten Technolo-
gien und hohe Qualitat zusam-
men mit gutem Preis-Leis-
tungs-Verhdltnis ~ sind  die
groBten Vorteile polnischer Firmen, die sie attraktiver und
konkurrenzfahiger in der internationalen Zusammenarbeit
machen. Erwdhnenswert ist, dass Maschinen, Gerate, Ver-
kehrsmittel und Ersatzteile machen das gréRte Teil der
polnischen Ausfuhr aus. 2021 betrug ihr
Wert Uber 100 Milliarden Euro. Die
wichtigsten Exportldnder fir Polen sind
vor allem hoch entwickelte Lander mit
Deutschland an der Spitze.

Poland }

Vielen Dank fir Ihren Besuch am polnischen
Informations- und Promotionsstand auf der Bau-
ma-Fachmesse in Miinchen. Weigern Sie sich
nicht, Kontakt mit polnischen Unternehmen
aufzunehmen!
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» Mit dem Portfolio der Produktfamilie
mGuard erhalten die Anwender nicht nur
zuverlassige und intelligente Hardware,
sondern auch smarte Secure Cloud Services
flr einen einfach konfigurierbaren und
gesicherten Fernzugriff.

Umfassendes Portfolio aus Security-Produkten, -Losungen und -Dienstleistungen

Mehr Zugriffssicherheit
und Performance

Die Vernetzung der Fertigung erfolgte im ersten Schritt durch den Ubergang von physisch separierten proprietéren
Feldbussen zu Ethernet-basierten Ubertragungslésungen. Bereits zu diesem Zeitpunkt mussten die Betreiber fest-
stellen, dass diese Technologie nicht nur vielfaltige Vorteile bietet, sondern ebenfalls einige Nachteile mit sich bringt.
Die Herausforderung der jiingsten Zeit liegt in vermehrten Cyberangriffen auf Produktionsnetze.

ach dem Einzug von Ethernet in die Fertigungshallen
zeigte sich, dass die ersten Gerate mit entsprechen-
der Schnittstelle noch nicht ganzlich robust gegen
den vermehrt auftretenden Broadcast Traffic waren.
Um dieses Problem zu I0sen, gestalteten die Geratehersteller die
Firmware widerstandsfahiger. Zudem wurden in den Produkti-
onsumgebungen bestimmte Switch-Funktionen eingesetzt,
etwa Broadcast Limiter. Derzeit befindet sich die industrielle
Kommunikation in einer weiteren Evolution. Die klassische Au-
tomatisierungspyramide wird durch immer starker vermaschte
Netzwerkstrukturen abgelost, die nur schwer zu Uberblicken und
noch schwerer zu warten sind. Verschiedene Gerate bendtigen
einen Zugriff auf IT-Infrastrukturkomponenten oder Cloud-
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Dienste, damit sie Datenbanken oder Services erreichen kénnen.
Das ist in den vorhandenen, meist flachen Netzwerkstrukturen
oftmals mit geringem Konfigurationsaufwand maoglich, aber mit
standig mehr Freigaben in den [T-Firewalls verbunden. Auf diese
Weise erhoht sich auch die Gefahr, dass Kriminelle die ,offenen
Tiren" zur Durchfiihrung eines Cyberangriffs verwenden.

Hosting von Kl-Losungen in
der IT-Infrastruktur oder Cloud

Die beschriebene Situation trifft aktuell auf zahlreiche klein- und
mittelstandische Betriebe zu. Die Effizienz in der Fertigung zu
steigern und Energie einzusparen: Das sind die Ziele der jewei-



ligen Geschaftsfihrung, die von
den Mitarbeitenden umgesetzt
werden missen. Zur Realisie-
rung dieser Anforderungen
ist die derzeitige Situation
zu analysieren, sind die zu
Produktionsverzdgerungen
fihrenden Abweichungen
und Anomalien zu erken-
nen und sollte bestenfalls
eine automatisiere Losung
/ gefunden werden. Dariber hi-
naus muissen die Mitarbeitenden
ungenutzte Potenziale identifizieren,
durch die sich der Energieverbrauch redu-
zieren lasst. Ab wann lohnt es sich z.B. bei
thermischen Prozessen, dass die Ma-
schine in einer fertigungsfreien Zeit
teilweise oder komplett abgeschaltet
wird? Da diese komplexen Zusam-
menhange nicht mehr durch eine ein-
zelne Person nachvollzogen werden kon-
nen, stellen immer mehr Unternehmen auf Sys-
teme mit neuronalen Netzen um, die eine kunstliche Intelligenz
abbilden. Diese Systeme laufen dann haufig in der [T-Infrastruk-
tur oder werden in einer Cloud gehostet. Auf Basis der konti-
nuierlichen Belieferung mit Echtzeitdaten aus der Produktion
werten die Systeme den aktuellen Istzustand aus, um Voraus-
sagen Uber eine OEE-Erhohung (Overall Equipment Efficiency)
oder CO2-Reduktionsmdglichkeiten zu treffen.

An dieser Stelle bietet sich Phoenix Contact als kompetenter
Partner an, der die Sicherheit und Stabilitat der Netzwerke an
die Anforderungen der Betreiber sowie die momentanen ge-
setzlichen Bestimmungen anpasst oder entsprechend auslegt.
Die Netzwerk- und Security-Spezialistinnen und -Spezialisten
beraten dabei, wie das Netzwerk aufzubauen ist sowie die indi-
viduellen Sicherheitsrisiken der jeweiligen Anlage minimiert
werden konnen. Auf Wunsch wird ein gemaf IEC62443-2-4 zer-

CYBERSICHERHEIT IN FERTIGUNGSNETZEN .

» Die Data Security Box bietet eine Firewall, Zoning,
gesicherte VPN-Verbindungen, priorisiertes Traffic
Handling sowie die optische Kontrolle des Cyber-
Security-Zustands der jeweiligen Produktion.

tifiziertes Security-Konzept erstellt. AuBerdem gibt das Secu-
rity-Team sein Wissen im Rahmen von Schulungen weiter, so-
dass die Mitarbeitenden des Netzwerkbetreibers selbst eine Ge-
fahrenanalyse durchfiihren, Security-Konzepte erarbeiten sowie
geeignete MalRnahmen umsetzen konnen.

Absicherung durch Netzwerksegmentie-
rung und redundante -verbindungen

Die Segmentierung oder das Zoning der Netzwerke stellt
einen Teil des Security-Konzepts dar. Mit dieser Mallnahme
lassen sich die flachen Netzwerkstrukturen, bei denen sich

Neuerungen aus der EU-Direktive NIS 2.0

Bild: Phoenix Contact Deutschland GmbH

,IT-Security geht mich nichts an. Es wird
schon nichts passieren.” Die jingste Ver-
gangenheit hat gezeigt, dass jedes Unter-
nehmen Ziel eines Angriffs sein kann. Die
Vielzahl der taglich zugesendeten Phishing-
Mails, die versuchen Informationen auszu-
spahen oder Systeme durch Anhange zu in-
fizieren, unterstreicht dies deutlich. Der Ent-
wurf der Erweiterung der EU-Direktive fiir
Sicherheit in Netzwerk- und Informations-
systemen (NIS 2.0) vom Dezember 2020
formuliert daher mehr Geltungsbedingun-

gen, Pflichten und Aufsicht fiir acht weitere
Sektoren, die als kritisch und wichtig einge-
ordnet werden.

Zu den wesentlichen Sektoren gehdren
dann auch folgende Bereiche: Medizinge-
rate, Computer, Elektrik, Maschinenbau,
Automobile und Transport.

Die Zulieferer in den Lieferketten sind
ebenfalls betroffen. Die in diesem Umfeld
angesiedelten Betreiber missen Mindest-

standards umsetzen, um die IT und Netz-
werke ihrer kritischen Dienstleistungen zu
schitzen. Einige Vorgaben aus dem Ent-
wurf NIS 2.0 wurden bereits im deutschen
IT-Sicherheitsgesetz 2.0 realisiert, das am
28. Mai 2021 in Kraft getreten ist. Andere
Vorschriften werden folgen. Jeder Betrei-
ber sollte sich der stetig wachsenden Ge-
fahr eines Angriffs bewusst sein und
eine mehrschichtige Strategie entwi-

ckeln, damit sich diese Gefahr auf
ein Minimum reduziert.
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‘ CYBERSICHERHEIT IN FERTIGUNGSNETZWERKEN

» Gemeinsam mit den Anwendern entwerfen die Security-
Spezialistinnen und -Spezialisten von Phoenix Contact ein sicheres
und performantes Netzwerkkonzept, das sich vom OT-Personal
einfach konfigurieren und warten I&sst.

alle Teilnehmer in einem groRen gemeinsamen Subnetz be-
finden, sukzessive in kleine zusammengehdrende Netzwerke
unterteilen. Der Vorteil dieser kleinen Netzwerke

liegt darin, dass sie nicht mehr von der
Kommunikation des Ubrigen Netz-
werks beeinflusst werden. Eine
Firewall reglementiert den ein-
und ausgehenden Datenver-
kehr, weshalb lediglich die
Informationen ausge-
tauscht werden, die fir die
Fertigung in dieser Zone
relevant sind. VPN-Tun-
nel (Virtual Private Net-
work) schaffen gesi- :
cherte  Ubertragungs- ' 7
wege zu anderen Syste-
men oder Orten, wenn die
installierten Komponenten
keine Verschlisselung ihrer
Daten ermoglichen. Gleiches
gilt fir den Verbindungsaufbau zu
Service-Partnern, die bei der Wartung
oder beim Troubleshooting unterstitzen.

Bestands-
aufnahme

Zyklische
Uberpriifung

Verifikation

Implementierung

Security-
Konzept

Anlagenteile, die eine hochverfligbare Netzwerkverbindung

erfordern, damit Daten aus einer Datenbank gelesen oder in
sie geschrieben werden konnen, lassen sich uber redundante
Netzwerkverbindungen an die Uberlagerte Infrastruktur an-
schlieBen. Dazu werden die Netzwerkteilnehmer in einer
Ringstruktur verbunden, sodass ein einzelnes defektes Netz-
werkkabel keinen Einfluss auf die Verfligharkeit der ganzen
Anlage mehr hat. Fir eine noch hohere Verfligbarkeit bietet
sich die Realisierung weiter vermaschter Topologien an, bei
denen selbst ein Ausfall von mehreren Netzwerkverbindun-
gen nicht zu einer Verringerung der Verflgbarkeit fihrt.
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IEC 62443

Software zur einfachen Fehlersuche sowie
fiir schnelle Firmware-Updates

Im Bereich der Zugriffssicherheit erweist sich das Device- und
Patchmanagement als zusatzlicher wichtiger Aspekt. Mit dem
Tool FL Network Manager stellt Phoenix Contact nicht nur eine
Software zur Verfligung, mit der die Gerate in Betrieb genom-
men werden kdnnen. Vielmehr lassen sich ebenfalls samtliche
Betriebsparameter einstellen. Die integrierte Topologie-Darstel-
lung hilft bei der Fehlersuche, denn sie zeigt Unterbrechungen
in der Ring- oder RSTP-Struktur (Rapid Spanning Tree Protocol)
visuell an. Die Option des Versendens von Firmware-Updates
Uber das Netzwerk rundet den Funktionsumfang der Software
ab. So lassen sich Security-Patches einspielen oder neue Fea-
tures in der aktuellen Firmware nutzen. Fur das Management
der Firewalls aus der Produktfamilie mGuard ist es ferner wich-
tig, die Firewall-Regeln bei groReren Anlagen global verwalten
zu konnen. Diese Aufgabe Ubernimmt der mGuard Device Ma-
nager. Auf diese Weise passt der Anwender die Firewall-Regeln
innerhalb weniger Minuten an und Ubertragt sie auf die Gerate.

Fazit

Phoenix Contact steht den Anwendern zur Seite, die sich in der
beschriebenen Ausgangslage wiederfinden und ihr
Netzwerk prifen, umbauen oder upgraden
mochten, um dort mehr Cyber Security und
Performance zu erlangen. Zu diesem
Zweck umfasst das Portfolio des
Basis- Blomberger Unternehmens ent-
Spe=ifiation sprechende Produkte und Ser-
vices. Gemeinsam mit den Be-
treibern wird das vorhandene
Produktionsnetzwerk analy-
siert, und die zukinftigen
technischen und gesetzlichen

Schutzbedarfs-
3 analyse

: » Mit den umfassenden gemal
4 IEC 62443-2-4 zertifizierten Ser-
vices erhalten die Betreiber eine
Gefahrenanalyse sowie die Kon-
zept-Erstellungen, Umsetzung und
Schulungen aus einer Hand.

Bedrohungs-
analyse

Risiko-
analyse &

-behandlung Anforderungen werden abgestimmt.

Auf dieser Grundlage erarbeiten die Secu-
rity-Expertinnen und -Experten ein Konzept,
das sukzessive umgesetzt und von den geschulten
OT-Mitarbeitenden (Operational Technology) des Anwenders
gemanagt und gewartet werden kann. |

o Direkt zur Ubersicht auf
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Phoenix Contact Electronics GmbH

Dipl.-Ing. (FH) Frank Brockhagen,
Senior Project Manager Factory Automation,
www.phoenixcontact.com

Bilder: Phoenix Contact Deutschland GmbH



Taster fiir hygiene-
sensible Bereiche

Mit der H-Baureihe besitzt
Schmersal ein komplettes Pro-
gramm an neuen Befehls- und
Meldegeraten flr hygienesensible
Einsatzbereiche, insbesondere fir
die Nahrungsmittelverarbeitung.
Zu den charakteristischen Eigen-
schaften gehdren spaltfreie Uber-
gange von Dichtelementen und
Flachen sowie das Fehlen von vorstehenden Teilen. Die Be-
dienelemente sind leicht zu reinigen und gut abgedichtet.

K.A. Schmersal Holding
www.schmersal.com Vorausschauende

Wartung dank
Selbstiiberwachung

Taster mit zwei-
kanaligem Kontakt

Die Kurzhubtaster der Serie
Micon von Rafi sind jetzt . ( ) i
auch in der Version Micon | > ‘
5 Safety mit zweikanali- © = = |
gem Kontaktsystem erhélt- |

lich. Mit einer Grundflache N

von 5,1x6,4mm und 3,85mm Hohe weisen

die Taster dieselben Abmessungen wie Micon 5

auf, integrieren jedoch zwei potentialfrei voneinander ge-
trennte Offner und SchlieRer. Damit ermdglichen sie ein
platzsparendes Design in Anwendun-

gen, die nach den Normen der funktio- Rafi GmbH & Co. KG
nalen Sicherheit entwickelt werden. www.rafi.de

Reihenschaltung und Diagnosefunktion intelligent kombiniert

Slchere Wartung Zwei Pigtail-Kabel ermdglichen die direkte und intelligente

Reihenschaltung mit bis zu 30 Prozesszuhaltungen, bei der eine
Fir die sichere Durchflihrung von Wartungsarbeiten schiitzt
die neue Wartungssicherung Key-in-pocket von Pilz Bediener
vor dem unerlaubten Wiederanlauf einer Maschine. Die digitale
Wartungssicherung, basierend auf dem Zugangsberechti-

gungssystem PITreader, gewéhrleistet Safety und Industrial Se- (.)
curity: Nur autorisierte .
RFID

Einzelauswertung der Gerate ohne spezielle Gateways méglich ist.

Personen  gelangen
wahrend des Wartungs-
prozesses an die Ma-

schine oder Anlage. e Bluetooth-Schnittstelle

e Selbststandige Prozessiiberwachung

Pilz GmbH & Co. KG

" e Vorausschauende Wartung
www.pilz.com

55/~

www.safety-products.de Safety System Products




e
» Die Computer-Vision-Losung kon-
trolliert Montageanwendungen und
hilft Fehlerquellen auszuschlieRen.

Kiinstliche Intelligenz unterstiitzt Fabrikarbeiter
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Seit 100 Jahren l6sen Fertigungsingenieure Schwierigkeiten an manuellen Fertigungslinien anhand von Ex-Post-
Analysen aus der Beobachtung und Dokumentation von Prozessen mit Stoppuhr und Klemmbrett. Einen besseren
Weg gab es bisher nicht. Mit Drishti werden die Probleme an ihrem Ursprung angepackt, mit einer umfassenden

Losung, die die Effizienz physikalischer Vorgange misst.

rishtis Computer-Vision-Technologie zur Aktionser-

kennung extrahiert in Echtzeit Informationen zu

menschlichen Handlungen und Fertigungsprozessen

aus Videostreams. Mit ihren proprietaren neuronalen
3D-Netzwerken fir die raumlich-zeitliche Analyse versetzt die
Kl-gestutzte Produktion von Menschen in die Lage, Prozessein-
blicke zu erstellen und zu interpretieren, Mitarbeiter besser zu
schulen, Produktivitat und Qualitat zu verbessern und gleichzei-
tig gesetzliche Standards besser einzuhalten.

Netzwerkeffekte:
Einmal erstellen, unzahlig oft 16sen

Wesentlich getrieben wird Drishtis transformativer Einfluss auf
die Fertigung von der bisher unbekannten Menge an Daten Uber
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die manuellen Montageprozesse der Anwenderunternehmen.
Wahrend sich bisherige Losungen auf bestenfalls wenige hun-
dert gemessene Arbeitszylen beschrankten, misst Drishtis Kl
tausende von Arbeitszylen pro Monat und identifiziert automa-
tisch diejenigen mit den groRten Verzogerungen, aber auch die
Best Practices. All dies ist hinterlegt mit den zugehdrigen Vi-
deos. Dies hilft den Fertigungsingenieuren, Fehlerquellen zu er-
kennen und entsprechende Verbesserungsmalinahmen zu er-
arbeiten. Und da Drishti sich nicht auf die Betrachtung von ein-
zelnen Arbeitsstationen beschrankt, sondern einen ganzheitli-
chen Systemuberblick ermdglicht, kdnnen die tatsachlichen
(nicht die vermuteten) Fehlerquellen identifiziert werden. An den
einzelnen Arbeitsstationen ermoglicht Drishti Stichprobenkon-
trollen, Fehlermeldungen in Echtzeit und Schulungen fur Linien-
arbeiter. So wie die Rechtschreibprifung Tippfehler korrigiert,



COMPUTER VISION ZUR AKTIONSERKENNUNG @

» Eine standige Uberpriifung in Echtzeit gewahrleistet die Einhaltung von Standards

und standardisierter Arbeit sowie die Riickverfolgbarkeit.

hilft Drishti den Mitarbeitern, produktiver und sicherer zu arbei-
ten und gleichzeitig Fehler, Produktriickrufe und im schlimms-
ten Fall sogar Todesfélle zu vermeiden.

Dariiber hinaus ermdglicht die Lésung eine standige Uberprii-
fung, die Einhaltung von Standards und standardisierter Arbeit
sowie die Rickverfolgbarkeit. Dies reduziert potentielle Risiken
erheblich (z.B. indem sichergestellt wird, dass medizinische Ge-
rate gemaR den FDA-Spezifikationen hergestellt werden). Dari-
ber hinaus verkurzt die Moglichkeit der kontinuierlichen Fehler-
prifung die Problemldsungszeit erheblich, da sich die Inge-
nieure auf die Erstellung von Losungen konzentrieren kdnnen,
anstatt das richtige Problem tberhaupt erst finden zu missen.
In Drishtis webbasiertem Portal ist die Ursachenanalyse so ein-
fach wie eine YouTube-Suche, ihre Dauer kann von Wochen auf
Minuten reduziert werden. Die kontinuierliche Generierung von
Prozessdaten ermdglicht einen Zustand des kontinuierlichen
Kaizen — ein Ziel, das alle leanen Hersteller anstreben, aber sel-
ten erreichen. Schliellich liefern die umfangreichen Daten und
Einblicke von Drishti Fiihrungskraften sowohl an der Ferti-
gungslinie als auch in der Zentrale entscheidende Einblicke in
Echtzeit, was Fertigungsorganisationen angesichts der zahlrei-
chen Unsicherheiten unserer Zeit anpassungsfahiger macht.

Unternehmens-KI:
Damit Kl in der realen Welt funktioniert

Computer Vision hat in der Vergangenheit Punktldsungen be-
reitgestellt — Ublicherweise in Form einer Kamera in der der
Qualitatsprifung zur Identifizierung von Ausschuss und schwer
skalierbar. Mit KI noch in den Kinderschuhen haben gleicher-
mafen nur wenige Unternehmen aufler Branchengrofien wie
Google Kl wirklich skaliert. Da Drishtis Ziel darin besteht, die ge-
samte Linie und Fabrik zu transformieren, wurde eine Unterneh-
menslosung entwickelt, die fir eine zuverldssige Anwendung
im industriellen Mafstab erforderlich ist.

Heute nutzen mehr als 30 fertigende Unternehmen Drishtis
Cloud-Infrastruktur und berichten von einer Reduzierung der
Fehlerquote um 76 Prozent auf Linien mit bereits sehr niedrigen
Fehlerquoten (1,5PPM) in weniger als drei Monaten. Dar(ber hi-

naus werden dreimal schnellere Schulungszeiten
flr neue Fertigungsmitarbeiter und eine Verbes-
serung des Durchsatzes auf bereits als lean-opti-
miert betrachteten Linien um 8 bis 15 Prozent er-
reicht. Schlussendlich ermdglicht dies eine Redu-
zierung der Ausschussrate um bis zu 15 Prozent.

Der Automobilzulieferer Hella nutzt Drishti, um
die Einhaltung standardisierter Arbeitsablaufe si-
cherzustellen, Zykluszeiten zu verkirzen und die
Produktivitat zu steigern. Das Unternehmen hat
Drishti in zwei seiner drei Geschaftsbereiche in
Werken in Nordamerika, Europa und Asien einge-
fuhrt. ,Die Technologie von Drishti liefert uns auf
einzigartige Weise Informationen dariber, was
an unseren manuellen Fertigungslinien jetzt und
in der Vergangenheit passiert, wo immer wir uns
befinden’, sagte Michael Hammoud, Vice President of Operati-
ons bei Hella. ,Sie hilft uns, unsere Lean-Praktiken mit Daten zu
unterstutzen, unsere Bediener zu schulen und gleichzeitig ihre
Produktivitat und Arbeitszufriedenheit zu verbessern.”

» Die Anwenderunternehmen berichten von einer Reduzierung der
Ausschussrate um bis zu 15 Prozent.

Fazit

Drishti ermdglicht mit seiner Kl-gestitzten Produktion den
nachsten grolen Wandel — es werden Daten fir die gesamte
Fabrik erstellt, eine systemweite Optimierung ermdglicht und
gleichzeitig der einzelne Linienmitarbeiter unterstutzt. Drishti
treibt damit die nachsten Springe in Produktivitat, Qualitat und
Ausbildung voran. Das Unternehmen liefert die Werkzeuge fir
eine Zukunft, in der Technologie Menschen nicht verdrangt,
sondern sie befahigt und wertvoller macht. |

Prasad Akella,

Griinder und Chairman,
Drishti Technologies, Inc.
www.drishti.com

/
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» Smarte Produktion beginnt beim Sensor. Genau
hier positioniert sich Baumer als Spezialist und kon-
zentriert sich auf die Entwicklung neuer Sensor-
|6sungen fiir die Fabrik- und Prozessautomation.

Baumer erzielt Rekordumsatze - Interview mit Oliver Vietze

Konzentration auf Sensoren

Die Baumer Group hat erstmals
einen Jahresumsatz von iiber 500
Millionen Euro verkiindet. Grund fiir
das SPS-Magazin bei Oliver Vietze,
CEO und Chairman der Baumer
Group, nachzufragen, wo die Griinde
fiir das Wachstum liegen und wie es
weitergehen wird.

Herr Vietze, wie liefen die letzten
Jahre umsatztechnisch fiir Baumer?
Wir konnten in den letzten Jahren sehr
erfolgreich wachsen und haben nach
einem bereits starken Vorjahr im abge-
laufenen Geschéftsjahr 2022 (Oktober
bis September) ber 20 Prozent zule-
gen und erstmals die 500 Mio. Euro
Marke knacken konnen.
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Wie teilen sich die Umsitze auf
die verschiedenen Produktbereiche
(Positions-Sensorik, Prozesssensorik,
Drehgeber, Vision) auf?

Wir sind sehr breit aufgestellt. Das gilt
flr das umfassende Produktportfolio
wie auch fir die Industriesegmente. Er-
freulich ist, dass wir in fast allen Indus-
triesegmenten und auch global mit &hn-
lichen Wachstumsraten unterwegs
sind. Das gab es so noch nie.

Wie sieht es mit der Verteilung der
Umsadtze in der DACH-Region, Europa
bzw. weltweit aus und welche Rolle
spielen Asien und China bei lhren zu-
kiinftigen Wachstumsplanen?

Historisch stark sind wir in unseren
Heimmarkten in Europa. Diese sind mit

rund 60 Prozent immer noch dominant.
Wir konnten uns aber in den letzten
Jahren auch in Asien hervorragend ent-
wickeln. China ist nach Deutschland
unser zweitgroter Markt, aber auch In-
dien entwickelt sich hervorragend. Wir
werden unsere Position in Asien weiter
ausbauen. In Amerika haben wir uns in
der Vergangenheit etwas schwerer
getan. Wir sind hier vor allem mit sehr
innovativen, grolen OEMs gewachsen.
Aber im breiten Markt, den wir als eher
konservativ wahrnehmen, konnten wir
mit unseren smarten Produkten bislang
nicht in der Masse punkten wie in Eu-
ropa und Asien. Das andert sich aber
derzeit stark. Die USA hatten jetzt die
hochsten Wachstumsraten. Wir werden
hier weiter investieren und planen die-
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Viele Kunden spiegeln uns, dass wir bei
der Lieferfahigkeit in dieser schwierigen
Zeit gute Arbeit leisten. Aber leider gibt
es auch bei uns Artikel, die Uber langere
Zeit nicht lieferbar waren oder ganz ab-
geklndigt werden mussten, weil Kom-
ponenten nicht mehr verfligbar waren.

E& wird Baumer zukiinftig auch durch
Akquisitionen wachsen?

Wir haben in den 2000er-Jahren viele Ak-
quisitionen gemacht und sind dadurch
auch erfolgreich gewachsen. Aber die In-
tegration von Zukadufen sowie die stei-
gende Komplexitat im Portfolio waren
immer auch eine grolRe Herausforde-
rung. In den letzten Jahren waren
wir mit Akquisitionen zurtickhal-

Die neuen
Produkte sind die

stark verbreitert. Unsere modernen Sen-
sorldsungen gewinnen Industriepreise
und bieten in vielen Fallen best-in-class
Performance. Die neueste Baumer Inno-
vation in der Prozesssensorik ist unser
Bubble Sensor, um Luftblasen in Rohrlei-
tungen zu detektieren. Wir werden von
den grofRen, internationalen Endkunden
zum Beispiel in der Lebensmittelindustrie
mittlerweile als innovativer Losungspart-
ner wahrgenommen und wachsen stetig.

jiingsten Erfolge unserer
Innovationsoffensive,
zu der auch das 2018
eroffnete High-Tech Center
Bodensee gehort.

ses Jahr am langjahri- Bei der Prozesssensorik sehe

gen Firmensitz einen
komplett neuen Hub.

E& wie sieht es aktuell bei

Baumer mit der Lieferketten-
problematik aus?

Liefertreue hat fir uns als verlasslicher
Geschéftspartner eine enorme Bedeu-
tung. Leider konnten auch wir uns der
Lieferketten-Problematik nicht entzie-
hen. Wir optimieren zwar laufend un-
sere Produktionsprozesse zur Kosten-
optimierung, aber ein hoher Lagerum-
schlag und die damit verbundene Ver-
wundbarkeit eben in solchen Situatio-
nen ist bei uns kein Fokusthema. Im
Gegenteil — wir leisten uns schon
immer vergleichsweise hohe Rohmate-
rial-Besténde, was uns sicher geholfen
hat. Weiter sehen wir, dass sich unsere
hohe Fertigungstiefe und die sehr flexi-
ble Mannschaft als grof3er Vorteil er-
weisen. Natdrlich haben wir unseren
kurzen Draht zu Lieferanten genutzt.

Oliver Vietze,
Baumer Group

tend und haben uns auf die Optimierung
unserer bestehenden Organisation und
Produktlinien fokussiert — und sind sehr
erfolgreich organisch gewachsen. Wir
verfligen heute Uber ein sehr vollstandi-
ges und leistungsfahiges Produktportfo-
lio basierend auf modernen Plattformen
und Technologien und prifen bei M&A-
Optionen genau, ob eine mogliche Akqui-
sition zu uns passt oder uns eher ablenkt.

E& was ist die Baumer-Strategie fiir
den Bereich Prozesssensorik?

Die Prozesssensorik ist bei Baumer ver-
gleichsweise jung. Wir haben aber in den
letzten Jahren unser Produktportfolio

ich fir uns grolies Potential.

EH sie haben zahlreiche neue Pro-
dukte auf der SPS gezeigt. Ist dies
auch ein Erfolg der neuen Innovations-
zentren und wie geht es hier weiter?

Innovation ist Teil unserer DNA.

Wir investieren standig, um unseren
Kunden mit Smarten Sensoren und
Sensorldsungen einen Mehrwert zu bie-
ten. Zwolf Prozent Umsatzanteil flieBen
in Forschung & Entwicklung, 350 R&D
Ingenieure arbeiten bei uns an intelli-
genten Sensorlosungen fir die smarte
Fertigung. Die angesprochenen neuen
Produkte sind die jlingsten Erfolge un-
serer Innovationsoffensive, zu der auch
das 2018 eroffnete High-Tech Center
Bodensee gehort. Dieser Standort in
Stddeutschland entwickelt eine grolie
Dynamik. Am Hauptsitz Frauenfeld in
der Schweiz bauen wir derzeit fur 20
Millionen Franken ein weiteres Innova-
tion Center. Frauenfeld ist mit hervorra-
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genden Universitaten und Fachhoch-
schulen in direkter Nachbarschaft ein
idealer Standort.

E& welche neuen Produkte diirfen wir
von Baumer aktuell erwarten?

Die vor rund finf Jahren gestartete In-
novationsoffensive zeigt Friichte. Noch
nie hatten wir ein so performantes und
breites Produktportfolio tber die gan-
zen Funktionsbereiche — wir nennen
das unsere Sensor Solution Toolbox. Es
gibt fast keine Sensorapplikationen, fir
die wir keine leistungsfahige und zuver-
lassige Losung bieten kénnen. Unter
‘Baumer Individual’ entwickeln wir auch
speziell fir groRe OEMs spezifische
Produkte. Das war schon immer eine
Starke von Baumer. Wir werden unser
|0-Link Portfolio weiter ausbauen und
die Sensoren noch smarter machen.

Als einer der Pioniere im Bereich der Vi-
sion-Sensoren werden wir auch dieses

Yz0o
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Bei der Prozess-
sensorik sehe ich fiir
uns groBes Potential.

Portfolio erweitern.
Unsere neuen 2D-
Distanzsensoren

der OX-Serie etwa

sind einzigartig -

super einfach zu
parametrieren und

sehr gut geeignet fir

viele  Applikationen:

Zum Beispiel fur die
Feinpositionierung bei Ro-
botikanwendungen oder bei
AGVs in der Logistik. Unsere
Baumer Sensor Suite als einfaches
Softwaretool zur Parametrierung und
Inbetriebnahme von 10-Link Sensoren
und Systemen kommt hervorragend am
Markt an. Kontinuierlich steigende Nut-
zerzahlen zeigen, dass wir auf dem
richtigen Weg sind. Diesen Weg werden
wir weiter gehen. Unsere Software-
Plattform wird neue Funktionen bekom-
men, unter anderem zur Sensordaten-
analyse und Prozessoptimierung.

Oliver Vietze,
Baumer Group

Die Ideen gehen uns nicht aus. Fir die Zu-
kunft sind wir zuversichtlich: Smarte Pro-
duktion beginnt beim Sensor. Hier sind
wir der Spezialist und deshalb konzentrie-
ren wir uns ganz auf die Sensorik. |

Die FV'W W

v
Dr.-Ing. Peter Ebert,
Redakteur

Wissensvorsprung
fiir den Maschinenbau.

Das Maschinenbau-Portal:
fur Entscheider und Innovatoren.

DER MASCHINENBAU informiert tagesaktuell tber alle News aus Entwick-
lung, Konstruktion und modernen Produktionsverfahren. Sichere deinen
Wissensvorsprung und entdecke die neuesten Trends im Maschinen- und

Anlagenbau: im Newsletter, auf der Webseite oder in der Neuheiten-App.
Plattform fiir Vorsprung: www.der-maschinenbau.de

DiER MASCHINENBAU
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Messehighlights Drehgeber und Sensorik

SPS-Sensor-Neuheiten
im Uberblick

Das SPS-MAGAZIN hat sich auf der
SPS in Niirnberg umgesehen und
stellt kurz einige der dortigen Messe-
neuheiten aus den Bereichen Drehge-
ber und Positionssensoren sowie
Fertigungs- und Prozesssensorik vor.

Drehgeber &
Positionssensoren

Der Neigungssensor IMU F99 von Pep-
perl+Fuchs (www.pepperl-fuchs.com) lie-
fert fir dynamische Anwendungen sta-
bile Neigungswerte, weil externe Storgro-
Ren (z.B. Schlaglocher) herausgefiltert
werden. Dabei misst der Sensor in allen
drei Raumrichtungen sowohl Drehraten
als auch Beschleunigungen und fusio-
niert die Werte anschliefend in einem in-
telligenten Algorithmus zu einem Winkel-
wert. Zusatzlich stellt der Sensor parallel
zur Winkelausgabe auch die Dreh- und
Beschleunigungsraten in jeweils drei Ach-
sen zur Verfligung. ++ Die INC5502D
Sensoren von Micro-Epsilon (www.micro-
epsilon.de) werden zur prazisen Messung
von Winkeln, Ausrichtung von Maschi-
nenteilen und Positions- bzw. Lageerfas-
sung von beweglichen Komponenten ein-
gesetzt. Dank des SensorFusion-Algorith-
mus werden Storeinfliisse kompensiert
und Winkel zuverlassig und genau ge-
messen. Je nach Messaufgabe kénnen
verschiedene Winkelarten (Euler- oder
Positionswinkel) in einer oder zwei Ach-
sen gleichzeitig erfasst und ausgegeben
werden. In dynamischen Anwendungen
erreichen die IP69K-Sensoren Genauig-
keiten von bis zu +0,3°. ++ LinAce von
RLS (www.rls.si) ist ein absolutes zylin-
drisches Wegmesssystem, das als
Messwertgeber in den Servomechanis-
mus integriert wird und genaue Messun-
gen mit hoher Auflésung und Wiederhol-
barkeit ermdglicht. Es kann als Steuerge-
rat verwendet oder direkt in hydraulische,

» Datasensing hat erstmals die neue Lichtschranken-Serie SH4 Advanced vorgestellt.

pneumatische, elektromechanische Ak-
tuatoren und Linearmotoren als Positi-
ons- oder Geschwindigkeitsrickmeldee-
lement integriert werden. ++ Die Linear-
Encoder-Produktfamilie Dax von Sick
(www.sick.de) kommt zur hochprazisen
Erfassung und Rickmeldung von Kol-
benpositionen in Hydraulikzylindern
sowie zur Uberwachung von Linearbewe-
gungen in der Maschine zum Einsatz
und steht in drei Bauformen zur Verfi-
gung. Der verfligbare Messbereich liegt
zwischen 50 und 2.500mm, individuell
konfigurierbar in Tmm-Schritten. ++
Hengstler (www.hengstler.com) hat den
Absolutwertgeber Acuro AD37 speziell
fur dynamische Anwendungen mit
hohen Safety- und Genauigkeitsanforde-
rungen entwickelt (SIL3, PLe, Kat.3). Er

bietet eine Genauigkeit von +36-Winkel-
sekunden sowie eine Auflésung von
20Bit im Singleturn- und 12Bit im Multi-
turn-Betrieb. Dank der Acuro-Link-
Schnittstelle (Ein-Kabel-Technik) Gbermit-
telt der Drehgeber zudem neben safety-
relevanten Daten auch die Wicklungs-
temperatur des Motors an die Steuerung.
++ Mit den absoluten Drehgebern ECI
1122 und EQI 1134 stellt Heidenhain
(www.heidenhain.de) die ndchste Gene-
ration der induktiven Abtastung vor. Sie
uberzeugen durch geringes Rauschen,
niedrige Drehzahlwelligkeit, weniger Ver-
kabelung dank EnDat 3 und die Aufzeich-
nung von Betriebszustandsdaten. Mog-
lich wird dies durch eine erhohte Auflo-
sung der Singleturnposition auf 22Bit. ++
Die Tiltix-Neigungssensoren von Posital

SPS-MAGAZIN 13| 2022 91
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LinACE absolute linear shaft encoder
LInNACE lineares Absolut-Weqg
s e &

)

il

GRLS  meE

L
[t |

ST it ]

(www.posital.de) wurden mit neuen drei-
achsigen MEMS-Beschleunigungssenso-
ren, verbesserter Firmware und einem
neuen Gehausekonzept aktualisiert.
Jedes Gerat kann so angepasst werden,
dass es als einachsiger (0 bis 360°) bzw.
zweiachsiger Neigungssensor (+90°)
oder zweiachsiger Pitch-Roll-Sensor
(+180°) funktioniert. Die MEMS-Technik
reduziert die Empfindlichkeit bei Quernei-
gungen und verbessert die Messgenau-
igkeit auf +0,1° Uber den gesamten Nei-
gungswinkelbereich. ++ Die intelligenten
Wegaufnehmer mit Twiist-Technologie
von Gefran (www.gefran.com) zur kon-
taktlosen Positionserfassung erfassen
auch andere Prozessgrollen wie Be-
schleunigung und Vibrationen, erkennen
UnregelmaRigkeiten im Ablauf und set-
zen anschliefend diese Informationen in
Relation zueinander.

Fertigungssensorik

Mit dem Moneo Starterkit von IFM
(www.ifm.com) konnen alle 10-Link
Sensoren zentral parametriert und Pro-
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» LinAce von RLS ist ein absolutes zylindrisches |
Wegmesssystem, das genaue Messungen mit

zessdaten Ubersichtlich erfasst und
analysiert werden. Die Stand-Alone-L6-
sung von Hard- und Software-Kompo-
nenten kann auch nachtraglich be-
darfsgerecht erweitert werden und bie-
tet so neue Mdoglichkeiten fir das Con-
dition Monitoring von Motoren. ++
Dank der integrierten Action Widgets
und einer grafischen Datenanzeige
konnen Anwender jedes I0-Link-fahige
Gerat mit dem PocketCodr-Konfigura-
tor von Contrinex (www.contrinex.de)
einrichten und abfragen. Das Widget
fihrt den Anwender durch die Konfigu-
rationsprozesse wie z.B. das Einlernen
des Erkennungssollwerts oder das Ein-
richten einer Alarmschwelle. ++ Die
WeproTec Technologie von Wenglor
(www.wenglor.com) eréffnet neue An-
wendungsbereiche fir induktive Sen-
sorldsungen. Sie verhindert, dass sich
zwei induktive Sensoren in einer Anlage
gegenseitig beeinflussen, das heil}t die
Sensoren konnen direkt nebeneinander
und gegenuberliegend montiert wer-
den. Dadurch sind bis zu dreifach er-
hohte Schaltabstande maglich. ++ Mi-

hoher Auflosung und Wiederholbarkeit ermdglicht.

crosonic (www.microsonic.de) prasen-
tierte eine Sensorstudie, bei der ein
mobiler Funk-Ultraschallsensor die
Fdllstande in Abfallcontainern und
Silos Uberwacht und so die Leerungs-
fahrten der Container optimiert. Der
Sensor nutzt LoRaWan und kann uber
eine App bzw. eine loT-Plattform para-
metriert werden. Zudem stellte die
Firma mit dem DBK+ einen Ultraschall-
sensor zur Doppelbogenkontrolle vor.
Der 10-Link Sensor bendtigt kein Teach-
In und hat drei Steuereingdnge fir eine
Empfindlichkeitsvorwahl auf das jewei-
lige Material. ++ Datasensing (www.da-
tasensing.com) hat mit der SH4 Advan-
ced eine neue Serie von Lichtschran-
ken vorgestellt, bei der die unterschied-
lichen Features der SH4 Lichtschran-
ken in einem Produkt zusammen ge-
fasst sind. Die neue Serie soll im Frih-
jahr 2023 erscheinen.

Prozesssensorik

Die Open Industry Alliance (www.open-
industry4.com) prasentierte am Stand
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von Endress+Hauser eine Multivendor
Condition Monitoring Demo fur den
Food&Beverage-Bereich. Mit Komponen-
ten von Endress+Hauser (www.ch.end-
ress.com), Software AG und IFM
(www.ifm.de) werden permanent Tem-
peratur, Leitfahigkeit und Durchfluss
Uberwacht und die Daten Uber AAS
(Asset Administration Shell) in die Cloud
verteilt. ++ Der Bubble Sensor PAD20
von Baumer (www.baumer.com) detek-
tiert selbst kleinste Luft- und Gasblasen
in flissigen Medien und signalisiert
wenn bestimmte Grenzwerte Uberschrit-
ten werden. So schutzt er beispielsweise
Pumpen vor Trockenlaufen. ++ Das al-
phanumerische Display der FS101-Stro-
mungssensoren vereinheitlicht die Be-
dienung und Inbetriebnahme der FS+
Fluidsensor-Sensoren ~ von  Turck
(www.turck.de). Die vierstellige 12-Seg-
mentanzeige der Gerate stellt den ak-
tuellen Stromungswert als Prozentan-
gabe vom Sollwert dar. Die Funktion
Delta-Flow stellt zudem sicher, dass erst
dann geteacht wird, wenn die Warmlauf-
phase der Temperaturspitze beendet ist
und eine konstante Stromung vorliegt.
++ Der Durchflusssensor SU Puresonic
von IFM (www.ifm.com) arbeitet mit Ul-
traschalltechnik und ist mit einer Be-
triebszustands-LED ausgestattet, die un-
terschiedliche Statusmeldungen signali-
sieren kann. Der Sensor ist in zwei Bau-
grollen mit Prozessanschlissen von 1
und 2" lieferbar. Die Messbereiche der

.
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» Die WeproTec-Tech-
nik von Wenglor ver-
hindert, dass sich zwei
induktive Sensoren in
einer Anlage gegensei-
tig beeinflussen, die
Sensoren konnen also
direkt nebeneinander 4
montiert werden. Da- ‘
durch sind bis zu drei-
fach erhohte Schalt-

absti"r!de mégli:c'h.

Modelle sind 1 bis 240l/min bzw. 5 bis
1.000l/min. Die Messgenauigkeit, be-
tragt +1% vom Messwert +0,5% vom
MEW. ++ Unter dem Namen JSP (Jumo
Safety Performance) bindelt Jumo
(www.jumo.net) seit ldangerem seine SIL-
und PL-Kompetenzen. Nun wird das
Portfolio um die sichere Detektion und
Messung von Grenzstanden und Full-
standen erweitert und bietet Lésungen
fir die Messstelle bis zu SIL 2 nach
IEC61508 an. Die Systemldsung, die auf

.
|
. b
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S

der Nesos-Serie basiert, ist abhangig
von den Kundenanforderungen in ver-
schiedenen Ausbaustufen lieferbar: Be-
ginnend vom SlL-qualifizierten Sensor
Uber SlL-zertifizierte Sensoren bis hin
zur zertifizierten Messstelle. |

HAug den Redaklion

@

Dr.-Ing. Peter Ebert,
Redakteur

o

I-need.de
]
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@ VISION HIGHLIGHTS DER SPS 2022

Beckhoff hat sein Vision-Portfolio ru’nd um die
Software Twincat Vision umfassend erganzt
und bietet nun eigene Kameras, Objektive,
Beleuchtungen sowie Kompletteinheiten an.

Messenachlese SPS 2022: Bildverarbeitung

Automation trifft Vision

Da Bildverarbeitung wichtiger Bestandteil der SPS ist, hat
sich inVISION Chefredakteur Dr.-Ing. Peter Ebert auf der
Messe in Niirnberg umgesehen und zahlreiche Messeneu-
heiten im folgenden Beitrag kurz zusammen gefasst.

ick (www.sick.de) und MVTec (www.mvtec.com) ver-
tiefen ihre strategische Zusammenarbeit. Ein ent-
sprechender Vertrag wurde auf der SPS unterzeich-
net. Ab sofort sind die Automatisierungslosungen
von Sick auch mit den Algorithmen von MVTecs Halcon Soft-
ware als Embedded Vision und als PC-Vision erhéltlich. ++
Beckhoff (www.beckhoff.com) hat sein Vision-Portfolio rund
um die Software Twincat Vision umfassend erganzt und bietet
nun eigene Kameras, Objektive, Beleuchtungen sowie Kom-
pletteinheiten (Units) aus Kamera, Beleuchtung und fokussier-
barer Optik an, um zukinftig Bildverarbeitung nahtlos in die
Ethercat-basierte Steuerungstechnik zu integrieren. ++ Mit
dem neuen grafischen Editor in Automation Studio von B&R
(www.br-automation.com) lassen sich komplexe Vision-Appli-
kationen nun noch einfacher umsetzen. Da Bildverarbeitung in-
tegraler Bestandteil des B&R-Systems ist, stehen automatisch
alle Variablen der Maschinenapplikation zur Verfligung. Vision-
Funktionen werden auf einer grafischen Oberfldche ausge-
wahlt und verbunden, wodurch sich die B&R Smart Camera
einfach in eine Steuerungsapplikation integrieren lasst.
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Vision Sensoren

Der Visor UV von Sensopart (www.sensopart.com) ist einer der
ersten Vision Sensoren mit UV-Beleuchtung. Das Gerat ist mit
zwei Auflésungen (V20: 1440x1080 Pixel; V50: 2560x1936 Pixel)
erhaltlich. Der Farbchip bietet die Mdglichkeit, Bilder nach Farb-
kanélen zu filtern, um den Kontrast zwischen Markierung und
Hintergrund zu maximieren. Dies geschieht durch eine Einstel-
lung in der Sensorkonfiguration, separate Farbfilter sind dabei
nicht notwendig. ++ Der Identsensor BVS ID von Balluff (www.bal-
luff.com) nutzt zur Datenlibertragung verschiedene Kommunika-
tionskanale und verknlpft damit klassische Prozesskommunika-
tion mit IT. Dank smarter Zusatzfunktionen wie MQTT erhalten
Anwender zudem Einblick in den aktuellen Zustand ihrer Anlage.
++ Baumer (www.baumer.com) présentierte erstmals den
IDC200, der Anfang 2023 erscheinen wird. Dank seines einfachen
Webinterfaces und einem intelligenten Autosetup, kann der Code-
reader mit einem Klick mehrere Codes lernen. Polarisationsfilter
sorgen flr zuverl&dssige Ergebnisse auch bei reflektierenden Ober-
flachen. ++ Dank des Detektors Klassifikation (KI)" lernt der Vi-
sion Sensor Visor Object Al von Sensopart (www.sensopart.de)
selbststandig charakteristische Unterscheidungsmerkmale eines
Objektes anhand von wenigen Aufnahmen. Dabei kénnen bis zu
200 Klassen zur Unterscheidung eingeteilt werden. Der Kl-Algo-
rithmus ist im Sensor selbst implementiert und bendtigt keinerlei
Netzwerk- oder Cloudanbindungen.
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» Einfaches Code lesen ermdglicht der IDC200 von Baumer,
der Anfang 2023 erscheinen wird.

3D-Sensoren

Die 3D-Scanner mit 5SMP der MLBS Serie von Wenglor (www.wen-
glor.de) sind durch ihre Beleuchtung fir die Detektion grolier Mess-
volumen (1300x1000x1000mm) ausgelegt. Sie verfligen Uber die
Multiprocessor-SoC-Technologie inkl. FPGA fUr eine in den Sensor
integrierte 3D-Punktewolken-Berechnung. ++ Die Triangulations-
Lasersensoren optoNCDT 1900-6 und 1900-6LL von Micro-Epsilon
(www.micro-epsilon.de) arbeiten mit einem Messbereich von
6mm. Das Modell 6LL mit Laserlinie ist fiir raue und spiegelnde
Oberflachen konzipiert. Der Sensor erzeugt einen kleinen ovalen
Lichtfleck anstatt eines Lichtpunktes, wodurch inhomogenen
Oberflachen kompensiert werden, und sich stabile Signale und
hohe Genauigkeiten ergeben. ++ Die Gocator 2600 Serie erweitert
die 3D-Sensoren von LMI Technologies (www.Imi3d.com) um 4K+
Auflésungen fiir die Messung mikroskopischer Merkmalen oder
groRer Objekte. Ein 9MP-Sensor liefert 4.200 Datenpunkte pro Pro-
fillinie. ++ Die neuen Préazisions-Lasterdistanzsensoren der OM20
und OM30 Serie von Baumer (www.baumer.com) erreichen Mes-
segenauigkeiten von Tum. ++ Mit der SafeVisionary2 launcht Sick
(www.sick.de) eine Safety-Time-of-flight (ToF) Kamera mit Perfor-
mance Level ¢ nach EN13849. Die 3D-Kamera ermaglicht eine si-
chere Umgebungserfassung und damit Sicherheitskonzepte, z.B.
fir die Automatisierung von mobilen Robotern oder Mensch-Ro-
boter-Kollaborationen.

inVISION Products
Newsletter

Weitere neue Produkte und Losungen
aus Bildverarbeitung und Messtech-
nik finden Sie alle zwei Wochen im in-
VISION Products Newsletter.

tedo.link/Wy3Yud

Kostenfreie Anmeldung unter...

www.invision-news.de/news

» LMI Technologies prasentierte erstmals die Betaversion
ihrer neuen Software GoPxL.

Weitere Neuheiten

Die O3R-Robotikplattform von IFM (www.ifm.de) ist ein Multi-
Kamera- und -Sensorsystem, bei dem bis zu sechs Kamera-
kopfe tber FPD-Link mit einer Zentraleinheit verbunden sind.
Weitere Sensoren sowie Radar oder Lidar konnen tber GigE
angeschlossen werden. Die zentrale Edge-Compute-Unit bietet
genugend Speicherplatz und Rechenressourcen, um eigene
Algorithmen auszufiihren oder vorgefertigte Funktionen wie
Kollisionsvermeidung oder Palettenerkennung zu nutzen. ++
Pepperl+Fuchs (www.pepperl-fuchs.com) hat fiir die Erfas-
sung der Belegung von Forderbandern das Sensorsystem
Contour2D entwickelt. Das System besteht aus einem LiDAR-
Sensor plus angeschlossener Auswerteeinheit, welche die
Messergebnisse interpretiert, Schatteneffekte erkennt und bei
der Ausgabe korrigiert. ++ B&R erweitert sein Smart-Camera-
Portfolio dank einer Kooperation mit MVTec und dem KI-Pro-
zessorspezialisten Hailo um Deep Learning Funktionen. Trotz
einer Leistung von 26 TOPS verbrauchen die Inferenzbe-
schleuniger von Hailo nur wenig Strom und ermaglichen so
den Einsatz der Deep Learning Kamera als Edge-Gerat. Als
erstes Produkt wird Deep OCR integriert. Damit erzielt die Ka-
mera schnelle Leseraten, selbst bei Schriften, die schwer zu
erkennen sind. ++ Die MSX-Airis-Software von Addi-Data
(www.addi-data.com) ist eine autonome Vision-Software, die
keine Verbindung zur Cloud bendtigt. Sie ermoglicht die Aus-
fiihrung von Kl-Algorithmen in Echtzeit. ++ LMI Technologies
(www.Imi3d.com) prasentierte erstmals die Betaversion ihrer
neuen Software GoPxL, die fiir die Auswertung und Analyse
der Messergebnisse der 2D-/3D-Profilsensoren der Gocator
Serie entwickelt und fur Q2/23 angekindigt ist. |

Aus der Redaklion

9 Dr.-Ing. Peter Ebert, Redakteur
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Objektorientierte Modellierung: Lehrbuch zu AutomationML

Rainer Drath

AutomationML AutomationML ist eine flexible objektorientierte Modellierungssprache und ein Dateiformat fir
BAS LEARBLICH POR STUDAM UNG PRAXIS den Austausch von Daten zwischen Softwarewerkzeugen. Es wurde urspriinglich fir die Domane
der Automatisierungstechnik entwickelt, z.B. fir den Austausch von vernetzten Anlagentopolo-
gien, digitalen Produktkatalogen, Geratekonfigurationen, Geometriemodellen, Kommunikations-
systemen usw. AutomationML ist Teil der Normungsroadmap Industrie 4.0 und wird z.B. fir die
Modellierung von Teilmodellen der Verwaltungsschale verwendet. Das Lehrbuch erklart systema-
tisch die Mdglichkeiten von AutomationML und ist wie eine Vorlesung konzipiert. Anhand vieler
praktischer Ubungen und mehr als 280 lllustrationen wird die Modellierungssprache schrittweise
eingeflihrt und praktisch getibt. Das Buch wird durch eine Webseite des AutomationML-Vereins
erganzt, dort werden alle Beispiele und Quelltexte zum Download verflighar sein.

Walter de Gruyter GmbH & Co. KG - 1.Aufl. 2022 - 288S. - ISBN 9783110782936

er de Gruyter GmbH & Co. KG

Jahrbuch fiir Elektromaschinen und Antriebe

Der Buchklassiker ‘Elektromaschinen und Antriebe’ gibt seit mehr als 50 Jahren einen umfas-
, | senden Uberblick iiber das aktuelle Geschehen im Fachgebiet Elektromaschinen und Antriebs-
2023 technik, zu Entwicklungstendenzen sowie zum gegenwartigen Stand der Normen und Bestim-
Elektromaschinen mungen. Zu Beginn geht das Buch auf aktuelle, wichtige Vorschriften, Regeln, Normen und Ge-
und Antriebe setze ein. Weitere Kapitel widmen sich unter anderem rotierenden elektrischen Maschinen, Ge-
triebetechnik-Komponenten, Explosionsschutz sowie Schaltanlagen und Verteilern. In der Aus-
gabe 2023 sind zudem neue Beitrage zu aktuellen Themen enthalten, z.B. schlechte Luft und
ihre Folgen, Auslegung von Antriebssystemen, Verbesserung von Pumpenanwendungen sowie
SPS-Aufgaben inklusive Stromlaufplan.

Hiithig Verlag GmbH - 53. Aufl. 2022 - 336S. - ISBN 978-3-8101-0589-9

Bild: Huthig Verlag GmbH

e Kl-Handbuch zu Deep Reinforcement Learning

mitp

Reinforcement Learning ist ein Teilgebiet des Machine Learnings. Hierbei werden selbststandig ler-
nende Agenten programmiert, deren Lernvorgang ausschlieBlich durch ein Belohnungssystem und
die Beobachtung der Umgebung gesteuert wird. Das Handbuch zeigt auf, wie Anwender diese Ma-
thode in der Praxis einsetzen konnen. Sie sollen lernen, wie passende RL-Methoden fiir Problem-
stellungen auswahlt werden kénnen und mithilfe von Deep-Learning-Methoden Agenten fir ver-
schiedene Aufgaben trainieren. Alle Beispiele kdnnen auch ohne Zugang zu grofier Rechenleistung
Deep umgesetzt werden. Unter Einsatz von Python und PyTorch ermdglicht der Autor so einen prakti-
Reinforcement schen Einstieg in die Konzepte und Methoden des Reinforcement Learnings, wie u.a. Deep Q-Net-
Learning works, Trust Region Policy Optimization und genetische Algorithmen. Grundlegende Kenntnisse in
Machine Learning und Deep Learning sowie ein sicherer Umgang mit Python werden vorausgesetzt.

MITP Verlags GmbH & Co. KG « 1. Aufl. 2020 - 768S. « ISBN 9783747500361

Bild: MITP-Verla

Mensch/Roboter-Kooperation erfolgreich einfiihren

Roboter sind aus der industriellen Fertigung nicht mehr wegzudenken. Bald sollen in den Firmen an
vielen Stellen Roboter im Einsatz sein, die Werker unmittelbar bei der Erfillung ihrer Aufgaben unter-
stiitzen. Aus einem bislang Ublichen Nebeneinander von Menschen und Robotern hinter Zdunen wird
ein unmittelbares Miteinander in gemeinsamen Arbeitsraumen das Fertigungsgeschehen bestim-
men. Doch wie gestaltet sich dieses sichere Miteinander von Menschen und Robotern? Wie kann die

Markus Ghiek

\ ENGQE W EE

sbaden GmbH

Kooperation

erfolgreich Mensch/Roboter-Kooperation in Unternehmen nutzbringend eingesetzt werden? Welche Sicherheits-
emfu (1] konzepte gibt es? Das praxisbezogene Fachbuch geht vielen dieser Fragen auf den Grund. Erklart
werden wesentliche Begriffe, Normen und Konzepte. Einsteigern und Fortgeschrittenen vermittelt
der Leitfaden anschaulich alles Wissenswerte, um MRK erfolgreich einzuftihren. Orientierungshilfen
&) Spiinger viewss zur Arbeitsplatzbewertung und Roboterauswahl sollen bei der Projektarbeit unterstitzen.

medien V

r Fachr

ge

ild: Sprin

B

Springer Vieweg * 1.Aufl. 2022 - 2668S. « ISBN 978-3-658-37956-8
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Kuka: Relaunch von Kundenplattform samt Marketplace

Kuka hat die digitale Kundenplattform my.Kuka tberarbeitet. Jetzt bietet die Plattform neben einem
neuen Design, auch eine leichtere Navigation sowie einen vereinfachten Zugang zu Informationen
und Services. Auch Interessierte kdnnen sich ohne Profil auf der Plattform umfassend informieren.
Das gilt auch fiir den neu strukturierten Marketplace, der in die Kundenplattform integriert ist. Er
soll ein dhnliches Einkaufserlebnis bieten, wie bei groen Online-Handlern. Ausgewahlte Roboter
konnen nach Wunsch konfiguriert, Produktdetails eingesehen und Ersatzteile gekauft werden. Zu-
satzlich gibt es eine Bestellhistorie, in der Anwender genau sehen, wann sie welches Produkt erwor-
ben haben. Bei Nachfragen, z.B. zum Portal oder zu den eigenen Robotern, kann direkt aus my.Kuka
eine Support-Anfrage gestellt werden. Zudem werden im Asset-Management alle Roboter aufge-
flhrt, bei denen der Anwender in der Datenbank eingetragen ist.

Kuka Deutschland GmbH « my.kuka.com

CLPA-Whitepaper zum praktischen Nutzen von TSN

Die CC-Link Partner Association (CLPA) hat ein neues Whitepaper veroffentlicht, das sich dem prak-
tischen Nutzen von Time-Sensitive Networking (TSN) fiir Unternehmen in der Fertigungs- und Pro-
zessindustrie widmet. Der Leitfaden ‘Konkrete Vorteile durch TSN fir die Industrie’ steht auf der
Webseite zum kostenlosen Download bereit und beschreibt, wie Ethernet TSN effiziente Automati-
sierungslosungen fir die Industrie der Zukunft ermdglichen kann. Zudem wird verdeutlicht, warum
sich der Standard fur Digitalisierungsstrategien eignet, und die Schlisselrolle im Hinblick auf die
IT/OT-Konvergenz und das lloT erklart. Um zu veranschaulichen, was CC-Link IE TSN fir die einzel-
nen Unternehmen leisten kann, beschreibt das Whitepaper zudem den speziellen Nutzen von TSN
in einer Reihe von Industriesektoren, z.B. der Automobilindustrie, Lebensmittel- und Getrankeindus-
trie, Lithiumbatteriefertigungsindustrie sowie der Prozessindustrie.

CLPA Europe ° eu.cc-link.org/de

Igus erweitert Online-Shop um Steckverbinder-Einzelteile

Mit dem Module Connect hat Igus einen platzsparenden Steckverbinder fir den Anschluss von
Elektroleitungen, Lichtwellenleitern und Pneumatikschlauchen entwickelt. Er bietet sich vor allem
dort an, wo eine Vielzahl an Leitungen in Energieketten auf moglichst engem Raum gesteckt wer-
den. Fir eine freie und individuelle Konfiguration der Steckmodule hat das Unternehmen seinen
Online-Shop jetzt um 180 Einzelteile rund um das Module Connect erweitert. Der Anwender kann
neben fertigen Sets im Shop nun aus einer Vielzahl an unterschiedlichen Steckern seine passen-
den Module bestimmen, sie miteinander kombinieren, die entsprechenden Gehause auswahlen
und sie verbinden, sodass vielseitige Modulvariationen in individueller Breite und Hohe maglich
sind. Diese reichen von Gehauseeinzelteilen und Verriegelungen bis hin zu Power-, Signal-, Daten-
ubertragungs- und Pneumatikmodulen und Kontakten.

Igus GmbH - www.igus.de/connectors/module-connect

Whitepaper: Praxistipps rund um das Thema Safety

Systemtechnik Leber hat ein neues Whitepaper im Programm, das sich mit verschiedenen Frage-
stellungen und Praxistipps rund um das Thema Safety beschaftigt. Zum Beispiel, welche Normen
wichtig sind und wie Safety-relevante Projekte am besten anzugehen sind. Mit dem Whitepaper
‘Funktionale Sicherheit minimiert Produkthaftungsrisiken’ will das Unternehmen eine Orientierungs-
hilfe geben und aufzeigen, wie Anwender sich dieser Herausforderung systematisch nahern konnen.
Diese Themen werden u.a. behandelt: Normen fiir funktionale Sicherheit, Stop-Prinzip zur Risiko-
pravention, Safety Plan: Herzstlick sicherheitsrelevanter Entwicklungsprojekte, Safety richtig doku-
mentieren, mehr Testaufwand beim FuSi-Projekt sowie ein erfolgreiches Fallbeispiel. Zudem gibt
das Papier einen Ausblick darauf, wie es mit der Thematik in den nachsten Jahren weitergehen
konnte. Interessierte kdnnen das PDF-Dokument kostenfrei auf der Webseite downloaden.

Systemtechnik Leber GmbH & Co. KG * www.leber-ingenieure.de
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Januar bis September 2022

Maschinenexporte steigen

Region (Bedeutung®) Verdnderung zum Vorjahr in Prozent

Die Maschinenbauer haben sich mit
ihren Ausfuhren im bisherigen Jah-
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gut behaupten kdnnen. Die Maschinenex-
porte verzeichneten allein im dritten Quar-
tal laut vorlaufiger Werte des Statistischen Bundesamtes
einen Zuwachs von nominal 5,2 Prozent zum Vorjahr. In den
ersten neun Monaten legten die Maschinenausfuhren gegen-
Uber dem Vorjahreszeitraum um nominal vier Prozent auf
140,3 Milliarden Euro zu. “Der Maschinen- und Anlagenbau
schlagt sich unverdandert wacker. Verantwortlich fur das
Wachstum sind jedoch vornehmlich Preiseffekte”, sagt VDMA-
Chefvolkswirt Dr. Ralph Wiechers. Preisbereinigt verbuchten
die Unternehmen im Export im dritten Quartal einen realen
Rickgang von 2,9 Prozent. Von Januar bis einschliellich Sep-
tember war es ein Minus von real 2,8 Prozent.

Riickgang im Export nach China

Die Maschinenexporte in die beiden wichtigsten Einzelmarkte
USA und China zeigen seit geraumer Zeit eine deutlich divergie-
rende Entwicklung. In den ersten drei Quartalen 2022 wurden in
die Vereinigten Staaten Maschinen und Anlagen im Wert von 18
Milliarden Euro geliefert. Das entsprach einem Plus von nominal
19,4 Prozent. Nach China verzeichneten die Maschinenexporteure
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hingegen im gleichen Zeitraum einen Riickgang von nominal 2,8
Prozent auf 14,1 Milliarden Euro. In die Lander der européaischen
Union wurden von Januar bis September Maschinen und Anlagen
im Wert von 61,4 Milliarden Euro exportiert. Damit liegen die Ma-
schinenexporte in die EU-27 nominal 2,1 Prozent tber ihrem Vor-
jahresniveau. Das Exportgeschaft mit Frankreich stagnierte na-
hezu (+0,4%), Italien verzeichnete dagegen ein Plus in Hohe von
8,3 Prozent und die Niederlande lagen mit +2,8 Prozent leicht Uiber
EU-Durchschnitt. Innerhalb der Top-20 Abnehmerlander konnten
das Vereinigte Konigreich (+10,4%), die Schweiz (+11,5%), die Tir-
kei (+16,7%), Indien (+31,7%) und Mexiko (+19,3%) zweistellig zu-
legen. Die Maschinenexporte nach Russland sind dagegen um
44,4% Prozent auf 2,3 Milliarden Euro gesunken. Damit reduzierte
sich der Anteil Russlands an den gesamten deutschen Maschi-
nenausfuhren auf nur noch 1,6 Prozent. |
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Konferenz

Pl-Technologien

fur die digitale Transformation

22.-23. Marz 2023

House of Logistics and Mobility (HOLM) | Frankfurt/Main

BJU[S

Die Themen der achten PI-Konferenz 2023

@ IO-Link N\ omlox

Es erwarten Sie Vortrage zu Technologietrends

beleuchten die Anwendung und den Nutzen der mit Bezug auf Industrie 4.0, Innovationen im Detail
Pl-Technologien fur die digitale Transformation. sowie konkrete Anwendungsfille der industriellen

Das Konferenzprogramm richtet sich sowohl an die ~ Kommunikation:

Community rund um die PI-Technologien als auch )
an deren Nutzer und Anwender — vom Entscheider )
bis zum Spezialisten — sowie alle Interessierten an

)
der Digitalisierung im industriellen Umfeld.
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] = DATE

PROFIBUS Nutzerorganisation e. V. (PNO)
Tel:  +49721986 197-0

E-Mail: events@profibus.com
www.profibus.de | www.profinet.de

Horizontale und vertikale Kommunikation
Informationsmodellierung und Semantik-Konzepte

Digitalisierung der Prozessautomatisierung
mit PROFINET over APL

Integration von TSN und OPC UA in PROFINET
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Mehr Intelligenz
an der Maschine

Beckhoff Many-Core Control mit bis zu 40 Prozessorkernen

TwinCAT 3:

1 Mio. SPS-Befehle in Parallel Contro ecture (PCA)
nur 100 ps ' i = Many-Core Realtime
I | = Many-Core PLC und Motion

= Many-Core C++ Runtime

CPU: 16, 24, 32 oder

40 Intel®-Xeon®-Prozessor-

kerne, 2,0 GHz und : bis zu 256 Prozessorkerne,

2 x 27,5 MB L3-Cache S bis zu 64 SPS-Tasks pro Kern

Arbeitsspeicher: 64 bis - einfache Zuordnung der Task
1024 GB RAM ' ' zum jeweiligen Kern

In modernen Produktionslinien oder Hochleistungsmaschinen werden immer mehr Funktio-
nalitdten mit immer kleineren Zykluszeiten implementiert. Das setzt leistungsstarkere zentrale
Steuerungseinheiten voraus. Mit dem Industrie-Server C6670 hat Beckhoff eine extrem
leistungsféhige Maschinensteuerung mit bis zu 40 Prozessorkernen auf den Markt gebracht.
Effektiv genutzt wird diese immense Rechenleistung durch die Automatisierungsplattform
TwinCAT 3, die das Potenzial jedes einzelnen Kernes konsequent ausschépft.
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.li:..:* pise B E c K H 0 F F
L potenzial des
HY 6670 erleben




